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PARECER TECNICO

Empreendedor: CERAMICA MARTINS LTDA

Empreendimento: Ceramica Martins Lida

Atividade: Produgéo de tijolos de barro cozido com a utilizagae de insumos sidertrgicos
Localizagdo: Zona Urbana do Municipio de |garatinga / MG

Enderego: Rua José Olegario Abranches, N° 441, Centro Classe DN 74/04 (F-05-15-0): 3
Municipio: Igaratinga / MG

Responsavel Técnico: Fabiano Gontijo Fonseca — CREA MG 73.694D

Referéncia: LICENCA DE OPERAGAO CORRETIVA Validade: 06 (seis) anos

RESUMO

Este parecer refere-se ao requerimento da Licenga de Operagao Corretiva do empreendimento
Ceramica Martins Ltda para fabricagdo de tijolos de barro cozido para construgdo civil com a
utilizagao de insumos siderurgicos provenientes da empresa Cisam Siderurgia Ltda, Matriz Para de
Minas e Filial Divinépolis.

A quantidade média mensal de argila processada pela empresa ¢ de aproximadamente 800 T,
equivalente a uma produgao meédia de 210.000 tijolos / més. O quadro atual de funcionérios do
empreendimento é de 16 pessoas e o seu horario de funcionamento € de Segunda a Sexta-feira, de
07:00 as 16:00 H, e aos sabados, de 07:00 as 11:00 H. A area util do empreendimento € de
aproximadamente 2.700 m®, abrangendc a area total de seu terrena.

A proposta apresentada para utilizagdo dos insumos siderdrgicos esta fundamentada nos estudos de
viabilidade tecnico / ambiental previamente definidos em comum acordo entre a Cisam Siderurgia
Ltda, Orgao Ambiental do Estado de Minas Gerais e industrias de ceramicas da regiao, e objetiva
destinar adequadamente os residuos siderGrgicos, proporcionando vantagens econdmicas ¢
ambientais tanto para a industria siderGrgica quando para as industrias de ceramica. A utilizagao dos
insumos siderurgicos na produgac de artigos ceramicos proporcionara uma reducao significativa de
combustivel de origem florestal utilizado nos fornos de queima e uma redugéao do volume de argila
consumido, além de trazer uma economia para as indistrias siderdrgicas com a dispensa da
disposicdo deste residuo em areas destinadas para este fim.

Para utilizagdo dos residuos siderlrgicos: pd de baldo e lama de alto-forno, gerados pela
siderdrgica, foi proposto o licenciamento ambiental de 12 industrias de cerdmicas do Municipio de
lgaratinga / MG, sendo que a empresa Ceramica Martins Ltda & uma das industrias integrantes do
Grupo. A Cisam Siderurgia Ltda possui a Licenga Ambiental concedida pela CID do COPAM para
funcionamento de suas duas unidades siderurgicas.

Os estudos apresentados comprovaram a viabilidade técnica e ambiental da utilizagdo dos residuos
sidertirgicas, provenientes da Cisam Siderurgia Ltda, no processo de fabricagdo de tijolos das
industrias de cerdmicas da regiao de lgaratinga. As analises realizadas demonstraram que as
amostras de tijolos contendo a incorporagac de 10% em base seca dos insumos sidertrgicas,
classificados como Classe 1 (Perigoso, segundo a norma ABNT 10.004), mantiveram sua
classificagdc original, Classe 1A {Nao Inerte), apds serem submetidas, tantc em escala de
laboratorio, quantc em escala industrial, as temperaturas e tempos encontrados nos perfis térmicos
dos farnos utilizados no processa de fabricagao de tijolos das industrias de ceramicas.

A incorporagao dos aditivos siderurgicos na massa ceramica utilizada na fabricagdo de tijolos nao
acarretara em alteragdes nos principais impactos ambientais tipicos da atividade industrial do
empreendimento.
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Considerando que os residuos siderlrgicos provenientes das unidades industriais da Cisam foram
classificados como Classe | (Perigoso, segundo a Norma ABNT NBR 10.004), o transporte dos
mesmos, das unidades siderurgicas até as atividades recebedoras, devera ser licenciado.

O controle das emissoes de poeiras devido ao fransito interno de veiculos é realizado atraves de
aspersores d'agua instalados em pontos estratégicos na area do empreendimento. A geragao de
particulados provenientas do manuseio da argila e aditivos siderurgicaos, bem como da acao dos
ventos, sao contidas pelo alto teor de umidade existente nos materiais. As emissdes atmosféricas
nas chaminés dos fornos de queima sao descontinuas e sao constituidas principalmente por vapor
d'agua e didxido de carbono (CO;) provenientes da perda d’agua dos tijolos e queima da lenha
utilizada como combustivel nos fornos. Avaliagdes na chaminé de um dos fornos de queima de
tijolos da empresa indicaram niveis de material particulado dentro do limite permitido na Legistagao
Ambiental do Estado.

No processo de fabricagao de tijolos, ndo ha geragao de efluentes liquidos industriais, sendo que a
agua utilizada no processo de mistura da argila é totaimente incorporada ac produto. Os esgotos
sanitarios gerados nas dependéncias do empreendimento serao tratados por um sistema constituido
por fossa séptica, filtro anaerdbio, antes do langamento na rede de coleta publica do Municipio. As
Aguas de chuvas incidentes na area do empreendimento seréo captadas pelo sistema de drenagem
pluvial a ser implantado, constituido por canaletas de captagéo do tipo “meia-cana” interligadas a
caixas de retencao de sdlidos direcionadas para uma bacia de sedimentagdo. A agua utilizada no
empreendimento é proveniente do fornecimento da COPASA.

A armazenagem dos insumos siderdrgicos na area do empreendimento ocorrera em depésito ja
existente, construido de acordo com as normas técnicas pertinentes. As sobras de argila
provenientes do processo de extrusac e os materiais danificados no processo de secagem retornam
ac processo produtivo, ndo ocorrendo descarte. As cinzas resultantes da queima da lenha nos
fornos 80 enviadas para utilizagdo como adubo nas plantagoes de eucaliptos da regiao. Os
fragmentos de tijolos provenientes das quebras durante as operagdes de manuseio sao recolhidos
pela prefeitura local para utilizagio no enchimento de buracos nas estradas rurais da regiao. O lixo
doméstico da empresa é embalado em sacos plasticos e enviado para pontos de recelhimento pelo
sistema de coleta publica do Municipio.

Avaliagbes de ruidos monitoradas no entorno da empresa apresentaram resultados dentro dos
padrées estabelecidos na Legislagao Ambiental do estado.

Conforme necessidades verificadas durante a vistoria técnica, devera ser realizada a construgac de
passeios publicos com arborizagao externa na area de entorno do empreendimento, limitrofe com as
vias publicas, & a area de estocagem das argilas devera ser cercada. Para minimizagao dos
impactos visuais provocados pelo tipo de atividade do empreendimento, sera implantado um cinturao
verde na sua area de entorno composto por espécies arboreas nativas.

A empresa apresentou Certificado de Registro emitido pelo 1EF, para consumo de lenha e derivados
e deverd4 apresentar Autorizagdo ou Certificado de Licenga Ambiental dos empreendimentos
fornecedores da argila utilizada na producao de tijolos.

Apds andlise e avaliagho técnica dos estudos técnicos / ambientais apresentados, concluimos pela
viabilidade da incorporagao de até 10% em base seca dos insumas siderargicos, provenientes das
duas unidades industriais da empresa Cisam Siderurgia Ltda, na massa ceramica utilizada no
processo de fabricagao de tijolos do empreendimento Ceramica Martins Ltda.

Diante do exposto, este parecer é favoravel A concessdo da Licenga de Operagdo Corretiva
requerida pelo empreendimento, condicionada as determinagdes constantes nos anexos | e ll
e ao atendimento aos padrdes da Legislagio Ambiental do Estado, com validade de $eis angs.
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INTRODUGAC

Este parecer refere-se ao requerimento da Licenga de Operagao Corretiva do empreendimento
Ceramica Martins Ltda para fabricagdo de fijoios de barro cozido para construgao civil com a
utilizagac de insumos siderdrgicos (p6é de balao e lama de alto-forno) provenientes da empresa
Cisam Siderurgia Ltda.

A guantidade média mensal de argila processada pela empresa e de aproximadamente 800 T,
equivalente a uma produgao média de 210.000 tijolos / més. O quadro atual de funcionarios do
empreendimento é de 16 pessoas e 0 seu horério de funcionamento € de Segunda a Sexta-feira, de
07:00 as 16:00 H, e aos sabados, de 07:00 as 11:00 H. A &rea util do empreendimentc & de
aproximadamente 2.700 m?, abrangendo a area total de seu terreno.

O tipo de atividade do empreendimento (fabricagao de tijoios), considerado de impacto ambiental
nao significativo & dispensado do processo de licenciamento ambiental no nivel estadual, sendo
somente passivel de Autorizagdo Ambiental de Funcionamento — AAF pelo Orgdo Ambiental do
Estado, conforme estabelecido na Deliberagao Normativa COPAM N° 74 de 02 de Outubro de 2004,
que classifica o empreendimento como Classe 1, de acordo com o seu potencial poluidor /
degradador (Geral: Pequeno) e seu porte (Médio — 10.850 toneladas de argila / ano processada),
cujo codigo da atividade é o B-01-03-1 “fabricagéo de telhas, tijolos e outros artigos de barro cozido,
exclusive de ceramica’.

A proposta de utilizacdo dos insumos siderdrgices da empresa foi enquadrada na DN 74/04, com o
codigo F-05-15-0 “Outras formas de tratamento ou de disposicdo de residuos ndc listadas ou ndo
classificados”, configurando como atividgade potencialmente poluidora, classificada como Classe 3 de
acordo com o potencial poluidor / degradador da atividade {Geral: Grande) & o porte do
empreendimento (Pequeno - Area Util = 0,27 ha e Numero de Funcionarios = 16}.

Os estudos ambientais apresentados contemplam as caracteristicas técnico-operacionais do
empreendimento Cerdmica Martins Lida, inscrita no CNPJ N° 01.217.962/0001-60, relativas a
incorporagao de insumos siderlrgicos na massa ceramica utilizada no seu processo industrial de
fabricagéo de tijolos de barro cozido para utilizagao na construg@o civil. Os insumos siderdrgicos
serdo provenientes das duas unidades industriais da empresa Cisam Siderurgia Lida, Matriz Para de
Minas e Filial Divinépolis. A proposta apresentada para utilizagido dos insumos siderdrgicos esta
fundamentada nos estudos de viabilidade técnico / ambiental previamente definidos em comum
acordo entre a Cisam Siderurgia Lida, Orgac Ambiental do Estado de Minas Gerais e indastrias de
ceramicas da regido, e objetiva destinar adequadamente os residuos siderargicos, proporcionando
vantagens econdmicas e ambientais tanto para a industria siderirgica quando para as industrias de
ceramica.
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2 - DISCUSSOES

Processo Produtivo

O processo industrial geral de fabricagao de tijolos consiste basicamente na conformagao mecanica
da mistura {ama umida - lama rigida e seu posterior enrijecimento nos fornos de queima.

As argilas sao transportadas através de caminhdes basculantes sendo depositada em pilhas a céu
aberto nos patios de estocagem dentro da area industrial da empresa.

Na area de estocagem das argilas, ocorre 2 mistura das mesmas através da pa carregadeira. Apos
efetuada a etapa de preparagdo, a mistura das argilas ¢ encaminhada através da propria maquina
pa carregadeira até o caixdo alimentador.

O caixao alimentador € regulado de forma a manter o fluxo de alimentacao da argila em

conformidade com as necessidades de produgao. A vazido meédia operacional da empresa é de 3
T/h.

De acordo com as necessidades produtivas, a matéria prima € conduzida através de correia
transportadora do caixado alimentador até o destorroador e em seguida para o misturador /
umnidificador, onde ocorrem, respectivamente, o destorroamento e a preparagao da argila com a
adigao de agua para que a massa obtenha a homogeneidade e plasticidade requerida.

Uma vez homogeneizada, a argila & conduzida por correia transportadora do misturador até o
taminador, que tem a fungdo de conformar a argila em uma massa firma e compacia através de sua
passagem por dois cilindros metalicos.

Do laminador, a argita compactada é conduzida através de corrsia transportadora até a maquina
extrusora {maromba), onde é realizada a extrusdo a vacuo, sendo retirado todas as bolhas de ar
existentes na massa. Nesse processo sao produzidas liras ocas de acordo com a boquilha (matriz)
instalada na saida da maquina de extrusac.

Na saida da maromba, o tijolo tem a forma da um perfil continuo, que ao passar pelo carrinho
cortador, é cortado no comprimento desejado.

Apos a corte no tamanho especificado, a retirada das aparas dos tijolos é realizada manualmente
pelos funcionarios da empresa. Posteriormente, os tijolos cortados nos tamanhos especificados sao
encaminhados para a etapa de secagem natural.

Depois de secos, os tijolos sa0 transportados através de carrinhos do tipo plataforma, e empilhados
manualmente de forma ordenada dentro dos fornos para gqueima a temperaturas entre 800 e 800 °C,
através da combustao da lenha.

Apds a queima e resfriamento, os tijolos sao retirados manualmente dos fornos e transportados para
a area destinada ao acondicionamento de produtos acabados (area de estocagem e expedi¢ao).

Rubrica do Autor Setembro / 2005 Parecer Técnico NARC ASF N 048/2005
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Frocessoizay 2ees

Principais Matérias-primas e Insumos

%E INS

- Descrigao da mlétéﬁa-prigﬁg___ T Unidade [~ Consumo mensal
Argilas Tonelada 900
Lenha m" 75 ‘
i

A armazenagem das argilas e da lenha ocorre em depodsitos a céu aberto, dentro da area da

empresa.

O consumo médio mensal de energia elétrica da empresa & de 7.000 kWh, sendo fornecida pela
concessionaria CEMIG. A agua utilizada no processo de fabricagao de tijolos & no consumo humano
é praveniente do fornecimento da COPASA, sendo seu consumo médio mensal de 50 m’.

A empresa apresentou Certificado de Registro emitido pelo IEF, para consumo de lenha e derivados
e devera apresentar Autorizagdo ou Certificado de Licenga Ambiental dos empreendimentos
fornecedores da argila utilizada na produgao de tijolos.

Produtos Finais

O empreendimentc tem como atividade principal & produgdo de tijolos de barro cozido para
construgao civil. Sua produgdo média diaria ¢ de 8.000 ftijolos, ou 210.000 Gjolos/més,
correspondendo a 100 % de sua capacidade instalada.

Rubrica do Autor Setembro / 2005
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¢

Principais Equipamentos Utilizados

Quanfiade

Caixao alimentador de

- mcapécndéd.e dé16

¢ Vazio aproximada para o fluxo de
alimentagéo: 3 T/horg;
Utilizagao: depédsito pulmao de argila, sendo

argila 01 responsavel pelo fluxo de alimentacao de
argila conforme necessidades da producao
| Utilizagao: promove a quebra dos torrdes de
Destorroador 01 argilas
_ Utilizagao: promove a homogeneizacéo da
Misturador de fuso argila. Nesse equipamento é realizada a
helicoidal 01 adicdo de agua na massa ceramica visando
obter a plasticidade requerida do material
o o Utilizagao: Tem a fungao de conformar a
Laminadores de rolos argila em uma massa firma e compacta
cilindricos 02 através de sua passagem por dois cilindros
metalicos
______ Utilizag&o: Equipamento responsavel pela
Maquina extrusora 01 conformagao dos tijolos vazados atraves da
{(maromba) exirusao a vacuo onde ocorre a retirada de
todas as bolhas de ar existentes na massa
Utilizagao: Promove a retirada de ar da massa
Bomba a vacuo o ceramica para sua maior facilidade de
compactagéao e aumento da resisténcia
mecénica
| Maquina de cortar tijolos Utilizagao: promove o corte do tarugo
automatica 01 ceramico obtido na extrusora de acordo com o
tamanho requerido
« 03 fornos do tipo “Tatu — quadrado” -
capacidade de queima de 18.000
tijolos/fornada
Fornos de queima 03 Utilizagao: promove a queima dos tijolos a
temperaturas de até 900 °C
P4 carregadeira Utilizagao: responsév'él pelo processo de
01 mistura e transporte interno da argila
Dosador automatico para | Utilizagao: realizara a dosagem dos insumos
insumos siderurgicos 01

siderlrgicos na mistura da massa ceramica

Rubrica do Aulor
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P
Proposta para Utilizagao de Residuos Sidertirgicos ag.: 292

3 - IMPACTOS ;

ENTAIS i

Visando a redugdo do consumo de lenha e obtencac de um produto de melhor qualidade, o
empreendimento Ceramica Martins Ltda é parte integrante do Grupo das 12 industrias de ceramica
do Municipio de Igaratinga / MG que pretendem utilizar, no seu processo de fabricagao de tijolos, os
insumos siderurgicos, pé de balao e iama de alto-forno, gerados pela empresa Cisam Siderurgia
Ltda, em suas duas unidades siderlrgicas: Matriz Para de Minas e Filial Divindpolis.

A Cisam Siderurgia Ltda possui a Licenga Ambiental concedida pela CiD do COPAM para
funcionamento de suas duas unidades siderurgicas:

s Matriz Para de Minas - Certificado de LO N° 236/2003 de 08;’07!2003 {PA N° 253/1995/004/2001)
¢ Filial Divinépolis - Certificado de LO N° 098/2002 de 12/03/2002 (PA N* 402/2000/001/2000)

Com a incorporagao dos insumos siderdrgicos na massa ceramica utilizada na fabricagéo de tijolos,
espera-se a obtengdo de produtos de melhor qualidade, com maior resisténcia mecanica a
compressdo e de melhor aparéncia (coloragdo avermelhada), além da redugdo significativa no
combustivel de origem florestal utilizado no processo de queima dos tijolos. Estima-se uma redugao
de até 30 % do consume de lenha com a incorporagdc dos insumos siderdrgicos na massa
ceramica. A utilizagao dos residuos siderirgicos ainda acarretara na redugdo do volume de argila
atuatmente consumido pelo empreendimento e beneficiara as indistrias siderargicas com a dispensa
da disposicao deste residuo em &reas destinadas para este fim.

Os estudos de viabilidade técnica e ambiental para incorporacdo dos residuos siderurgicos, na
massa ceramica utilizada na fabricagio de tijolos das industrias de cerdmicas da regido, consistiu
hasicamente no seguinte procedimento:

a) Classificagao, segundo a norma ABNT NBR 10.004, da mistura dos residuos: pd de balao e
lama de alto-forno, gerados pelas duas unidades siderurgicas da Cisam;

b) Ciassificagdo, segundo a norma ABNT NBR 10.004, de uma dnica amostra de argila
proveniente da regiac de lgaratinga, representando as argilas utilizadas por todas as
industrias de ceramicas do Grupo;

¢} Levantamento dos perfis térmicos de dois tipos de fornos (retangular e redondo), que
representam todos os modelos de fornos utilizados pelas industrias de cerdmicas do Grupo,

d) Classificagao, segundo a norma ABNT NBR 10.004, das amostras de tijolos contendo a
mistura argila + 10 % em base seca dos insumos siderurgicos, apos realizagdo de testes de
queima, em escala de laboratorio & em escala industrial, utilizando as temperaturas obtidas
nos perfis térmicos dos fornos.

A proposta para incorporagao dos aditivos siderurgicos na massa ceramica & de 10% em base seca.
Tomando como base o teor de 25 % de umidade dos residuos siderirgicos da Cisam (valor médio
encontrado em testes realizados nas duas unidades siderurgicas) e considerando a quantidade de
argila utilizada atualmente pelo empreendimento de aproximadamente 900 T/més (umidade de 24
%), o consumo médio mensal de residuos siderirgicos sera de aprox:madamente 90 T.
Conseqientemente, a quantidade media de argila consumida pela empresa passara a ser de 810
T/més.

O processo de incorporagdo dos aditivos siderdrgicos na massa ceramica do empreendimento sera
realizado através do dosador automatizado, que alimentara diretamente o misturador. A relagao do
aditivo na massa ceramica utilizada no empreendimento obedecera a relagao de aproximadamente
100 Kg de insumas siderurgices / tanelada de argila, correspondente ao percentual de 10% em base
seca.

Rubrica do Autor Setembro f 2005 Parecer Técnico NARC ASF N®: 048/2005
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Para utilizagao dos residuos industriais: po de balao e lama de alio-forno, gerados pela siderurgica
Cisam, foi proposto o licenciamento ambiental de 12 industrias de ceramicas do Municipio de
Igaratinga / MG, sendo que a empresa Cerdmica Martins Ltda é uma das industrias integrantes do
Grupo.

GRUPO DAS INDUSTBIAS DE CERAMICAS DO PROJETO DE ESTUDO DE VIABILIDADE P!/
UTILIZAGAQ DOS INSUMOS SIDERURGICOS PROVENIENTES DA CISAM

.

Adamastor de Andrade — CGC: 86.552.213/0001-41 Processo1288/2063,/883, 2085

Dotumento: 293326 /2005

2. Ceramica Arco-iris Lida - CGC: 02.883.922/0001-10 m,rmwwm

3. Hélio de Faria Silva ~ (Ceramica Bela Vista) - CGC: 01.213.643/0001-86 Pag.: 293
4. Ceramica R.G. l.tda - CGC: 01.213.643/0001-86

5. José Geraldo dos Santos (CerAmica Unido) - CGC: 25.977.125/0001-05

6. Elza Henriques de Aimeida (Ceramica KF) - CGC: 02.382.774/0001-50

7. Ceramica Oeste Ltda - CGC: 03.042.532/0001-80

8. Ceramica Martins - CGC: 01.217.962/0001-60

9. Wilson Duarte de Souza (Ceramica Lajinha) - CGC: 05.191.450/0001-22

10. Ceramica Rodrigues e Filho Ltda - CGC: 20.133.724/0001-10

11. Cerdmica Daiziane Ltda - CGC: 86.412.111/0001-20

12. Antonio Carlos Rodrigues e Silva (Cerdmica Sagrado Coragao de Jesus} - CGC:
03.774.975/0001-65

A quantidade de insumos siderlrgicos gerados nas duas unidades siderurgicas da CISAM & de
aproximadamente 675 T/més. Portante, com o licenciamento ambiental das 12 empresas de
ceramicas para consumo dos insumos siderargicos {(capacidade de consumo de aproximadamente
1.150 T/més) sera garantida a destinagao adequada dos residuos (pé de balao + lama de alto forno)
gerados em suas duas unidades industriais da CISAM.

Conforme resultados apresentados, os residuos siderdrgicos provenientes das duas unidades
industriais da Cisam foram classificados como Classe | (Perigoso) devido a presenga, na massa
bruta obtida nos testes laboratariais, de fendis em quantidade supericr ao limite estabelecido na
Norma ABNT NBR 10.0004.

Porém, as andlises realizadas demonstraram que as amostras de tijolos contendo a incorporagao de
10% em bhase seca dos insumos siderirgicos, classificados como Classe | (Perigoso, segundo a
norma ABNT 10.004), mantiveram sua classificacéo original, Classe lIA (Nao Inerte}, apos serem
submetidas, tanto em escala de laboratorio, quanto em escala industrial, as temperaturas e tempos
encontrados nos perfis térmicos dos fornos utilizados no processo de fabricagao de tijolos das
indistrias de ceramicas. Portanto, os estudos apresentados demonstraram a viabilidade técnica e
ambiental da utilizagao, no processo de fabricagéo de tijolos das industrias de ceramicas da regiao
de 'garatinga, dos residuos siderlrgicos provenientes da Cisam Siderurgia Ltda.
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A incorporagao dos aditivos siderurgicos na massa ceramica utilizada na fabricagao de tijolos nao

acarretara em alteragbes nos principais impactos ambientais tipicos da atividade industriai do
empreendimento.

Os resultados obtidos nas analises efetuadas nas amostras de tijolos queimados, contendo a
incorporagdo dos insumos siderdrgicos provenientes das duas unidades siderurgicas da Cisam,
tanto em escala de laboratério (forno mufla), quanto em escala industrial (fornos redondo e
retangular), apresentaram valores de concentragac de fendis e de varios outros parametros abaixo
do limite de detecgao dos meétodos analiticos empregados nos ensaios realizados. Portanto, as
analises realizadas demonstraram que os fendis presentes nos insumos siderurgicos s&o destruidos
por decomposigdo térmica quando os mesmos sao submetidos a temperaturas e tempos de
residéncia inerentes ao processo de queima dos tijolos nos fornos industriais.

Considerando que 0s residuos siderGrgicos provenientes das unidades industriais da Cisam foram
classificados como Classe | {Perigoso, segundo a Norma ABNT NBR 10.004), o transporte dos

mesmos, das unidades siderdrgicas até as atividades recebedoras, devera ser ficenciado pelo Orgao
Ambiental do Estado.

A armazenagem dos insumos siderGrgicos na area do empreendimente ocorrerd em depésito j&
existente, construido de acordo com as normas técnicas pertinentss.

Emissdes de Effuentes Atmosféricos e Sistemas de Controle

O controle das emissdes de poeiras devido ao transito interne de veiculos é realizado atraves de
aspersores d’agua instalados em pontos estratégicos na area do empreendimento.

A geragao de particulados provenientes do manuseio da argila e aditivos sidertrgicos, bem como da
acao dos ventos, sao contidas pelo alto teor de umidade existente nos materiais.

As emisstes atmosféricas nas chaminés dos fornos de queima sdo descontinuas e sao constituidas
principalmente por vapor d'agua e diéxido de carbono {CO;) provenientes da perda d'agua dos tijolos
e queima da lenha utilizada como combustivel nos fornos.

Avaliacbes na chaminé de um dos fornos de queima de tijolos da empresa indicaram niveis de
material particulade dentro do limite permitido na Legislagao Ambiental do Estado. Entretanto, para
acompanhamento das emissGes de material particulado, provenientes dos fornos de queima do
empreendimento, a empresa devera cumprir o Programa de Auto-Monitoramento estabelecido no
Anexo Y das Condicionantes da Licenga para os efluentes atmosféricos emitidos pelos fornos de
queima dos tijolos.

Conforme estudos apresentados no Projeto Minas Ambiente — Controle Ambiental das Industrias de
Ferro-Gusa em Altos-Fornos a Carvdo Vegetal, os fendis presentes nos insumos siderargicos sao
destruidos no processo de queima dos tijolos, e além disso, os gases emitidos para a atmosfera
durante a queima apresentam concentragbes de fenois bem inferiores ao limite previsio na Norma
Alema — Technical Instructions On Air Quality Control — TA Luft, que estabelece o indice maximo de
20 mg/Nm® para uma vazac massica de 0,1 Kg/h para a concentragdo de fendis nas fontes de
emissao.
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Emissdes de Efluentes Liquidos e Sistemas de Controle

No processo de fabricagac de tijolos, nao ha geragao de efluentes liquidos industriais, sendo que a
agua utilizada no processo de mistura da argila é totalmente incorporada ao produto.

Os esgotos sanitarios gerados nas dependéncias do empreendimento serao tratados por um sistema
constitutido por fossa séptica, filtro anaerdbio antes do langamento na rede de coleta publica do
Municipio.

As aguas de chuvas incidentes na area do empreendimento serao captadas pelo sistema de
drenagem pluvial a ser implantado, constituido por canaletas de captacdo do tipo "meia-cana”
interligadas a caixas de retencao de solidos direcionadas para uma bacia de sedimentacéo.

Os efluentes liquidos sanitarios deverao ser monitorados de acordo com ¢ Programa de Auto-
Monitoramento estabelecido no Anexo Il das condicionantes da Licenca.

Residuos solidos

As sobras de argila provenientes do processo de extrusdo e os materiais danificados no processo de
secagem retornam ao processo produtivo, nao ocorrendo descarte.

As cinzas, resultantes da queima da lenha nos fornos, sac enviadas para utilizacao como adubo nas
plantagoes de eucaliptos da regiao.

Os fragmentos de tijolos provenientes das quebras durante as operagbes de manuseio sac
recolhidos pela prefeitura local para utilizacdo no enchimento de buracos nas estradas rurais da
regiao.

O lixo doméstico da empresa &€ embalado em sacos plasticos e recolhido pelo servigo de coleta
publica do Municipio.

A empresa devera apresentar pericdicamente a planilha de gerenciamento dos residuos solidos de
acordo com o Programa de Auto-Monitoramento estabelecido no Anexo |l das condicionantes da
Licenga.

Ruidos

QO relatorio de monitoramento dos niveis de ruidos realizado no entorno do empreendimento
apresentou resultados dentro dos limites estabelecidos na Legislagao Ambiental.

Porém, objetivando o acompanhamento das emissdes sonoras provenientes da atividade industrial
do empreendimento, deverao ser apresentadas periodicamente avaliagbes de ruidos monitoradas ro
seu entorno, de acordo com o Programa de Auto-Monitoramento estabelecido no Anexo | das
condicionantes da Licenga.
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Confarme necessidades verificadas durante a vistoria técnica, devera ser realizada a construgio de
passeios publicos com arborizagao externa na area de enterno do empreendimento, limitrofe com as
vias publicas, e a area de estocagem das argilas devera ser cercada.

Cenforme projete  apresentado, os impactos visuais inerentes ao tipo de atividade do
empreendimento serdo amenizados através da implantado de um cinturao verde na sua area de
entornc, composto por espécies arbdreas nativas.

4 - CONCLUSOES

Apds andlise e avaliagao técnica dos estudos técnicos / ambientais apresemados, concluimos pela
viabilidade da incorporagédo de até 10% em base seca dos insumos siderdrgicos, provenientes das
duas unidades industriais da empresa Cisam Siderurgia Ltda, na massa ceramica utilizada no
processo de fabricagao de tijolos do empreendimento Ceramica Martins Ltda.

Diante do exposto, este parecer & favoravel a concessdo da Licenca de Operagao Corretiva
requerida pelo empreendimento, condicionada as determinagbes constantes nos anexos | e Il e ao
atendimento aos padroes da Legislagao Ambiental do Estado, com validade de seis anos.
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Empreendedor: CERAMICA MARTINS LTDA
Empreendimento: Ceramica Martins Lida
Atividade: Producao de tijolos de barro cozido com a utilizagao de insumos siderirgicos
Localizagdo: Zona Urbana do Municipio de igaratinga / MG
Enderego: Rua José Olegario Abranches, N° 441, Centro Classe DN 74/04 {(F-05-15-0): 3
Municipio: Igaratinga / MG
Responsavel Técnico: Fabiano Gontijo Fonseca — CREA MG 73.694D
Referéncia: LICENGA DE OPERACAQ CORRETIVA Validade: 06 {seis) anos

Nucleo de Apoio a Regional COPAM Alto Sao Francisco

CONDICIONANTES DA LICENGA

Ne | DESCRIGAO | PRAZO
Apresentar a Licenga Ambiental de Transporte dos residuos
1 sider(rgicos provenientes das duas unidades industriais da Cisam| 06 (seis) meses *
Siderurgia Lida: Matriz Para de Minas e Filial Divinopolis.

Implantar o sistema de tratamento de esgotos sanitarios, conforme
2 projeto apresentado. 03(trés) meses *

Impuléntar 0 sistema de drenagem das aguas pluviais, conforme
3 | projeto apresentado. 03(trés) meses *

implantar a cortina arborea na area de entorno do empreendimento,
4 lconforme projeto apresentado. 02 (dois} meses”*

Executar a construgao de passeios publicos com arborizagao externa
5 |na area de entorno do empreendimento, limitrofe com as vias| 06 (seis) meses *
publicas, e cercar a area de estocagem das argilas.

Efetuar o monitoramento dos efluentes liquidos, emissoes
6 atmosféricas, ruidos e residuos solidos conforme programa definido
na Anexo Il.

Durante o prazo
de validade da
licenga

Apresentar a Licenga Ambiental dos empreendimentos fornecedores
das argilas utilizadas na produgao de fijoios. Prazo: 30 (trinta} dias a
partir da data da concessao da Licenca de Operagao. Caso n&o sejam
7 licenciados pelo orgao ambiental, devera o empreendedor adequar
seu quadro de fornecedores, visando obter matéria-prima de origem
| legalmente licenciada. Prazo: 120 (cento e vinte) dias a partir da data
da concessao da Licenga de Operagao.

*)A contar a partir da data de concesséo da Licenga Ambiental

Obs: O recebimento dos insumos siderurgicos devera ocorrer somente apos a apresentagao
da Licenga Ambiental de Transporte dos residuos (Cumprimento do item 01 do Anexo 1
das Condicionantes da Licenga).

Esta Licenga Ambiental autoriza ao empreendimento a utilizar somente insumos
siderirgicos provenientes da empresa Cisam Siderurgia Ltda: Matriz Para de Minas e
Filial Divindpolis. A mistura dos insumos siderdrgicos na massa ceramica utilizada no
processo de fabricagio de tijolos esta restrita ao limite maximo de 10 % em base seca.
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ANEXOH

i PROGRAMA DE AUTOMONITORAMENTO
CERAMICA MARTINS LTDA - PROCESSO CCPAM N.° 01200/2003/003/2005

1 - Efluentes sanitarios

Local de amostragem Parametros Freqliéncia *
pH, DBOs (20°C), DQO,
solidos sedimentaveis e
sélidos em suspensao.

Entrada e saida do sistema de tratamento dos
efluentes sanitarios.

Semestral

“{*) 1® analise - 06 (seis) meses apés a data de implantagio do sistema de tratamento de
esgotos

Relatérios: Os resultados das andlises efetuadas para os efluentes sanitarios deverao ser enviados
semestraimente até ¢ dia 10 do més subseqlente ao més de vencimento. Os relatérios deverao
conter a identificagao, registro profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas analises,
além da producdo industrial € 0 nimero de empregados no periodo.

Método de analise: Normas aprovadas pelo INMETRO, ou na auséncia delas, no Standard Methods
for Examination of Water and Wastewater APHA - AWWA, ultima edicao.

2 - Efluentes atmosféricos

|

Local de amostragem Parametros Fregiéncia ™

Chaminés dos fornos de queima. Material particulado Anual

(*) 19 analise - Janeiro de 2.006

Monitoramento: O monitoramento anual das emissdes atmosféricas devera ocorrer em uma unica
chaminé de um dos fornos de gueima de tijolos da empresa, devendo ser realizado o rodizio anual
dos fornos.

Relatorios: FEnviar ao NARC-ASF, conforme pericdicidade estabelecida no quadro de
monitoramento dos efluentes atmosféricos, até o dia 10 do més subseqlente ao més de vencimento,
05 resultados das analises efetuadas, acompanhados pelas respectivas planilhas de campo e de
laboratério, bem como a dos certificados de calibragdao dos equipamentos de amostragem. Os
relatorios deverdo conter a identificacgéo, registro profissional, anotagdo de responsabilidade técnica
e a assinatura do responsavel pelas amostragens. Deverao também, serem informados os dados
operacionais e identificagao do forne no qual foi realizada a amostragem Os resultados
apresentados nos laudos analiticos deverdo ser expressos mg/Nm®. O padrao adotado para o
parametro “Material Particulado” devera atender ao limite estabelecido na DN COPAM N° 11/86.

Método de amostragem: normas ABNT, CETESB ou Environmental Protection Agency ~ EPA ou
outras aceitas internacionalmente
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3 — Ruidaos
| Locat de amostragem Parametros | Frequéncia
No entorno do Pressdes sonoras Semestral
empregndimanto ! :

(*) 1* analise — 03 {trés) meses apods a data da concessio da Licenga de Qperagao

Relatorios: As avaliagbes de ruidos deverdo ser realizadas, no minima, em (4 pontos no entorne da
empresa, com suas atividades em condigbes normais de operagao. As medigdes devem ser
realizadas em conformidade com a Lei Estadual N° 10.100Q, de 17 de janeiro de 1990. Os resultados
dos monitoramentos das emisstes sonoras deverao ser enviados semestralmente ao NARC - ASF,
ate o dia 10 do meés subseglente ao més de vencimento. Os relatdrios deverdo conter a
identificagao, registro profissional e a assinatura do responsavel técnico, além do Certificado de
Calibragao dos equipamentos utilizados nas analises.

Metodo de amostragem: normas ABNT

4 - Residuos Sdlidos

QO inicio do Programa de Monitoramento para os residuos sélidos devera ocorrer imediatamente apos
a data da concessdo da Licenca de Operacdo e os relatdrios de gerenciamento dos residuos
deverao ser elaborados mensalmente.

Os relatdrios mensais de controle e disposigdo dos residuos solidos gerados deverao ser enviados
semestralmente ao NARC - ASF, até o dia 10 do més subseqliente ac més de vencimsnio, e
deverac conter, no minimo os dados do modelo abaixo, bem como a identificagdo, registro
profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas informagoes.

As alividades recebedoras dos residuos deverdo ser licenciadas por ¢rgaos ambientais competentes
para utilizagao dos mesmos, sendo que o transporte dos residuos classe 1 também deverd ser
licenciado.

RESIDUOD TRANSPORTADOR DISPOSICAO FINAL
Taxa de Empresa s
geragao | razao | endereco | Forma | _responsavel | OBS.

Denominacan { Origem | Classe (ka/més) | social completo *) fazio | endereco

soctal | completo

(*)1- Reutilizagéo 6 - Co-processamento
2 - Reciclagem 7 - Aplicagac no solo
3 - Aterro sanitario 8 - Estocagem temporéria (informar quaniidade estocada)
4 - Alerro industrial 9 - Outras {especificar)

5 - Incineragao

Em caso de altera¢oes na forma de disposigao final de residuos, a empresa devera comunicar
previamente ao NARC-ASF, para verificacéo da necessidade de licenciamento especifico;

As doagbes de residuos deverao ser devidamente identificadas e documentadas pelo
empreendimanto;

As notas fiscais de vendas e/ou movimentagdo e os documentos identificando as doagodes de
residuos, que poderao ser solicitadas a qualquer momento para fins de fiscalizagao, deverao ser
manlidos disponiveis pelo empreendedor.

importante: Os parametros e frequéncias especificadas para o Programa de Auto-
Monitoramento poderio sofrer alteragdes a critério da area técnica do NARC - ASF, face aos
resultados favoraveis a serem apresentados.
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NUCLEO DE APOIO A REGIONAL COPAM ALTO SAC FRANCISCO - NARC

Parecer Juridico NARC Alto $&0 Francisco N° 113/2005
Processo NARC Alto Sao Frangisco N §1200/2003/003/2005

PARECER JURIDICO

Empreendeder: Ceramica Martins Iltda
Empreendimento: Ceramica Martins Lida
Atividade: Praducdo de tijpios de barro cozide com a utilizagio de insumos siderurgicos

Endereco: Rua José Olegaric Abranches, N° 441, Centro CLASSE DN74/04 3
Municipio: igaratinga/MG

Reaferéncia: Licenca de Operagdo Corretiva Validade: 6 anos
RESUMO

O empreendimento Cerdmica Martins, situado em zona urbana, no
municipio de Igaratinga/MG, cuja atividade ¢ a produgdo de tijolos de barro
cozido com a utilizaco de insumos siderurgicos, requereu a Licenca de
QOperacao Corretiva, em 13 de maio de 2005

E importante salientar que a utilizagao da matéria-prima, proveniente dos
rejeitos da produgdo siderdrgica, proporciona vantagens econémicas e
ambientais para o processo produtivo das inddstrias envolvidas e para o meio

ambiente.

Também & oportuno informar que os empreendimentos, pertencentes a

empresa CISAM, fornecedores da matéria-prima, séo licenciados pela FEAM.
Constam nos autos processuais 0 Termo de Compromisso e o Termo de
Acordo firmado pela fornecedora da materia -prima, CISAM Siderurgia Ltda, e

pelas empresas pertencentes a Associagao Comercial Industrial, Agropecuaria
e Servigos de lgaratinga.

O processo encontra-se formalizado, estando em conformidade com a

&

documentagao exigida.
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Conforme declaracdo emiida pela empresa, a agua utilizada no
empreendimento é proveniente da concessionaria COPASA ( Companhia de
Agua e Saneamento de Minas Gerais).

Isto posto, sugere-se a concessao da Licenca de Operagao Corretiva , com
prazo de validade de seis anos, com condicionantes, nos termos do parecer
técnico, ouvida a Unidade Regional Colegiada do COPAM do Alto Sao

Francisco.

Ressalta-se que a Licenga Ambiental em aprego nao dispensa nem substitui
a obtencao, pelo requerente, de outras licengas legalmente exigiveis, nos
termos do artigo 8°. do Decreto n. 39.424/98, com redacéo parcialmente
alterada pelo Decreto n. 43.127/02.

E o parecer.

Divinépolis, 5 de outubro de 2005,

’ C "Z//a(

Pedro Coelho Amaral
; /Assessor juridico NARC/ASF
(_ OAB/MG 93438




