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PARECER UNICO

| PROTOCOLO N° 793359/2011

Indexado ao(s) Processo(s)

Licenciamento Ambiental N°. 00042.1978.030.2011

Deferimento

Outorga N°. 1972/2007 (Agéncia Nacional de Aguas)

Deferido

APEF N° /

N&o se aplica

Reserva legal N° /

N&o se aplica

Empreendimento: VALE FERTILIZANTES S/A

CNPJ: 19.443.985/0001-58

Municipio: Uberaba

Unidade de Conservacao:

Bacia Hidrografica: Rio Grande

Sub Bacia: Cdorrego Gameleira

Atividades objeto do licenciamento

Cadigo DN 74/04 | Descrigédo Classe

C-04-17-0 Fabricacdo de acido fosforico associado a producéo de 4
adubos fertilizantes (Acido Fosférico Desfluorizado )

C-04-17-0 Fabricacdo de acido fosforico associado a produgao de 4
adubos fertilizantes (Acido Fosférico Dessulfatado)

Medidas mitigadoras: (X) SIM () NAO |Medidas compensatorias: ( ) SIM (X) NAO
Condicionantes: (X) SIM () NAO Automonitoramento: ( )SIM  (X) NAO
Responsavel pelo empreendimento Cargo

Nilo Peixoto Lucchesi Filho Gerente Industrial

Responsavel Técnico pelos Estudos Técnicos Apresent

ados

Registro de classe

Sérgio Luiz Pompéia (Consultoria Paulista de Estudos Ambientais)

CREA 48429

Processos no Sistema Integrado de Informag¢des Ambientais — SIAM

SITUACAO

| Relatério de vistoria/auto de fiscalizagéo: 139/2011

| DATA: 18/10/2011

Data: 20 de outubro de 2011

Equipe Interdisciplinar: MASP Assinatura
Evandro de Abreu Fernandes Janior 1.155.586-9
Luciene Oliveira de Paula 1.198.226-1
Franklin de Almeida Costa 1.197.575-2
Hugo Franca Pacheco 1.251.032-7
Kamila Borges Alves (Ciente) 1.151.726-5
José Roberto Venturi (Ciente) 1.198.078-6

SUPRAM —TM e AP

Av. Nicomedes Alves dos Santos, 136— Uberlindia — MG
CEP 38400-170 — Tel: (34) 3237-3765 / 2983

DATA: 20/10/11
Pagina: 11/22]




GOVERNO DO ESTADO DE MINAS GERAIS
Secretaria de Estado de Meio Ambiente e Desenvolvemto Sustentavel
Superintendéncia Regional de Meio Ambiente e Desesivimento Sustentavel

1. INTRODUCAO

A empresa VALE Fertilizantes S.A., neste ato devidamente representado por Nilo Peixoto
Lucchesi Filho vem, através do Processo Administrativo (PA) COPAM n°. 00042/1978/030/2011,
requerer junto a Unidade Regional Colegiada (URC) Triangulo Mineiro e Alto Paranaiba (TM AP) do

Conselho Estadual de Politicas Ambientais (COPAM), as Licengas Prévia e de Instalagdo (LP+LI),
para o empreendimento que ir4 desenvolver as atividades de Desfluorizacdo e Dessulfatacdo do
acido fosforico, que seré instalado no Complexo Industrial de Uberaba — CIU, localizado no Distrito
Industrial Il (DI 1) do municipio de Uberaba/MG.

De acordo com a Deliberagdo Normativa COPAM n°. 74/2004, estas atividades enquadram-
se no codigo C-04-17-0, “fabricacdo de &cido fosférico associada a producdo de adubos
fertilizantes”. Uma vez que a capacidade instalada do empreendimento € menor que 150.000
toneladas/ano, seu porte é pequeno e, portanto, este empreendimento enquadra-se na classe 3.
Segundo o 8§1°, do art. 1°, da mesma Deliberacgéo:

“as licencas prévia e de instalacdo dos empreendimentos
enquadrados nas classes 3 e 4 poderdo ser solicitados e, a critério
do 6rgdo ambiental, expedidas concomitantemente”.

Este processo foi formalizado no dia 24 de agosto de 2011, quando foram protocolados
nesta Superintendéncia de Regularizacdo Ambiental - SUPRAM TAMP, os estudos e documentos
listados no Formulario de Orientagé@o Basico Integrado — FOBI, n°. 865160/2010.

No dia 18 de outubro de 2011, a equipe técnica da SUPRAM TMAP realizou vistoria no
Complexo Industrial de Uberaba (CIU), na area onde serdo instaladas as unidades industriais e o
parque de tancagem, com objetivo de subsidiar a analise do processo em epigrafe, conforme
Relatério de Vistoria n°. 139/2011.

Diante dos estudos apresentados que apontam a viabilidade ambiental do empreendimento
somado as medidas propostas para gestdo dos potenciais impactos das atividades pretendidas e,
levando em conta, que o CIU possui infra-estrutura adequada para abrigar as unidades de
Desfluorizacdo e Dessulfatacdo, esta equipe de analise deste processo administrativo sugere ao
COPAM URC TMAP a concessdo das Licencas Prévia e de Instalacdo (LP+LI), observadas as

condicionantes listadas neste parecer.

2. DIAGNOSTICO AMBIENTAL
2.1. CARACTERIZAGAO DO EMPREENDIMENTO

O empreendimento objeto deste processo administrativo de regularizagdo ambiental, neste

momento, na Fase de Projeto, ird desenvolver as atividades de Desfluorizacdo e Dessulfatagdo do
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acido fosfoérico, matéria-prima produzida no Complexo Industrial de Uberaba (CIU) da empresa
VALE Fertilizantes S/A. Conforme informado pelo empreendedor, sua capacidade instalada sera:

Tabela 1 — capacidade instalada do empreendimento.

Atividade do empreendimento Capacidade Instalada
Planta/Unidade de Producéio de Acido Fosférico Desfluorizado. 67.930 toneladas/ano de P,0s
Planta/Unidade de Producéo de Acido Fosforico Dessulfatado. 68.395 toneladas/ano de P,0g

Fonte: FCEI n°. R141176/2010.

Estas atividades estdo enquadradas na DN COPAM 74/2004 como “fabricacdo de &cido
fosférico associada a producao de adubos fertilizantes”, cédigo C-04-17-0. Para determinar a classe
do empreendimento, a mesma Deliberagéo estabeleceu a capacidade instalada como parametro
norteador bem como considerou as atividades enquadradas no mesmo cédigo, como de Grande
Potencial Poluidor. Logo, uma vez que a capacidade instalada é inferior a 150.000 toneladas/ano,
este empreendimento é de pequeno porte e grande potencial poluidor, portanto, Classe 3, segundo
a DN COPAM 74/2004.

N&o esta previsto aumento da demanda por mdo de obra na fase de operacdo do
empreendimento. O consumo adicional de energia elétrica, estimado em 706,18MWh/més sera
plenamente atendido pela demanda atual contratada.

Conforme ja citado, o acido fosférico, principal matéria-prima que sera consumida nas
unidades de Desfluorizacdo e Dessulfatacdo, é produzido no CIU, local onde se pretende instalar
estas plantas industriais. Por este motivo, este processo foi formalizado como ampliacdo da
capacidade produtiva do CIU. O acido fosférico desfluorizado e dessulfatado sera utilizado como
matéria prima na producéo de fosfato bicalcico, insumo utilizado na formulagdo de ragdes para
nutricdo animal.

As unidades de Dessulfatacéo e Desfluorizagéo do Acido Fosférico deverdo ser instaladas
dentro dos limites do Complexo Industrial de Uberaba (area de aproximadamente 716,00ha) e irdo
ocupar uma éarea de 3600m? (0,36ha). Esta area de 3600m* encontra-se totalmente antropizada,
desprovida de vegetacao, limitada pelas edificagdes industriais do CIU.

A etapa de Desfluorizagdo tem por objetivo reduzir a concentragédo de flior do Acido
Fosforico. O processo baseia-se no tratamento térmico do &cido fosférico (H;PO,4) com sequestrante
de fllor a base de silica. O tempo minimo de reacdo € de 4 horas e sera realizado em reator
agitado, dotado de agitador mecénico, sistema de aspersdo de ar comprimido quente (sparger),
serpentinas de aquecimento com vapor d’agua, sistema de bombeamento e circulagdo do &cido
fosférico e um trocador de calor externo para a manutencao e o efetivo controle da temperatura da
reagao.

Segundo a DN COPAM 74/2004, capacidade instalada “é a capacidade méxima de

producdo do empreendimento ou atividade, a qual dever& ser informada levando-se em conta o
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porte e a quantidade de equipamentos de produgcdo, bem como o numero de empregados e a
jornada de trabalho (horas/dia e dias/semana)”. Conforme apresentado no Formulario de
Caracterizacdo do Empreendimento, a Unidade de Desfluorizacdo tera capacidade para produzir
66.916 toneladas/ano de P,0s.

O regime de operacgdo da Planta de Desfluorizacéo esta apresentado na Tabela 2:

Tabela 2 — regime de operacdo planta de Desfluorizagéo.

Horas/dia 24
Dias/més 30
Meses/ano 11

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).

Levando em conta o regime de operacdo e, conforme informado, 30 dias/ano serdo
dedicados a manutencdo da unidade, ndo havendo, portanto, produgdo de acido fosfdrico
desfluorizado, a mesma tera a seguinte capacidade instalada — dados de projeto.

Tabela 3 — Capacidade Instalada.

Descri¢ao Valor Unidade
9,94 toneladas/hora
Taxa de producéo de P,Os Desfluorizado 238,56 toneladas/dia
79.917,60 toneladas/ano
Fator de utilizagdo 85 %
Taxa de producao de P,0Os Desfluorizado 67.929,96 toneladas/ano

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).

O sistema contar4 com um tanque de preparacao da solu¢do de Diatomita, insumo utilizado
como fonte de silicio e sequestrante do flior. O Diéxido de Silicio (SiO,) é o principal elemento
responsavel pelo seqiiestro do flior, presente no Acido Fosférico (HsPO,) na forma de Acido
Fluoridrico (HF). O produto resultante é o composto gasoso SiF, (Tetrafluoreto de Silicio).

Os principais equipamentos da Unidade de Desfluorizacdo do Acido Fosférico e suas
dimensbes estdo apresentados na préxima tabela.

Tabela 4 — principais equipamentos da Unidade de Desfluorizagdo — U-170.

Equipamento TAG Dimensobes Volu_me/
Diametro (m) Altura (m) Capacidade
Reator Desfluorizagédo RE-1703 4,25 4,66 65m°
Silo Diatomita SL-1702 - - 25 toneladas
Tanque Diluicdo TQ-1725 1,50 2,30 3,3m°
Tanque HsPO, (52,5%) TQ-1734 8,00 11,00 503m°
Tanque H3PO, Desfluorizado TQ-1736 8,00 11,00 503m°
Tanque H,SiFg TQ-1726 3,75 11,20 120m°
Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
Tabela 5 — equipamentos do processo de Desfluorizagéo.
Equipamentos TAG Parametros Dimensobes
Trocador de Calor Casco Tubo TE-1701 Temperatura Entrada 90C
de Grafite. Temperatura Saida 95‘;C
Vazéo 441m"/min
Compressor CB-1707 15/ cssB0 Manométiica 8kgf/cm’
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Fonte: RCA/2011 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

As préximas tabelas apresentam a rela¢do entre o consumo de matéria prima e insumos e
producdo de Acido Fosférico Desfluorizado. A Tabela 6 apresenta as correntes associadas a
preparagdo da Solugéo de Diatomita.

Tabela 6 — preparacéo de solucdo de Diatomita (SiO,) — TQ-1725.

Insumos/Produtos Entrada Saida Unidade
Diatomita (Insumo) 6(;’:'(?40 ;%//2
Agua (Insumo) 284220 rli]%//f;
Solug&o Diatomita 3382;0 r1:193//:11

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-007 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
A Tabela 7 apresenta a caracterizagdo das correntes de entrada e saida do Reator de
Desfluorizagéo (RE-1703).

Tabela 7 — caracterizacdo das correntes de entrada e saida do reator RE-1703.

Insumos/Produtos Entrada Saida Unidade
18933,00 - kg/h
) H3PO, 11,47 - m°/h
Acido Fosférico Bruto (52,5%) P,Og 9940,00 - kg/h
F 66,30 - kg/h
P/F 65,50 - -
I . . 318,10 - kg/h
Solugéo Diatomita (SiO,+H,0) 0.29 = mh
H.PO, - 18407,00 k%/h
< - ! - 11,43 m-/h
Acido Fosforico Desfluorizado PO 9940.00 kg/h
0, _1 _ 25 - ,
(54%) — Produto (TQ-1736). F - 25.80 kg/h
P/F - 168 -

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-007 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
O balanco de flior (F) no Processo de Desfluorizagdo do Acido Fosférico esta apresentado
na tabela abaixo:

Tabela 8 — balanco de massa do flior.

Parametros Acido Fosférico Bruto Acido Fosférico De sfluorizado
Vaz&o Massica 18933,00kg/h 18407,00kg/h
Vaz&o Volumétrica 11,47m°/h 11,43m°/h
Densidade (p) 1650,65kg/m® 1610,41kg/m®
Fluor (F) 66,30kg/h 25,80kg/h
P/F 65,50 168
Eficiéncia de Remocao % 61,10%

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-007 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

A distribuicdo de vapor consumido na unidade de Desfluorizagdo esta apresentada na

tabela abaixo:
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Tabela 9 — manutencdo da temperatura de reacéo (trocador de calor externo e serpentina reator)

Descricado Valor Unidade
Consumo Vapor Unidade Desfluorizagdo (159, 5kgf/c m?) 2617591,’1100 r'fn%%
Consumo Vapor Trocador de Calor — TE-1701 (159<C, 5 kgf/cmz) 15902’;3500 r';%%
Consumo Vapor Serpentina — RE-1703 (159C, 5kgf/cm 2) 169158%600 ;%%

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).
O consumo especifico dos principais insumos envolvidos no processo pode ser observado
na tabela abaixo:

Tabela 10 — consumo especifico.

Insumos Consumo especifico
Diatomita (SiO,) 6,4kg (SiOy)/tonelada de P,0s Desfluorizado.
Vapor 216,4kg (vapor)/ tonelada de P,Os Desfluorizado.

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).
As reacgdes envolvidas no processo sdo apresentadas a seguir:
6HF + SO, - H,SF, +2H.,0 1)
2H,9F, + S0, - 39F, +2H,0 @)
O ar comprimido quente tem por objetivo arrastar os gases contendo flior (na forma de
SiF,), formados no processo de Desfluorizacdo. Apds processo de tratamento, o Acido Fosférico
Desfluorizado é encaminhado para estocagem.
Os controles do processo estéo descritos na tabela abaixo:

Tabela 11 — malha de controle do processo de Desfluorizagéo.

Parametro Sensor Atuador

Concentracao Polpa Medidor de densidade — concentracao ' p

) . . Vélvula de controle de agua.
Diatomita. de solidos.
Alimentacao de SiO,. Nivel: Alarmes Niveis Alto e Baixo. Rosca de alimentagéo.
Alimentacdo de Agua. Controlador de Nivel: Alarme Alto-alto. Vélvula de alimentacéo.
Razéo H3PO,/Polpa de | Vazéo do H3PO,. Valvula Alimentacédo HsPO,.
Diatomita. Vazao da Polpa de Diatomita. Valvula Alimentacéo Polpa.
Nivel de Acido no Nivel/Alarme Nivel Alto. Vélvula Alimentagédo H3PO,.
equipamento. Nivel/Alarme Nivel Baixo Valvula de Saida do Reator.
Temperatura do reator. | Termopar tubulacao de saida do reator. | Valvula vazao de vapor.
Presséo do Reator. Indicador de Presséo. Controlador de Presséo.
Temperatura (trocador Termopar tubulagdo de saida do HsPO, | Véalvula Controle Vazédo de
calor). do trocador de calor. vapor trocador calor.

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).

O processo de Dessulfatacdo do Acido Fosférico (HsPO,) tem por objetivo reduzir a
concentragdo de sulfato (SO,) presente no &cido. Os principais beneficios do Acido Fosforico
Dessulfatado para producéo do Fosfato Bicalcico sado, redugdo do tempo de cura, melhoramento no
seu manuseio e diminuicdo da formagdo de sulfato de magnésio. A reacdo de Dessulfatacdo é

realizada em um reator agitado, dotado de bomba de recirculagéo.
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O processo conta ainda, com tanque de preparacao de polpa de calcario, silo de estocagem
de calcério, dotado de rosca dosadora, filtro prensa para remocao da torta de calcario do acido
fosférico dessulfatado. O acido fosférico dessulfatado, apds separagéo da torta, sera estocado para
posterior uso na producdo de Fosfato Bicalcico, insumo utilizado na formulacdo de ragfes para
alimentac&o animal. E importante destacar que a producéo de Fosfato Bicalcico ndo é objeto deste
processo de regularizagdo ambiental.

Segundo informado no Formulério de Caracterizagdo do Empreendimento, esta unidade
terd capacidade para produzir 64.681 toneladas/ano de P,Os Dessulfatado.

O regime de operacgao da Planta de Dessulfatacdo esta apresentado na Tabela 13:

Tabela 12 — regime de operagéo planta de Desfluorizagao.

Horas/dia 24
Dias/més 30
Meses/ano 11

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).
Levando em conta o regime de operacédo esta unidade tera a seguinte capacidade instalada
— dados de projeto. Segundo informado no RCA, 30 dias/ano serdo dedicados & manutencao.

Tabela 13 — Capacidade Instalada.

Descri¢ao Valor Unidade
10,008 toneladas/hora
Taxa de producéo de P,Os Desfluorizado 240,192 toneladas/dia
80.464,32 toneladas/ano
Fator de utilizacdo 85 %
Taxa de producéo de P,Os Desfluorizado 68.394,67 toneladas/ano

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).
Os principais equipamentos envolvidos neste processo estéo listados na tabela 14:

Tabela 14 — equipamentos do processo de Dessulfatacdo.

Equipamento TAG _ Dimensdes Volu_me/
Diametro (m) | Altura (m) Capacidade

Reator Dessulfatacao RE-1704 4,00 4,40 55m°
Silo Calcério SL-1701 - - 70 toneladas
Tanque Diluicdo TQ-1709 2,00 2,25 6,6m°
Misturador Estatico EE-1723 - - 14m°/h (Q)
Tanque de H3;PO, Dessulfatado TQ-1735 8,00 11,00 503m°
Tanque Repolpagem Gesso TQ-1732
Filtro Prensa FL-1709A/B

Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

As principais caracteristicas do Reator RE-1704 — Reator de Dessulfatacdo — estdo
apresentadas na tabela abaixo:

Nesta etapa, a matéria prima principal é o Acido Fosférico Desfluorizado, proveniente do

Tanque de Estocagem TQ-1736 (503m®), e o insumo principal, responsavel pela reducao do sulfato
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presente no acido é o calcario, adicionado no meio reacional na forma de polpa, proveniente do
Tanque de Dilui¢do (TQ-1709).

A Tabela 15 apresenta a caracterizagdo das correntes envolvidas na preparagédo de polpa

de calcario.
Tabela 15 — preparacéo de Polpa de Calcario — TQ-1709.
Insumos/Produtos Entrada Saida Unidade
- 664,00 kg/h
— 0, ’
Calcario (Insumo) — 38,07% Ca 0511 o
5 664,00 kg/h
Agua (Insumo) 0,664 m3h
- 1329,00 kg/h
—F 0, 0 0, L
Polpa Calcério — 19,04% Ca; 50,25% H,O 1,155 mon

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-008 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
A Tabela 16 apresenta a caracterizagdo das correntes de entrada e saida do Reator de
Dessulfatacéo (RE-1704).

Tabela 16 — caracterizagdo das correntes de entrada e saida do reator/filtro prensa RE-1704/FL-
1709A/B.

Insumos/Produtos Entrada Saida Unidade

- . . H-PO 18533,00 - kg/h
Acido Fosférico Desfluorizado 34 11,51 - m’/h
(54%) P,0s 10008,00 - kg/h
SO, 723,00 - kg/h

» 1329,00 - kg/h

Polpa Calcério (Ca+H,0) 1,155 . o
) H-PO - 18042,00 kg/h
Acido Fosférico Dessulfatado 34 - 11,28 m’/h
(53,25%) — Produto (TQ-1735). | P,0s - 9608,00 kg/h
SO, - 148,00 kg/h

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-008 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
O consumo especifico dos insumos pode ser observado na tabela abaixo:

Tabela 17 — consumo especifico.

Insumos Consumo especifico
P,O5 Desfluorizado 1,04tonelada (P,Os Desfluorizado)/tonelada de P,Os Dessulfatado.
Agua 229,62kg (agua)/ tonelada de P,0O5 Dessulfatado.
Calcario (CaCOs) 68,99kg (CaCOs)/tonelada de P,0O5 Dessulfatado.

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).
A malha de controle envolvida no processo de Dessulfatacéo estd descrito na Tabela 19.

Tabela 18 — malha de controle do processo de Dessulfatagao.

Par&metro Sensor Atuador
gglrl(;erirgragao Polpa Densidade — concentragéo de sélidos. Valvula de controle de 4gua.
Allmr-:'n_ta(;ao de N|\_/el: Alarr~nes N|,ve|s Alto e Alto-Alto Valvula Rotativa Silo Calcario.
Calcério. (alimentagéo de agua).

Nivel Calcario Silo de | Alarme Nivel Alto, Nivel Baixo e Nivel Alimentador Silo (valvula tipo
Armazenagem. Baixo-Baixo. damper).
Controle de Nivel Medidor de Nivel Alarme Nivel Baixo. Bomba de Saida Reator.
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reator de Medidor de Nivel Alarme Nivel Alto. Bomba de Alimentacdo H3PO,.
Dessulfatagdo Medidor de Nivel Alarme Nivel Alto-alto. | Valvula linha polpa.

Cllclo de Limpeza Medidor de Presséo, Alarme Presséo Bomba de Safda Reator.

Filtro Prensa. Alta

Concentracéo Polpa Medidor densidade — concentracéo de Valvula controle licor da
Gesso. sélidos. acidulacao.

Nivel tanque de Medidor de Nivel, Alarme Nivel Alto. Valvula de adigdo de agua.
repolpagem.

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).
As reacdes envolvidas no processo de Dessulfatacdo do Acido Fosférico sdo apresentadas
a seguir. Conforme pode ser observado nas reagdes, ha formacédo de Didxido de Carbono (CO,), o

qual sera emitido na forma gasosa.

H,PO, + CaCO, — Ca(H,PO,)+CO, +H,0 ®)
Ca(H,PO,)+H,S0, +H,0 ~ H,PO, +CasO, * % H,0+ %H,0 )
H,S0, +CaCO, - CaSO, * %H,0+CO, + %H,0 ®)
2Cas0, * % H,0+3H,0 - 2Cas0, * 2H,0 (6)

O parque de tancagem de apoio as unidades de Desfluorizacdo e Dessulfatagdo, tera a
seguinte composi¢ao:

Tabela 19 — parque de tancagem.

Insumos/produtos Dimensdes Volume tanque
Tanque de acido fosférico concentrado Altura 11,00m Util 500m°
(Aco Carbono ASTM) Diametro 8,00m Total 553m°
Tanque de &cido fosférico desfluorizado Altura 11,00m Util 500m°
(Aco Carbono ASTM) Diametro 8,00m Total 553m°
Tanque de acido fosférico dessulfatado Altura 11,00m Util 500m°
(Aco Carbono ASTM) Diametro 8,00m Total 553m°
Tanque de acido fluossilicico (H,SiFg) Altura 11,20m Util 120m°
PRFV — Plastico Refor¢ado com Fibra de Vidro. Diametro 3,75m Total 124m°

Fonte: RCA (CPEA/VALE, 2011).

Todos os tanques estardo inseridos em uma bacia Unica de conteng¢do cujas dimensbes
foram estabelecidas conforme preconiza a NBR 7505/2000 da ABNT. Portanto a bacia de
contengdo devera ter capacidade volumétrica de 664m?°.

Com a implantacdo das Unidades de Desfluorizacdo e Dessulfatacdo, ndo havera aumento
da geracgdo de esgoto sanitario, os efluentes industriais seréo reutilizados oi encaminhados para a
Estacdo de Tratamento de Efluentes e as dguas pluviais, encaminhadas para serem posteriormente

utilizadas no processo industrial.

2.1.1. RESERVA LEGAL

N&o se aplica.
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2.2. AUTORIZACAO PARA EXPLORACAO FLORESTAL

N&o se aplica.

2.2.1. INTERVENGCAO EM AREA DE PRESERVACAO PERMANENT E

N&o se aplica.

2.3. UTILIZACAO DE RECURSOS HIDRICOS

Toda a agua consumida no CIU é proveniente de uma captagdo superficial instalada nas
margens do rio Grande, sendo este curso d’agua, fonte de recurso hidrico. Uma vez que este curso
d’agua é de dominio da Uni&o, é de competéncia da Agéncia Nacional de Aguas — ANA, a avaliacéo
dos pedidos de e concessao do direito de uso de recurso hidrico.

Tabela 20 — consumo de agua.

Consumo Mensal Vaz&o (m °/h)
Médio 800,00
Maximo 1280,00

Fonte; RCA (CPEA, 2011).
Esta captacéo encontra-se devidamente outorgada, conforme Resolucdo ANA 062/2009.
Conforme informado nos estudos apresentados, a necessidade de agua com a implantacéo
das plantas de Desfluorizagdo e Dessulfatacdo, sera plenamente atendida com a disponibilidade

hidrica apresentada na planta. Estima-se um consumo de 3,22m®h de agua durante operacdo das

unidades.
Tabela 21 — consumo de agua — Unidades de Desfluorizacéo e Dessulfatacao.
Descricdo Valor Unidade
3,22 m°/h
Consumo de agua 77,28 m°/dia
25.888 m°/ano

Fonte; RCA (CPEA, 2011).

2.4. IMPACTOS IDENTIFICADOS
2.4.1. EMISSAO ATMOSFERICA

A Etapa de Desfluorizacdo do Acido Fosférico (H;PO,) é responsavel pela geracdo de
Tetrafluoreto de Silicio (SiF,) gasoso. Durante o processo de Desfluorizagdo, cerca de 50 a 60% do
contetdo de flior presente no Acido Fosférico Bruto (H;PO,) é volatilizado na forma de SiF, (4,10kg
SiF4/tonelada P,O5 Alimentado).

Um sistema de exaustdo promovera a remoc¢do deste contaminante do reator de
Desfluorizagdo, encaminhando a corrente gasosa para uma chaminé — fonte fixa de emisséo

atmosférica.
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A tabela abaixo apresenta resumidamente as caracteristicas do efluente gasoso
proveniente do Reator de Desfluorizagdo (RE-1703).
Tabela 22 — Emissao de Fluor (SiFg).

Descrigao Valor Unidade
Vaz&o Massica 11283 kg/h
Vazao Volumétrica 12551 m°/h
Vaz&o Massica Fluor (SiF,). 40,50 kg/h
Vazdo Méassica Agua 808 kg/h
Densidade 0,899 kg/m®
Temperatura 65 T
Umidade 7,16 %

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-007 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

A exaustdo deste gas sera promovida por um ventilador (CB-1709) instalado continuo a
linha (dutos) de exaustéo.

O carregamento dos silos de estocagem de Diatomita (SiO,) e Calcério (CaCOs3) sera
realizado por transporte pneumatico, fazendo-se necessario a exaustdo do ar de transporte dos
insumos, provocando o arraste de material particulado (MP) para fora dos silos.

O reator de Dessulfatacdo € responsavel pela emissdo de CO,, poluente gasoso gerado
durante a reacao de formacao do Sulfato de Célcio Meio Hidratado — CaSO,*2H,0. Este poluente
serd emitido pelo reator, sem a necessidade de sistema de exaustdo e fonte fixa de emissédo —
chaminé. A vazdo massica de CO, prevista estd apresentada na tabela abaixo:

Tabela 23 — Emissdo de CO..

Descrigao Valor Unidade
263,00 kag/h
Vazéo Massica 6312 kag/h
2114,52 toneladas/ano

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-008 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

2.4.2. EFLUENTES LIQUIDOS SANITARIOS

Conforme apresentado no RCA/PCA, néo esta previsto para Fase de Operagdo, aumento
da demanda por m&o de obra, uma vez que o nimero atual de operadores das unidades de
fabricagdo de &cido fosfdrico sera suficiente para operar as unidades de Desfluorizagdo e
Dessulfatacdo do Acido Fosférico.

O CIU conta com rede de esgoto segregado e Estacdo de Tratamento de Esgoto exclusivo
para este tipo de efluente. Apés tratamento, estes efluentes sdo misturados ao circuito de aguas do
CIU e posteriormente submetidos & Estagdo de Tratamento de Efluentes Liquidos Industriais —

ETEL, em conjunto com os efluentes industriais.
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A estacdo de tratamento de esgoto existente no CIU consiste em tratamento biol6gico
modalidade Lodos Ativados. Esta estacdo tem capacidade instalada para tratar 13m*h de esgoto
bruto. Os efluentes sanitario e industrial, tratados, séo langados no rio Grande.

N&o foram apresentadas informacdes a respeito do aumento da mao de obra necesséria
durante a instalagdo do empreendimento, contudo, estes também deverdo fazer uso da infra-

estrutura de coleta e tratamento de esgoto existente no CIU.

2.4.3. AGUAS PLUVIAIS
As aguas pluviais incidentes sobre a area onde serdo instaladas as unidades de
Desfluorizacdo e Dessulfatacdo, em funcdo da declividade da superficie, serdo coletadas por

canaletas presentes no entorno da area industrial, e direcionadas para a lagoa de recirculagao.

2.4.4, EFLUENTES LIQUIDOS INDUSTRIAIS

A Etapa de Desfluorizacdo é responséavel pela geracdo de Efluente Liquido Industrial
denominado Acido Fluossilicico (H,SiFg), gerado durante a lavagem da corrente gasosa gerada pela
reac&o entre o Oxido de Silicio (polpa de Diatomita) e o Acido Fosférico Bruto (Concentrado, 52,5%
de P,0s).

Na Etapa de Dessulfatagdo esta prevista a geragado de efluente acido denominado Solugao
de Gesso Meio-hidratado (16% de CaSO,*2H,O e 12% de P,Os), que sera separado do acido
fosférico dessulfatado no filtro prensa.

Tabela 24 — estimativa da geracéo de efluentes liquidos industriais

Descricao Valor Unidade
Acido Fluossilicico (H,SiFg) 0,22 m°/h
Solugdo de Gesso Meio Hidratado (12% de P,0s) 2,08 m°/h

Fonte; RCA (CPEA, 2011).

2.4.5. RESIDUOS SOLIDOS

A Etapa de Dessulfatacdo do Acido Fosférico (H;PO,) é responsavel pela geracdo de
residuo sélido, denominado Gesso Meio-hidratado (Hemi-hydrate) — CaSO,*Y2H,0. Este residuo
deverd ficar retido no filtro-prensa durante a etapa de separagdo do acido fosférico dessulfatado e
retirado do mesmo, apds os procedimentos previstos no Ciclo de Limpeza do Filtro (FL-1709A/B).

De acordo com 0 RCA/PCA, a taxa de geracdo de Gesso Meio-hidratado (Hemi-hydrate) —
CaSO04*2H,0 sera de 148kg/t de P,Os Alimentado. Logo, € possivel fazer as seguintes estimativas:
Tabela 25 — geracdo de Gesso Meio Hidratado (Hemi-hydrate) — CaSO,*%2H,0.

Descri¢ao Valor Unidade
Taxa de Geragédo (por tonelada de P,0s alimentado). 148 kg/tonelada
Vazéo Massica de P,Os Alimentado — desfluorizado (sulfato). 10,01 toneladas/hora
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1,48 toneladas/hora
Vazéao de Gesso 35,52 toneladas/dia
12964,8 toneladas/ano

Fonte: RCA (CPEA, 2011).

Esta prevista a remogdo do 6xido de silicio (SiO,) presente no efluente liquido gerado na
lavagem dos gases emitidos na unidade de Desfluorizacéo (reator de Desfluorizagdo). Este residuo
ficara retido no Filtro Prensa (FL-1708A/B) que sera instalado em linha com o primeiro conjunto (1°.

Estagio) Lavador Venturi (do total de 03 conjuntos) e removido do mesmo, durante seu Ciclo de

Limpeza.
Tabela 26 — geracéo de SiO,.
Descricao Valor Unidade
11,00 kg/hora
Vazao Massica de SiO, 264,00 kg/dia
88,44 toneladas/ano

Fonte: RCA (CPEA, 2011).

2.4.6. RUIDOS

Em observancia a este impacto, foi protocolado junto ao processo Laudo Técnico de
Avaliacéo de Ruidos no entorno do empreendimento.

As avaliag6es foram realizadas no dia 06 de dezembro de 2010, em 11 pontos distribuidos
no perimetro da empresa (area de 466,31ha), no lado externo aos limites do empreendimento, a
uma distancia de 1,50m e altura de 1,20m. As avaliac¢des tiveram inicio as 13horas e 30 minutos e
foram finalizadas as 16horas e 30 minutos.

As Os valores obtidos estéo dispostos na tabela abaixo.

Tabela 27 — Valores Obtidos na Avaliagdo de Ruidos.

Ponto Coordenadas Nivel de ruido dB(A)
1 7.785.892 198.614 51,9
2 7.786.399 198.678 53,8
3 7.787.119 198.512 51,5
4 7.787.663 197.984 49,6
5 7.787.903 197.679 46,8
6 7.787.621 197.335 43,3
7 7.787.595 196.961 46,5
8 7.787.014 197.478 54,3
9 7.786.611 197.667 42,9
10 7.786.292 198.019 52,9
11 7.785.961 198.382 48,2

Fonte: RCA/PCA (Francisco de Assis da Silva Jr., Engenheiro de Seguranca do Trabalho).
A NBR 10151/2000 — Acustica, Avaliagdo do ruido em areas habitadas, visando o conforto
da comunidade, Procedimento — da ABNT, fixa as condi¢des exigiveis da aceitabilidade do ruido em

comunidades, independente da existéncia de reclamagdes.
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O Nivel de Critério de Avaliacdo (NCA) para ambientes externos esta indicado na Tabela 24
(extraida da NBR 10151/2000 da ABNT).

Tabela 28 — Nivel de critério de avaliagdo NCA para ambientes externos, em dB (A).

Tipos de Areas Diurno Noturno
Areas de sitios e fazendas. 40 35
Area estritamente residencial urbana ou de hospitais ou de escolas. 50 45
Area mista, predominantemente residencial. 55 50
Area mista, com vocac&o comercial e administrativa. 60 55
Area mista, com vocacéo recreacional. 65 55
Area predominantemente industrial. 70 60

Fonte: Tabela 1, da NBR 10151/2000 da ABNT.

O Complexo Industrial de Uberaba (CIU) da empresa VALE Fertilizantes S/A esté instalado
no Distrito Industrial Il do Municipio de Uberaba.

Conforme apresentado na Tabela 23, os valores obtidos durante avaliagéo realizada em
dezembro/2010, periodo diurno, foi inferior aos valores estabelecidos para areas
predominantemente industriais.

Com relagdo a avaliagdo noturna, o laudo elaborado pelo Engenheiro de Seguranca do
Trabalho Francisco de Assis da Silva Junior — CREA 90384/D — destaca que, devido os resultados
obtidos no periodo compreendido entre 6horas (AM) e 22horas (PM) terem sido inferiores a
60dB(A), ndo foi necessario avaliar o nivel de ruido compreendido entre os 22horas (PM) e 6horas
(AM) — periodo noturno.

Os resultados foram satisfatorios e refletem a realidade do empreendimento anterior a
instalacdo das unidades de Desfluorizagdo e Dessulfatacdo. Levando em conta o porte do CIU e as
unidades industriais instaladas no interior do complexo, e o porte das unidades objetos deste
processo de regularizagdo ambiental, espera-se que estes niveis ndo sejam excedidos.

A VALE Fertilizantes S/A propde realizar anualmente a avaliagdo dos ruidos entorno do
empreendimento, com especial atengdo ao ponto 09, uma vez que este local refere-se ao ponto

mais préximo da &rea onde serdo instaladas as unidades de Desfluorizacao e Dessulfatacao.

2.5. MEDIDAS MITIGADORAS
2.5.1. EMISSAO ATMOSFERICA

A Unidade de Desfluorizacdo do Acido Fosférico Bruto (52,5% de P,0s) — reator de
Desfluorizagcdo — serd responséavel pela emissdo de corrente gasosa contendo Tetrafluoreto de
Silicio (SiF,) através de fonte fixa de emissdo atmosférica (chaminé). A vazdo dos gases de

aproximadamente 12551m°/h, contendo 41,9kg/h de SiF, (carga de flaor).
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Esta prevista a instalacdo de um Sistema Lavador de Gases composto por trés conjuntos

(estagios) Venturi/Lavador de Gases em série, sendo que um dos lavadores contard com Separador

Ciclénico de gotas. Os gases serdo lavados com solucdo de &cido fluossilicio (H,SiFg) que sera

mantido em recirculagcao nos 03 estagios.

Tabela 29 — equipamentos do Sistema Lavador de Gases.

Equipamentos TAG Vazao dos Gases de Processo
19 Estagio Venturi VS-1701 12551m:/h
Lavador de Gases VA-1712 12551m/h
2 Estagio Venturi VS-1702 13116mj/h
Lavador de Gases VA-1713 13116m5/h
o L. Venturi VS-1703 13109m>/h
3° Estagio Separador de Gotas SE-1707 13109m°/h

Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

Associado a cada um dos estagios existiram tanques de recepcao dos efluentes de lavagem

dos gases e bombas de recirculagéo no sistema, quais sejam:

Tabela 30 — equipamentos do processo de Desfluorizacgéo.

Equipamento TAG . Dimenso6es Volu_me/
Diametro (m) Altura (m) Capacidade
Tanque 1° Estagio TQ-1728 2,5 15 6m°
Tanque 2° Estagio TQ-1729 2,5 1,5 6m°
Tanque 3° Estagio TQ-1731 25 1,5 6m°

Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
Do Tanque TQ-1728, a solugéo de Acido Fluossilicico (H,SiFs) serd bombeada para um

filtro prensa (FL-1708A/B) para remocéao de silica e posterior estocagem no Tanque TQ-1726.

Os detalhes do sistema de captagdo do Acido Fluossilicico e posterior estocagem est&o

descritos nas tabelas seguintes.

Tabela 31 — equipamentos associados ao Sistema Lavador de Gases.

. . Volume/
Equipamento TAG Caracteristicas Capacidade
Tanque 1° Estagio TQ-1728 @:2,5m H:1,5m 6m°
. o FL-1708A | Qued (BMm°/h) Quiax (10m°/h) 816,5 Litros
Filtro Prenisa AUtom FL-17088 | Queq 8Bm7h) | Qua (10m7h) | 816,5 Litros
Tanque estocagem H,SiFg TQ-1726 @: 3,75m H:11,2m 120m°

Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

Tabela 32 — caracterizacdo das correntes de saida do Filtro Prensa FL-1708A/B.

Parametros

Corrente H ,SiFg

Corrente SiO ,

Vaz&o Massica 245,00kg/h 11,00kg/h
Vazao Volumétrica 0,21m°/h -
Densidade (p) 1187kg/m° 2650kg/m®
Vaz&o Massica Fluor 40,50kg/h -
Vaz&o Massica Agua 193,80kg/h -
Vaz&o Massica Silica 11,00kg/h

Destino/Disposi¢do

TQ-1726 (estocagem)

Baia de estocagem.

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-007 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
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Todos o0s equipamentos supracitados — que compdem o Sistema Lavador de Gases —
estardo inseridos em uma bacia de contencdo associada a um sump-tank, para captacdo das
perdas, extravasamentos e respingos, e posterior reaproveitamento ou tratamento — ETEL.

O sump-tank sera subterrdneo, com uma profundidade de 3m, volume total de 25m?,
construido em concreto e revestido com material antiacido, dotado de medidor de nivel tipo radar,
de modo a evitar o transbordamento do mesmo.

Os gases tratados serdo emitidos para atmosfera através de Chaminé — fonte fixa de
emisséo atmosférica. As caracteristicas da chaminé estéo apresentadas na tabela abaixo:

Tabela 33 — caracterizagdo da fonte fixa de emissao atmosfeérica.

Equipamentos TAG Caracteristicas
Diametro (@) 0,55m
Chaminé CH-1702 | Altura (H) 40m
Vazéo (Q) 13109m°/h
Ventilador CB-1709 | Vazéo (Q) 13110m°/h

Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
As correntes gasosas que circulam no Sistema Lavador de Gases e suas respectivas
composi¢des (concentragdo de fllor) estdo apresentadas na Tabela 33.

Tabela 34 — reducdo de fldor da corrente gasosa por estagio (Sistema Lavador de Gases).

Parametros 1° Estagio 2° Estagio 3° Estagio (((::ﬁT;gg)
Vaz&o Massica. 11283 kg/h 11844 kg/h 11838 kg/h 11838 kg/h
Vaz&o Volumétrica. 12551 m°/h 13116 m°/h 13109 m°h 13109 m°/h
Vaz&o Massica Fluor. 40,5 kg/h 4,6 kg/h 0,23 kg/h 0 ,012 kg/h
Vaz&o Méassica Agua. 808 kg/h 1362,7 kg/h 1362 kg/h 1362 kg/h
Umidade. 7,16% 11,5% 11,5% 11,5%
Temperatura. 65T 55C 55C 55C

Fonte: Fluxograma de Processo DES-CIU-170-20-007 (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).

Figura 1 — Sistema Lavador de Gases.
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Fonte: PCA/2011 (CPEA/VALE).

Levando em conta a vazao massica de flior na corrente gasosa retirada do reator (RE-
1703) — gases de entrada do 1° Estagio — e a vazao massica do mesmo poluente na corrente
gasosa emitida através da chaminé (CH-1702), o Sistema Lavador de Gases proposto ter4d uma
eficiéncia de remocao de 99,97% do poluente gerado (fluor).

Quanto a vazao massica de Flior na Chaminé — 0,012kg/h — é importante observar que ndo
ha padréo de emisséo para este processo produtivo — Desfluorizacdo do Acido Fosférico. Contudo,
a Resolucdo CONAMA 382/2006 estabelece padrao de emissdo de Fluoretos Totais para fontes
fixas associadas a producao de fertilizantes.

E importante ressaltar que o parametro Fluoretos Totais se apresenta geralmente sob a
forma de HF (Fluoreto de Hidrogénio) e SiF, (Tetrafluoreto de Silicio).

Tabela 35 — imites de emissao para poluente Fluoretos Totais gerados na producgdo de fertilizantes
e &cido fosforico.

Unidade de Producéo Fontes de Emisséo Fluoretos Tot  ais Material Particulado

Fertilizantes fosfatados - ~ ~ 0,1kg/t P,Os5 3

(exceto MAP e DAP). Acidulacdo/ Granulagao Alimentado. 75mg/Nm
Neutralizagéo,

Fertilizantes fosfatados, | Amoniagdo/Granulacédo 0,03kg/t P,Osg Z5ma/Nme

MAP e DAP. Secadores/ Alimentado. 9

Resfriadores

Acido Fosférico Filtrac&o 0,04kg/t P,Os5 3

(H3PO,). Concentragéo Alimentado. 75mg/Nm

Fonte: Resolucdo CONAMA 382/2006, ANEXO XII.
Observa-se que os limites foram estabelecidos por Tonelada de P,Os Alimentado. O

Sistema Lavador de Gases foi projetado para alcancar uma vazdo massica de 0,012kg/h de Flaor.
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Uma vez que a Planta de Dessulfatacao foi projetada para beneficiar 18933kg/h (18,93t/h) de H3PO,
contendo 9940kg/h (9,94t/h) de P,Os5 (52,5% em P,0s), logo, o Sistema Lavador de Gases projetado
devera emitir 0,0012kg Fluoretos Totais (SiF,)/t P,Os Alimentado, taxa massica inferior aos padrdes
estabelecidos por lei.

Considerando que as unidades objetos de andlise deste processo de licenciamento séo
responsaveis pela fabricagéo de Acido Fosférico Desfluorizado e Dessulfatado, esta equipe sugere
como padrédo de emissdo a adog&o dos valores estabelecidos para Fabricagdo de Acido Fosférico
na Resolucdo CONAMA 382/2006, em seu ANEXO XII, quais sejam 0,04kg/t P,Os Alimentado
(Fluoretos) e 75mg/Nm?® (Material Particulado).

E importante observar que o cumprimento dos padrdes adotados sera avaliado somente na
fase de operagdo da Unidade de Desfluorizagéo.

Porém, faz-se necessario mencionar que o projeto prevé uma emissao de fluoretos totais
bem inferior ao padréo proposto, 0,0012kg/t P,Os diante de 0,04kg/t P,Os, ou seja, 33 vezes inferior
ao valor estabelecido, o que poderia refletir na determinacdo de uma emisséao mais restritivo.

Levando em conta, que o CIU é compreendido por diversas chaminés responsaveis pela
emissdo deste poluente — Fluoretos Totais (Unidades de Fabricacdo de Acido Fosférico e
Fertilizantes Fosfatados), reduzir a emissdo de novas fontes fixas, ou seja, aumentar a eficiéncia de
remocgdo dos Sistemas Lavadores de Gases, pode refletir positivamente no efeito sinérgico das
fontes fixas existentes no complexo na qualidade do ar de entorno. Contudo, o empreendedor
salienta que a eficiéncia de projeto serd comprovada apds o start-up da planta, quando os
parametros operacionais serdo ajustados, existindo, portanto, o risco de um padrdo mais restritivo
néo ser alcangado.

Diante do exposto, esta equipe sugere que o padréo estabelecido seja revisto quando da
renovacéo da Licenca de Operacédo das Unidades de Desfluorizacdo e Dessulfata¢do, que devera
ser emitida posterior a concluséo das obras de instalacéo.

Para as emissdes provenientes do carregamento dos silos de Diatomita (SiO,), SL-1702, e
Calcério (CaCO3), SL-1701, estdo previstos Filtros tipo Cartucho (Bin-vent, ou Filtro de Ventilagao
dos Silos), para retencdo do Material Particulado carregado junto com o ar de transporte dos
insumos até os respectivos silos.

Tabela 36 — medidas de controle previstas para os silos de estocagem.

Poluente Fonte de Emissdo TAG Medida de Controle T AG
MP Diatomita Silo de Diatomita SL-1702 Filtro tipo Cartucho FL-1707
MP Calcario Silo de Calcério SL-1701 Filtro tipo Cartucho FL-1706

Fonte: RCA/2011, Lista de Equipamentos (CPEA/VALE/DEVEMADA Engenharia).
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Apo6s saturacao dos cartuchos, os mesmos deverao ser substituidos em fungéo da perda de
carga provocada pelo material particulado retido nos elementos filtrantes. Ndo havera chaminé
associada aos Filtros tipo Cartucho — filtro de ventilagéo dos silos.

Insta ressaltar que estes elementos filtrantes sdo necesséarios a operacdo de sistemas
pneumaticos, e 0s mesmos ndo estardo associadas chaminés — fontes fixas de emissdo. Assim nao
serd possivel realizar amostragem e confrontacdo dos valores de campo com padrdes de emissédo
de Material Particulado estabelecidos por lei — 150mg/Nm3 (DN COPAM 01/92, Fontes N&o
Listadas). Contundo, entende-se que estes elementos séo essenciais ao desempenho ambiental do
empreendimento.

O CO, produzido no processo de Dessulfatacdo sera removido do reator via duto de
exaustdo (suspiro), sem o uso de ventilador/exaustor — exaustdo forgcada. Nao havera chaminé

associado a Unidade de Dessulfatagéo.

2.5.2. EFLUENTES LIQUIDOS

O Acido Fluossilicico (H,SiFg), efluente gerado no Lavador de Gases que sera instalado na
Unidade de Desfluorizacdo — compreendido por trés conjuntos Lavador Venturi — sera estocado em
tanque previsto no projeto — Volume de 120m° — para posterior comercializac&o.

Os 03 estagios (conjuntos Lavador Venturi) estao interligados entre si para promoverem a
recirculagéo de solugdo de Acido Fluossilicico (H,SiFs) no Lavador de Gases e remover o SiF, da
corrente gasosa. As concentragfes de H,SiFs diminuem a medida que a corrente gasosa passa
através dos estagios. Quando a solucdo de Acido Fluossilicico atingir a concentracdo de 20% de
H,SiFs esta solugéo devera ser retirada do tanque do 1° Estadgio bombeado para armazenamento e
posterior comercializa¢éo, fazendo-se necessaria a reposi¢éo de agua limpa no Sistema Lavador de
Gases — make-up no 3° Estagio.

O CIU ainda possui circuito de efluentes liquidos e Estacdo de Tratamento de Efluentes
Liquidos (ETEL) que podera receber aguas acidas contendo baixas concentracdes de H,SiFgs e
trata-las para ser langado no corpo hidrico receptor rio Grande. O langcamento de efluente encontra-
se devidamente outorgado.

A Solucédo de Gesso Meio Hidratado (16% de CaSO,*2H,O e 12% de P,Os) previsto para
ser gerado na Etapa de Dessulfatacdo do Acido Fosférico serd enviado para recirculagdo nos
Reatores de Fabricacdo de Acido Fosférico (HsPO,) — Unidades U-150, U-160, U-170 e U-190 —

para reaproveitamento do contetdo presente na referida solucéo.
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2.5.3. RESIDUOS SOLIDOS

O gesso meio-hidratado (CaSO,*¥:H,0) gerado na etapa de Dessulfatacdo do Acido
Fosférico —H3;PO,, com 53% de P,0s e 0,8% de SO, — e retido no Filtro-Prensa (FP), sera removido
do mesmo equipamento na etapa denominada Ciclo de Limpeza.

Apés o Ciclo de Limpeza, o gesso meio-hidratado — denominado torta recuperada —
contendo 25% de P,0Os (0,33 toneladas), devera ser contido (estocado) em um tanque, denominado
tanque de repolpagem (formacdo de nova polpa), onde permanecera por um tempo de residéncia
de 3horas — tempo de cura, periodo suficiente para transformar o gesso meio-hidratado em gesso
di-hidratado (CaS04*2H,0).

Vencido o tempo de cura, a polpa de gesso di-hidratado (contendo 30% de solidos), por
meio de bombeamento (bomba de baixa vaz&o) serd encaminhado para os reatores de producéo de
acido fosférico. De acordo com o RCA (CPEA/VALE, 2011), esta contribuigdo € insignificante, diante
das dimensoes dos reatores de fabricacdo de acido fosférico.

A silica, residuo gerado na etapa de Desfluorizagdo do Acido Fosférico e separado do
efluente do lavador de gases via Filtro-Prensa (FP) previsto na 12 Etapa/Conjunto Lavador Venturi,
serd encaminhado para a Unidade de Produgcdo de MAP (Fosfato Monoaménio Granulado e
Farelado) — U-230, e consumido como insumo fertilizante.

A Tabela 37 abrange as taxas de geragdo dos residuos supracitados bem como
determinada a destinagdo dos mesmos.

Tabela 37 — Geracdo de Residuos Sdlidos.

Nome do Equipamento ou operacao Taxa Méaxima Destino do Residuo
Residuo. geradora do residuo. de Geragao. Gerado.

- . Filtro prensa do sistema Lavador Reprocesso na Unidade
Silica (SiOy). de Gases — Desfluorizagdo. 11kg/h de Fertilizantes U230.
Gesso Meio- Filtro prensa final do processo de Recirculacdo nos reatores

: . 1,56t/h . L
hidratado. Dessulfatacéo. de &cido fosférico

Fonte: PCA/2011 (CPEA/VALE Fertilizantes S/A).

2.6. MEDIDAS COMPENSATORIAS
N&o se aplica.
2.7. CONTROLE PROCESSUAL

O processo encontra-se formalizado e instruido corretamente no tocante a legalidade
processual, haja vista a apresentacdo dos documentos necessarios e exigidos pela legislacao
ambiental em vigor, conforme enquadramento no disposto da Deliberacdo Normativa COPAM no.
74/2004.
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Com relacgéo local e o tipo de atividade desenvolvida pelo empreendimento, ressalta-se que
0 mesmo encontra-se em conformidade com as leis e os regulamentos administrativos municipais,

conforme declaragéo emitida pela Prefeitura Municipal de Uberaba.

3. CONCLUSAO

A equipe de andlise deste processo, do ponto de vista técnico e juridico, opina pelo
deferimento da concessao da Licenga Prévia e Licenca de Instalagdo , concomitantes, com prazo
de validade de 02 (dois) anos , para o empreendimento Unidade de Dessulfatacdo e
Desfluorizacdo do Acido Fosférico , localizado no Complexo Industrial de Uberaba da empresa
VALE Fertilizantes S/A, no Distrito Industrial 1ll, Estrada da Cana, s/n°, KM 11, no Municipio de
Uberaba, aliadas as condicionantes listadas no Anexo Unico, e ouvida a Unidade Regional
Colegiada do Conselho Estadual de Politica Ambiental do Triangulo Mineiro e Alto Paranaiba.

Cabe esclarecer que a SUPRAM TM AP nédo possui responsabilidade técnica sobre os
projetos dos sistemas de controle ambiental e programas de monitoramento aprovados para a fase
de implantacdo, sendo a execucao, operacdo, comprovacao de eficiéncia e/ou gerenciamento dos
mesmos, de inteira responsabilidade da prépria empresa, seu projetista e/ou prepostos.

Ressalta-se que a Licenga Ambiental em apreco ndo d ispensa nem substitui a
obtencao pelo requerente de outras licenca legalmen  te exigiveis.

Ressalta-se ainda que as revalidagbes das licencas ambientais, deverdo ser
efetuadas 90 (noventa) dias antes de seu vencimento

Eventuais pedidos de alteracdo nos prazos de cumpr imento das condicionantes
estabelecidos nos anexos deste Parecer Unico poderd o ser resolvidos junto & propria
SUPRAM TMAP, mediante andlise técnica e juridica, d esde que ndo alterem 0 mérito/
conteudo das condicionantes.

Opina-se ainda que a observacédo acima conste do Certificado de Licenciamento Ambiental.

Data: 20 de outubro de 2011.

Equipe Interdisciplinar: MASP Assinatura
Evandro de Abreu Fernandes Junior 1.155.586-9
Luciene Oliveira de Paula 1.198.226-1
Franklin de Almeida Costa 1.197.575-2
Hugo Franca Pacheco 1.251.032-7
Kamila Borges Alves (Ciente) 1.151.726-5
José Roberto Venturi (Ciente) 1.198.078-6
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ANEXO |

Processo COPAM N°: 00042/1978/030/2011 | Classe/Porte: 3/M

Empreendimento: VALE FERTILIZANTES S/A.

Atividade: FABRICACAO DE ACIDO FOSFORICO ASSOCIADA A PRODUCAQO
DE ADUBOS FERTILIZANTES (Acido Fosforico Desfluoriz  ado e
Dessulfatado).

Endereco: Estrada da Cana, s/n°.

Localizacao: Distrito Industrial Ill.

Municipio: Uberaba.

Referéncia: CONDICIONANTES DA LICENCA | VALIDADE: 02 Anos
ITEM DESCRICAO PRAZO
1 Apresentar atestado de vistoria do corpo de bombeiros militar. Formalizac&o do

Processo de LO

Apresentar Estudo de Andlise Quantitativa de Risco (AQR) das
instalagbes/unidades de Desfluorizagcdo e Dessulfatacdo de

2 Acido Fosférico, de forma a identificar, quantificar e mapear as Formalizacéo do
hipéteses acidentais levantadas, com potencial para provocar Processo de LO
danos aos funcionédrios, a populacdo de entorno e ao meio
ambiente.

Comunicar & SUPRAM TM AP a respeito de qualquer N
e . Formalizacéo do
3 modificagdo nos equipamentos e nOS pProcessos a serem

Processo de LO

instalados no empreendimento.
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