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Referéncia: Revm.mcio DE LICENGA DE oremqio _Validsde: 4 ANOS

A BELGO SIDEHURG}A S/A solicitou &m 15-6-2007 a Flevahdax;éo da Lwenqa de.'

- Operagdo para a érea de aciaria, _cup processo or@nal é 1?512000/00112000 LO 131. .
- camvalidade até18-6-2007. - -

'Trata $0 da 4rea de produqéo de ac;.o da Belga Minazra Sidemrgia usina de Jo&o_ S
 'Monlévade, com capacidade nominal instalada de 1.300.000 t de tarugo de- -agos/ano,

" poupanda umaaraawtaldeaszeean# AMalnwntaestaéfeadaamprasaeomaoomo '

- fotal de 1?8 funcionénos , R

A dgua utlﬁzada no resfnamanm e ml‘ngeragao de equipamenms e no. consumo humann, —
é captada no Rio Piracicaba, em um volume médio de 46810 m?/més, podendo captarum - |
~ volume méximo de 413600 m¥més. Uma parte da enarg;a consurida & fornécide pela
: 'CEMIG & a demanda contratada & de 21000 KW, a outra parte: da energia consumida 6 |, © .
.. .. “de’garagéio prépria por meio de hidroelétrica que tem potncia instalada de 80.400 KWoA
émipresa possui o Gemﬁcado de Outorga do IGAM n" 1937[2004 par&uma vazao B@ i!s
'com vaﬁdade até 2-4-2010 '

S0 prciso mdustnal ‘da em«prasa nao gara eﬂuentes lquIdOS lndustrlals purqua a
- BELGO tem conseguido cumprir o programa Degcarte. Zero, sendo que. o8 eﬂuerﬁes'__ B
= _gsfados séo mtaknente recirculados nosprocessos mdt,istr‘ials e

- Os aﬂuentes liquidos sanitarios apds. tratamento em snstemas de fcssa~séptlca o fim:ns-
~anaerébios sio langados nos canais da ERA, da Slnterizagao e da Ponte Pénsll qua 08
_ _d‘k'ecionarn ao o Piracicaba. PR

 As amrssoes atmosféﬂcas geradas RO processo produﬁVo 8&0. emmdas pmclpalrname'
- peias chammés que sdo omﬂroladas por meio de tofres Iavadoras o ﬁttros de Mangas
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Os.reslduos solidos gerados na fabrica séo comercializados ou reciclados internamente.

As atividades que sio desenvolvidas na 4rea néo pfovocam aumento dos niveis de o

pressdo sonora conforme monitoramento realizado. -
A empresa cumpriu com todas as condicionantes da Licenca de Operagéo.

A empresa apresentou desempenho ambienta satisfatério durante o prazo de'val_idaé_c\ie

" das Licengas.

Durante o prazo de validade das licengas néo foi aplicado Auto de nfracho ao

empreendimento.

' Esse parecer & favordvel & Revalidagdo da Licenca de Operagéo da érea de aciaria da
BELGO SIDERURGIA S.A. desde gue ouvida a Procuradoria da FEAM e condicionada
. a0 atendimertto dos anexos l e ll. - ' :

*h

Procesao COPAM N 07725/2007 02/2007
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1~ INTRODUGAOQ | |
A BELGO SIDERURGIA SA. solicitou em 15-6-2007 a Revalidagéio da Licencs de

Operagao para a rea de aciaria, cujo.processo original é: 175/2000/001/2000, LO 131,

com validade até 18-6-2007. .

"Em  28-11-2007 foi realizada vistoria nas instalagbes da empresa quando foram-

solicitadas informagdes complementares gue foram protocoladas na FEAM em 29-4-2008

Trata-se da 4rea de produgdo de ago da Beigo Mineira Siderurgia, usina de Jo&o B
Maonlevade, com capacidade nominal instalada de 1.300.000 t de tarugo de agos/ano,
" ocupando uma &rea total de 382.693 m2. Atuaiments esta drea da empresa conta’com a .

- total de 176 funciondrios.

2 DISCUSSAO |
" O RADA foi elabor_é,do conforme o Termo de Referéncia da FEAM.

‘Para a produgao de ago na Aciaria 80% da carga & composta de ferro gusa liquido e 20% .~
" de sucata metslica. A sucata metdlica utilizada é composta por sucata interna_(gerada ~

internamente) e sucata externa, comprada de terceiros.

A emprssa possul uma érea interna denominada patio de metélicos para a _reoepéﬁo.
selegdo, acondicionamento & posterior encaminhamento para.a Aciaria. Nesta érea a

sucata adquirida é pesada e monitorada por um equipamento para detecgdo de material -

radicativo que porventura possa estar presente na sucata.

O ferro_gusa liquido, oriundo do alto-forno, apos passar pelo processo de dessulfura
é encaminhado para a Aciaria, através do carro torpedo. S :

o cgrro torpedo bascula o gusa na 'panella, ocorrendo neste momento geraq&o
material. particulado (geralmente fumos metalicos), que sa0 recolhides por coifas
-encaminha_dos para sistema de desposiramento composto de filtro de mangas:.

A panéla é encaminhada para um raspador mecénico, responsével pela remogao dé:
“escoria liquida, que ¢ encaminhada para uma baia e recoihida postesiormente por .. .
caminhéao para ser beneficiada na planta da empresa Sobremetal, visando & separaqﬁo .

da fragéo metdlica que retarna para a Aciaria.

Apbs a remogio da escoria @ panela pode seguir dois caminhos distintos, O primeira

deles é o carregamento direto de um dos dois convertedores. Outra ahternativa & o
encaminhamento para o misturador que funciona como um reservatério pulméo de ferro-

. gusa para a Aciaria.

O ferro gusa, seja ele oriundo diretamente da panela ou do misturador, € encaminhado - .

. para ufn dos dois convertedores, onde 0COrre 0 processo da oxidagio das impurezas (Si,

“Mn, P, S, efc) e redugdo dos teores de carbono, através da injecdo de oxigénio, Aldm do =
ferro gusa, hé adigéo de sucata metalica, cal, terro liga, grafite, coque, carbureto silicioe - -
aluminio. O material particulado gerado nessa operagao é recolhido e encaminhado para -

| os sistemas: de desempoeiramento primario e secundario da Adiaria.

O sistema de desempoeiramerto primério atende basicamente os convertedores @ é |
composto por um sistema de lavagem a Gmido, cujos efluentes liquidos sdo
o e.ncaminhados para a Estacéo de Tratamento de Aguas Lodosas — ETAL, que promove 0

" Rubrica do Autor : Parecar Técnico GEDIN N 196/2008 -
. : Processo COPAM N° 07725/2007/02/2007
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" tratamento e a total recirculacao do efluente liquido.

" 4 o sistema de desempoeiramerito secundério, composto por filtros de mangas, atende,
*aiém dos convertedores, as coifas instaladas no basculamento do raspador de escoria.

| " E importante sallentar que um dos subprodutos dos convertedores & a escéria de aciaria, .
que & recolhida em potes e encaminhada sob a forma liquida para ser resfriada na planta
da empresa Sobremetal, que é responsavel pelo seu processamento. 7 Lo

- Dos convertedores, 0 aco liquido é encaminhado para o forno pansla, onde ha adigio de
ferro liga o grafite, visando balanceamento da composigéo final esperada do-aco. Nessa .
_unidade também hé geracio de material particulado, que é recothido através de coifa e
" sncaminhado para desempoeiramento em um fittro de mangas.- o

Finalmente o ago ¢ encaminhado.para a méquina de lingotamento continuo — MLC, onde
hé solidificagdo na forma de tarugos. H& emprego intensivo de agua para resiriamento
dos equipamentos e auxilio na solidificagéo "do ago. Os efluentes liquidos séo
- encaminhados para pogos de carepa, para posterionnente serem lancados na estacio de
tratamento. de agua — ETA Combustol. ' R :

o~ . Os tarugds sdo entéo encaminhados para o pétio de estocagem, para posteriormente
#~  serem laminados. o o a4 florme

As principals matérias primas séo: a sucata metélica, cal virgem, enxofre, calcario ,\m |
- dotomitico, fluorita, escoria sintética, ferro fésforo, ferro siliclo, grafite, aluminio, tefro/;»™ Tt
- - boro, céleio silicio, ferro manganas, ferro cromo, ferro vanadio, ferro célcio, minério d sw—-';""""" ;:\‘

e

- ferro; ferro molibdénio, ferro titnio, ferro niquel, e escoria recirculada. Sendo que OB }ﬁé -
produtos principais nesta srea s80 o gusa liquido ¢ a sucata metélica. N : -"‘{“f”&;;

| ; S | NG T

" A &gua & utilizada no resfriamento e refrigeragéo, na produgio de vapores, N0 processo SN T"-j

industriat make up e no consumo humano. E captada no Rio Piracicaba, em um volume
. médio de 46810 mPfimés, podendo captar um volume maximo de 413.600 m¥més. A
* empresa possui o Certificado de Qutorga do IGAM n° 1937/2004 para uma vazao de880 .

* |/s com validade até 2-4-2010. _ - . s

Uma parte da energia consumida & fonecida pela CEMIG e o consumo médio de energia .
. blétrica sera de 7.400.000 kWh/més, a outra parte da energia é de geragéo propria por
. meio de hidroelétrica que tem poténcia instalada de 80400 kW. - - C

Corh-ralagéo aos efiuentes liquidos industriais, a Belgo Mineira vém conseguindo cunipﬁr o |
o programa Descarte Zero, sendo que os efluentes gerados séo totaimente recirculados
apds passar por sistemas de tratamento e resfriamento apropriados. : I

iy

A Aciaria possui quatro estagbes de tratamento de dguas, s&o elas:

= ETAL - Estagdo de tratamento de 4gua da Aciaria:‘estaqéode trétamentb_ utilizada
. para a lavagem e recirculagéo da Adgua de lavagem dos gases gerados na aciaria
possul trés centrifugas e um espessador. : : K

o ETAE — Estagdo de tratamento de é4gua da maquina de lingotamento continuo:
estagio de tratamento utilizada para resfriamento e recirculacdo da agua utilizada
no contato direto da maquina de lingotamento continuo. Possui um pogo de -
carepa e oito torres de resfriamento. : '

S .. ... RibrcadoAuer g ' Parecer Téonico GEDIN N 196/2006 -
P ' S . _ - Processo COPAM N° 07726/2007/02/2007 - .
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L_ ETA MLC - Estagédo de tratamento de Agua da méaquina de lingotamento

continuo: estagdo de tratamento utilizada para resfriamento e recirculagao. da

Possui trés torres de resfriamento.

e ETALD- Estagdo de tratamento de &gua da aciaria LD: estagao de tratamento
utiizada para resfriamento e recirculagéo da agua sem contato da aclaria LD e

4gua desmineralizada. Possui trés torres de resfriamento.

‘4gua sem contato da méguina de lingotamento continuo e 4gua desmineralizada. "

Os efluentes liquidos sanitérios apés fratamento eam ;‘istemas de fossa-séptica e filtros

anaerdbios 540 langados nos canais dos contratados e da Era, que 08 direcionam ao Rio
Piracicaba. - _" ’

- As emissGes atmosféricas geradas no sistema principal da aciaria s&0 tratadas em torre
- de lavagem. Durante o processo no convertedor, o oxigénio injetado pela langa sobre a
- carga metdlica, promove a oxidagéo do carbono em 90% de CO e 10% de CO2. O gas

sai do convertedor com temperatura em torno de 1.500°C e arrasta com elo, grande '

quantidade de particulas séildas, como FeO, escbria, etc. Na Aciaria, parte-do,CO é
queimado pelo oxigénio secundério da lanca (langa de pés-combustéo), ainda dentro do

convertedor, & o total de gases gerados no sistema & aspirado sem que ocorra nova

para estacéo de tratamento de 4gua para recuperagio e clarificagdo. O sistema possui
depuragao de gés através de torre de lavagem, com vezao de 380m3/hora, com 87 bicos
de lavagem e se encontra instalado desde 1985. - :

As emissoes gerédas na chaminé do sistema de despdeiramento interno de cal da aciaria

sdo iratadas em fitros de manga sendo gue o pé de cal & captado das corréias

transportadoras e peneira de cal. Neste processo o0 pé é retido em filtro de mangas, e o ar

limpo vai pra chaminé. O pd retido & amazenado no sllo sendo posteriormente

direcionado para comercializacéo. O filtro de mangas possui 144 mangas com uma

_ capacidade volumétrica de 14.700m e possui uma 4rea filtrante de 161m?, possui 18
- pontos de _captaqéo nas correias transportadoras e 6 pontos nas peneiras de cal. ‘

'AS emissdes geradas na chaminé do sistema de despoeiramento externo de cal da
“aciaria séo captadas das correias transponiadoras ( 22 pontos) e da peneira de cal { 1.
. ponto). Neste processo o pd é retido em filtro de mangas, & o ar limpo vai para atmosfera,
‘o pé retido é armazenado no silo @ posteriormente direcionado para comercializagdo. O
‘equipamento de controle instalado é o filtro de mangas, possul 128 mangas com uma

capacidade volumétrica de 20.400 m¥h e possui uma area fittrante de 172m2,

Sistema de despoeiramento do carro torpedo: O p6 da aciaria & captado do carregamento
o descarregamento do misturador (700 toneladas), e do basculamento do carro torpedo.
Neste processo o pb é retido em filtrc de mangas, e o ar limpo vai para chaminé. O po

ratido & armazenado no silc @ posteriormente direcionado para o aterro industrial. O
‘equipamento de controle instalado é o filtro de mangas, possui 860 mangas com uma

capacidade volumétrica de 230.000 mdh e possui uma érea filtrante de 2509m2. -

. Sisterma secundario da aciaria: O sistema tem a fungéo de captar os gases contendo o pé

produzidos na aciaria, sendo que o ventilador aspira em trés pontos de sucgéo, que sao
os seguintes: ' ' '

- 02 pontos na 4rea de extragéo de gds dos convertedores de 100 toneladas (56 um

convertedor é operante). :

o queima & é devidamente resfriado e purificado através da operagdo de resfriamento e :
lavagem. Apés esse processo 0 géas & queimado em uma “tocha” e direcionado para -
- atmosfera. As particulas de poeira sao arrastadas pela agua de lavagem e conduzidas

Processo COPAM N° 07725/2007/02/2007 .
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. 01 ponto na 4rea de exiragio de gés na estagio de descorificagdo (raspador de

-escdria).

Para cada ponio existe ur'ﬁ'a coifa, cujo damper é aberto durante as cargas. Os gases |

‘carregados de p6 sdo levados para casa de filtros, através das coifas, proporcionando a
retirada das particulas sdlidas para a depuragao dos gases por via seca, o pd retido é

armazenado em silo e direcionado para o aterro industrial. O equipamento de controle

. instalado é o filtfo de mangas, possui 1232 mangas com uma capacidade volumétrica de
450.000 m?/h e possui uma drea filtrante de 2057m?2. : o

Sisterna-de despoeiramento do forno panela: este processo baseia-se na ‘adig;&d, via .

transporte por gravidade (tubo vibratério), de cal citico, ferro figas, escéria sintética o

grafite, este com injegdo de argdnio ou nitrogénio. Trés eletrodos com poténcia total de

13.800 V fornecem energia para que a fusio ocorra. Durante a injegio dos materiais
. desciitos acima, hé. grande llberagao de gases, 0s quais a0 captados e conduzidos ao

sistema de filro de mangas que ird retirar o particuiado suspenso ¢ eliminar o gés impo -

~ para a atmosfera através da chaminé, o pb retido é armazenado em siio e direcionado

~ para o Aterro industrial. O equipamento de controle instalado é o filtro de mangas, possui

288 mangas com uma capacidade volumétrica de 68.000 m3h e possui uma érea filtrante
" de 676m2, : -

" Em vistoria realizada na empresa foi solicitado que a empresa apresentasse cronc}grama_

de implantagio para methoria da captag@o do sistema de controle de emisséo
atmosférica do forno panela e também para melhoria da captagéo do sistema secundario -

- dos dois convertedores. :

. Com relagéo ao forno panela, 8 empresa respondeu que solucionou o problema com a

' impiantagéo de um projeto para nebullzagao de dgua que visa abaixar a temperatura gos.~

- gases captados e melhorar a eficiéncia dos filtros de manga cujos resultados esper:

foram alcangados e ainda efetuou a limpeza dos dutos de captagao. - (5 g
: <

Com rela’(;.éd a melhoria de captagad do sistema secundério dos convertedor f,‘}q’:‘"?v
‘empresa apresentou um cronograma de implantagio das melhorias necessérias a3
Junho de 2010 com a implantagéo de um novo sistema de despoeiramento secundario:

-

para que os dois convertedores possam funcionar simultaneamente.

Os resfduos sélidos geradde na &rea sdo comercializados reciciados ou destinados ao
- gterro industrial. ' ' o : L '

0 residuo p6 & gerado no despoeiramento secunddrio da acia_ria, classificado segundo
'NBR 10.004/2004 como Classe WA, sendo gerada numa taxa média de 100tmés. A
destinagdo final do resfduo é o aterro indusirial. ._ L

| 'O resfduo, pd do desposiramenio do fornb panela, classificado segundo NBH
' 10.004/2004 como Classe HA, sendo gerado numa taxa média de 50 t/més. A destinagéo
final do residuo é o aterro Industrial. ' L '

(_)--residub, lama. da aciaria, classificado segundo NBR 10.004/2004 como. Ciasse lIA,
sendo gerada numa taxa médla de 2250 t/més. A destinagdo final do residuo éa
" fabricaglio de briquetes gue retornam para a aciaria. C

O residuo, escéria classificado segundo NBR 10.004/2004 como Classe llA, sendo

- gerado huma taxa média de 10400 Umés. A destinagéo final do residuo é a pavimentagao
de estradas / confeccdo de baias no aterro industrial / reciclagem interna na aclaria.

3
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" O residuo, carepa & gerados no lingotamento continuo, classificado segundo NBR

10.004/2004 como Classe IIA, sendo gerado numa taxa média de 450 Umés. A

destinacéo final do resfduo é a sinterizagao.

O residuo, sucata metalica de ago, classificado segundo NBER 10.004/2004 como Classe
B, sendo gerado numa taxa média de 200 t/més. A destinagéio final do residuo é a
aciaria. : _ S o

- O residuo, sucata de ago do tratamento da escéria, é gerado na-aciaria, classificado

‘t/més: A destinagéo final do residuoc é a aciaria.

0 residuo, p6, é gerado no despoeiramentio do carro torpedo, classificado sagundo-'.NBR | \
- 10.004/2004 como Classe lIA, sendo gerada numa taxa média de 60 Ymés. A destinagéo -

-~ final do resfduo é o aterro industrial.

O residuo refratérios, classificado segundo N8R 10.004/2004 como Glasse'_IIB. sendo
- - gerada numataxa média de 50 t/més. A destinagao final do residuo é a comercializagao. -

O resfduo, pé de cal & gerado na aciaria, cléssiﬁcado segundo NBFI 10.004!2004:cbrﬁo |

Classe HA, sendo gerado numa taxa média de 260 Y/més. A destinagéo final do residuo é
a comercializagdo. - : S

O residuo, entulho é gerado no lingotamento continuo e aciaria, classificado segundo

NBR 10.004/2004 coma Classe IIA, sendo gerado numa taxa média de 388 tmés. A

destinagéo final do residua é a confeccéio de baias do aterro industrial.

- As atividédés que sao desenvolvidas na érea nao provocam ‘aumento dos n’iv_eis de .. o

press&o sonora conforme monitoramento realizado.

A empresa cumpriu com todaé_ as condicionantes das Licencgas de Operagéo.

" A empresa apresentou desempenho ambiental satisfatério durante o prﬁzb de validade

A empresa possui monitoramento de qualidade das Aguas com um ponto.a rnodtanta e
outro 4 jusante da unidade industrial no rio Plracicaba sendo que os parémetros
analisados estiveram de acordo com a legislacao para rlo classe dois. .

- A empresa realiza monitoramento de quaildade do ar em cinco pontos na cidade de Jo&0 < "

Monlevade, para o parmetro material particulado.sendo que em todos 08 pontos 0s
resultados encontram-se abaixo dos limites da Legislagéo. g

Durante o prazo de validade das licengas néo foi apiicado Auto de Infragio a0
_empreendimento. : ' ' .

.
3
i
|
-
i

segundo NBR 10.004/2004 como Classe I!B, sendo gerado numa taxa média de 2075 -

" Rubrica do Autcr Parecer Técnico GEDIN N° 196/2008.
] : Procassy COPAM N7 07725/2007/02/2007
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~ 3.CONCLUSAO -

- Pelo exposto, sugerimos que o COPAM conceda a solicitada revalidagéd da Licenga de h
" Operagéo para a area da aciaria da BELGO SIDERURGIA S/A que deverd ser precedida
ada ao cumprimento das determinagbes-

de consulta & Procuradoria da FEAM e condicion
"~ contidas nos anexos i e il.

L

Parecer Técnico GEDIN N° 196/2008
Processo COPAM N° 07726/2007/02/2007
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-ANEXO 1

Empreendedor: BELGO SIDERURGIA S/A ' -

Empreendimento: Area da Aciaria DN Cédigo __|Classe Porte
- {Atividade: Siderurgia e Elaboragéo de Produtos 74/2004 |B-02-01-1 16 . |G
Siderfrgicos com Redugdo de Minérios,| - :

Inciusive Ferro Gusa, '
CNPJ: 17.468.701/0066-12 .
Endereco: Av. Getdlio Vargas, 100
" Municipio:Joao Monlevade/MG

‘| Consultoria. Ambiental: DAM Projetos de En enharia -
Referéncia: REVALIDAGAO DE LICENGA DE OPERAGAO

. CONDICIONANTES DA LICENCA DE OPERAGAO REVALIDADA

~Vaidade: 4 ANOS

N° CONDICIONANTE PRAZO
—_ limplantar o planoc de agao apresentado. como |- :
01- informagio complementar em = 29/04/2008 para Jutho 2010
 limplantago de novo sistema d despceiramento
: | secundério da aciaria ' R L
02.  [Implantar sisterma de monitoramento continuo Dezembro 2009
' | {opacimetro) nas chaminés dos sistemas primarios dos| -
convertedores 1 e 2 e enviar. os dados “on line” para a
L | FEAM. _ ' : : :
03 implantar sistema de monitoramento continuo Julho 2010
' (opacimetro) nas chaminés do sistema secundario da ' '
aciaria @ enviar os dados “on line” para a FEAM. _ o
04 Timplantar sistema de monitoramento cortinuo | Julho 2008
' (opacimetro) nas® chaminés do sistema dej - o
| despoeitamento do forno panela e enviar os dados “on
. tine” para a FEAM. - . . L
G5 Realizar programa de auto-monitoramento de efluentes | Durante” o prazo de
' atmosféricos e residuos sdlidos conforme o anexo I. validade da Licenga

(*) Contados a partir da data de publicagéo da concesséo da LO revalidada.

* Rubrica do Autor
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" ANEXON
. PROGRAMA DE AUTOMONITORAMENTO

_ Belgo Siderurgia S/A- PROCESSO COPAM N.° 07725/2007/002/2007

1 - Efluentes Atmosféricos

Local de Ia.rﬁostrage'm Pardmetros l'-"requcncigr
i:t;"“aa - Primario  da Material Particultado, HF, C}romo, Niquel |Trimestral - |
|Sistema  secunddrlo 32| yaterial Particuado | Trimestral |
N d”:*;?en';a:;f’a':}: "_‘_‘9"“" Material Particulado | Trimestral
- gfcm?a'g;'fg  °"‘°"‘° Materia! Particulado Trimestral
) 'T%meiramantg do Carro Material Particuiado | Trimestrat

- | panela

Despoelramento do fqmq Material Parﬁculado, Cromo, Niquel. | Trimestral

o W&_ enviar até o dia 10 dos meses margo © setembro, a FEAM os resultados das
o .

" previstos na DN COPAM n/11/86.

 EPA

jses efetuadas no méximo 45 dlas antes, acompanhados pelas respectivas planithas

de campo e de laboratério, bem como a dos certificados de calibragdo do equipamento ... -
de amostragem. O relatério devera conter & identificagéo, reg TRCARS

)do de amostragem: normas ABNT, CETESB ou Environmental Protection Agency - -~

2 - Qualidade do Ar

Dar.:éontinuid"ade a0’ monitoramento de qualidade do ar nos pontos 1 - MEC;' 2 -

Hidrosan, 3- Rua Tieté, 4- ETA potavel, 5- Sinterizagéo

3 - Residuos Sélidos

Enviar mensalmente & FEAM, _até o dia 10 do més subéeqnente. os relatérios d_é controle o

e disposi¢éo dos residuos sélidos gerados, contendo, no minimo os dados do modelo
. abaixo, bem como a identificagdo, registro profissional e a assinatura do responsavel
- téenico pelas informagdes | - .

Processc COPAM N° 07725/2007/02/2007

: nqbncammb%- o _ * Parecer Técnico GEDIN N° 196/2008
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Rubrica do Autor % _

REsiouo TRANSPORTADOR| DiSPOSIGAOFINAL |
Taxa de - - Empresa .OB 5 :
. _ ‘geragao 5 _responsével - '
Denominagdo | Origem } Classe | (kg/més) ;ﬁ; :Imﬁ FOg}" : razio |.enderego.
o | social i

complato

B- Co—processaménto

1~ Reutiizagao
' 7 - Aplicagéo no soio -

2 — Reclclagem

3 - Aterro sanitario ' 8 - Estocagerh temporarig (informar quantidade e_stdcada)

4 - Aterro Industriai 9 - Outras (especificar)
5 - Incineragéo

especifico;

empreendimento; -

o Em caso de aﬁeragbés na forma de disposigéo' final de residuos, a emprésa devera '
comunicar previamenie a FEAM, para verfficacdo da necessidade de licenciamerito

_* As doagbes de residuos deverdo ser devidamente identificadas & documentadas pelo

As notas fiscals de vendas e/ou movimentagao e 0S8 documentos dentificando as
doagfes de residuos, que poderio ser solicitadas a qualquer momento para fins de

- fiscallzagéo, deveréio ser mantidos disponiveis peio empreendedor.

Mg: Os parmetros e frequéncias especificadas para 0 programa de

automonitoramento poderéo sofrer alteragdes a crit

" . desempenho apresentado pelos sistemas de tratamento.

ério da édrea técnica da FEAM, face ag ~TOEPG;
: 7 |
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