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PARECER TECNICO

Empreendédor: TANSAN DO BRASIL INDUSTRIA QUIMICA LTDA. .
Empreendimento: Unidade Industrial . + DN Cadigo | Classe [Porte
‘Atividade: Inddstria Quimica 7 - - 174/2004 |C04-014| 5 1. G

CNPJ: 20.927.059/0001 37 .

Endereq,o Av. 14 de setembro s/n, Centro 7 - -
Municipio: Pedra do Indaia/MG .

Consultoria Ambiental: Gedlogo Robson Adriano Martins — CREA-MG 68656/D N

Referéncia: REVALIDAGAO DE LICENGA DE OPERAGAO. INDEFERIMENTO
RESUMO ' i

- ATANSAN DO BRASIL INDUSTRIA QUIMICA LTDA. vem operando no municipio de Pedra do

Indaid desde 1989 e se destina a produgao de carbonato de calcio precipitado (PCC). A
‘empresa conta hoje com uma equipe- de 160 empregados, trabalhando em 3 turnos de 8h/d, 7
dias/semana. :

A capacidade instalada da empresa corrésponde a producéo de 6.000 t/més de carbonato de
calcio precipitado. Para.a produgao sao utilizados ém torno de 3.000 Ymés de cal virgem, além
do gas carbénico produzido nascaldeiras a lenha de 5 e 12,5 t vapor/h, tendo como sistemas
de controle multiciclone, filiros de manga e favador de gases. A granulometria do PCC varia de

- acordo com a aplicacéo, de aglicar ou acido citrico nos featores — insumos do processo,
. definindo assim seu posterior uso, industrial, podendo ser utilizado, como insumo na confecgao
- de plasticos, tmtas e papel; além de produtos para consumo humano.

A agua utilizada na empresa € proveniente da captacac .no rio Indaia, com outorga junto ao’
IGAM para captagao de 41,7L/s, vdlida até 2012. Essa passa por um sistema convencional de
tratamento, sendo utilizada no processo industrial, na Iavagem de pisos & equamento e na
produg:ao de vapor.

-

A estagao de tratamento de efiuentes mdustnals é constltuada por um floculador com 12 camras
e-quatro decantadores, sendo o efluente posteriormente lang¢ado no rio Indaid. Ja os efluentes,
-sanitarios sdo encaminhados para o sistema fossa-filtro, seguido por um sumidouro.

-
24

+ A atividade desenvolvida implica também na geragdo de grande quantldade de residuos
solidos, tais como pedra crua, residuos da hidratagéo continua - provenientes do prdcesso de-
hidratacéo, reciclaveis, cinza da caldeira, lodo dos decantadores e lama da ETA, conforme :
:nformagoes descritas no RADA.

0 processo de revalidagao da Licenga de Operagao foi formalizado em 11 -9-2007, objetc da - _,'f*
andlise deste parecer. Em 19-3-2008 foi realizada wstorla as mstalagoes do empreendimento -
para subsidio de sua anallse tecmca

Em 11-3-1999 a empresa foi autuada por instalar e operar sem licencas da FEAM estando o]
processo em analise do pedido de reconsideracéo: tempestiva. Em 7-7-1999 4 empresa fob
autuada por expandir unidade industria! sem Licenca de Instalagio, estando-o processo
prescrito e arquivado. Posteriormente, em 11-9-2003, a empresa recebeu nova autuagéo, por
descumprir condicicnantes da Llcenga de Operagao, sendo a refenda multa paga e processo
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-arquivado. A dltima aut'uagéo ocorreu em 21-12-2005, por descumprir a fregliéncia e pontos de
amostragem do programa de automonitoramento de efluentes liquidos, sendo constatada a
*existéncia de poluigao ou degradagao_ ambiental, estando.o processo em analtse do Pedidode . °
Reconsideragao tempestiva. ) : S

-~

~ Todas-as condicionantes da Llcenga de Operagao conced|da em 2003 foram cumprldas, ;
.:contudo os relatérios de automonitoramento de efluentes liquidos ndo vem ssendo entregues
com a frequencua esperada -assim como o automonitoramento de residuos solidos, que desde -
2006 nao sdo encaminhados, sendo protocolados somente em 21-10- 2008. Destaca-se que
esses laudos nao vém apresentando a destinagao final de todos os residuos sélidos gerados -
-na empresa. Além disso, ‘os laudos de “efluentes liquidos sanitarios t8m.apresentado baixa
. eficiéncia, além do efluente liquido industrial apresentar valores fora dos padroes estabelec;dos:
pela DN COPAM N° 010/86 e pela DN COPAM/CERH N° 01/08, em algumas andlises, quanto.
aos parametros pH e DQO. Somente os .relatérios de automonitoramento de emissdes: |
atmosferlcas atendem a freqiéncia estabelecida pela FEAM, contudo, os secadores Drum
,Dryers e os carbonatadores ndo possuem sistemas de controle de emissoes- atmosfer:cas
sendo necessario, dessa forma, a lmplantagao dos mesmos.

Diante do exposto, este: Parecer Técnico & contrarlo a revalldagao da Ltcenga de Operagao da
TANSAN DO BRASIL INDUSTRIA QUIMICA LTDA., e sugere a concessao de prazo de 90
. dias para formallzagao de novo processo de- I|cen01ament0 arnblental

.
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1. INTRODUQAO , L Y o - C
A TANSAN DO BRASIL INDUSTRIA QUIMICA LTDA {ocaliza-se no municipio de’ Pedra do

~ Indaia, desenvolvendo atividade enquadrada na Dellberagao Normativa COPAM N° 74/2004
. ~segundo o codlgo C- 04-01-4 — Produgao de substancias-quimicas e de produtos_quimicas

~ inorgénicos, organicos, organe-inorganicos, exclusive produtos derivados do processamento do
petréleo, de rochas oleigenas, do carvao- de pedra e da madeira. .

A empresa, instalada em 1989, recebeu sua prlmelra Itcenga neste caso, de’ Instaiagao em
. 1990. A formalizacao-do processo de Licenca de Operagdo se deu em 8-7-1993, sendo
concedido-a empresa.a LO “ad referendum”, com validade de 30 dias, sendo posteraormente
cancelada, apos seu venmmento LN SN : | - e s

Em 1998 foi formalizado um novo processo referente a ampliagéo da capac;dade produtava de
“carbonato de calcio preclpltado tendo a empresa solicitado nova Licenca de Instalagao. Nesse
- interim, foi realizada vistoria as mstalagoes do empreendimento, .em 20-7-1999, tendo: ©
* téenico, na ocasido; recomendado & empresa a alteragéo do licenciamento de LI para LO, visto

que O processo produtlvo da empresa havia sido modn’ cado no periodo entre 1993 e 1998,

além. do aumento substancial da capacidade produtlva sendo necessario, dessa forma, o
- Ilcenmamento de todo 0 processo produtive e ndo apenas da ampliagao.

"~ Assim, a empresa prowdencmu a formallzagao 'do. processo em carédter corretlvo tendo.
adquirido sua Licenga de Operacao em- 10 12-2001, com condlcaonantes e validade: de ‘6 anos:’

~ Em- consuita a0 Sistema intégrado de Informagao Amb:ental‘ SIAM — constatou se que a
~ empresa possur um histérico de autuagoes na FEAM, sendo Ilstadas :

s AI'N°.54/1999, lavrado ‘em’ 11-3- 1999 por instalar e- operar sem Ilcengas da FEAM O
processo segue €m anatise do pedldo de reconSIderagao tempestiva

* Ai Ne. 181/1 999, lavrado em 7-7- 1999 por expandlr a unldade mdustrlal sem Llcenga de
Instalagéo. O processo foi-prescrito e arquivado. .- - '

o Al N° 655/2003 lavrado em 11-9-2003, por. descumpnr condlc:lonantes da Llcenga de
.Operagac expedida em-2001 pela CID/COPAM, néo sendo constatada a existéncia de
polwgao ou degradagao amblental A refenda multa foi paga e o processo arquwado

« Al N°. 3390/2005 !avrado em 21 12- 2005, por descumprir frequencta ‘e pontos de
amostragem do programa de automomtoramento sendo constatada a existéncia de
poluicao " ou .degradagao ambiental. O processo segue em andlise do pedldo de
reconsideracéo tempestiva, : S

Em 11-9-2007 & empresa formalizou’o pedldo de revalldagao da Llcenga de Operagao de 2001
PA COPAM N° 266/1 989/008/2007, apresentando o Relatério de Avaliagio -de Desempenho-
" Ambiental - RADA, tendo como responsavel técnico por sua elaboragao o gedlogo consultor
Robson- Adriano’ Mamns — CREA 68656/D. Para subsidiar aanalise .do processo. de
. .revalidacao, foi 'realizada vistoria. as . mstaiagoes do empreendimento em -19-3-2008. Na
" ocasido, a empresa apresentou Certificado do Corpo de Bombelros Militar relatlvo ao S|stema
de prevengao e combate a mcendlos exped|do em 2006. :

A empresa também apresentou o registro, junto. ao” IEF, de “consumldor de produtos e
~, subprodutos de flora lenha”, com validade até 31-1 2008 :

A agua captada pela empresa.é provemente do rio Indala utlllzada ho processo produtlvo apads
* fratamento convencional. Durante a vistoria realizada foi apresentada a outorga do IGAM
) referente a captagéo de 41,7L/s'de agua do rio Indaia, expedida em 7-3-2008, com validade de-
',cmco anos, para‘um periodo de captacao de'20 h/d; 12 meses/ano

Este parecer tem como objetivo subsidiar o .COPAM no Julgamento do requenmento da
revalidacdo da Licenga de’ Operagao PA COF’AM N° 266/1989/008/2007,« efetué’}da\pelo
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2, DISCUSSAO
21 Caracterlzagao do Empreendlmento

" produgéo de carbonato de cdlcio pr,empstado estando Iocalrzada no mUHICIplO de Pedra do
Indaia/MG. A érea total do terreno é de 51,706 m2, com area Util e construida, respectivamente,
de 16.074 e 7.000m2 Ha cerca de dois anos'a TANSAN-DO BRASIL por meio da joint venture
com a subsididria UNIMIN DO BRASIL da UNIMIN CORPORATION norte americana, criou a
atual UNIMIN-TANSAN, contudo nao houve alteragao de sua razao social.

0 quadro atual de funciondrios é de 160 empregados trabalhando em reg|me de turnos, sendo’
3 turnos de 8 h/d, 7 d/semana. . : .

0 processo "produtivo do empreendlmento consiste na fabncagao de carbonato de calcio
precipitado (PCC). tendo como matérias-primas a cal virgem € o gas carbdnico. O PCC. é
vendido para outras empresas, sendo utilizado como insumo na confeccao de plasticos, tintas
e papel, além de produtos para cansumo humano. A granulometria do PCC varia de acordo
" com a aplicagao de agucar ou amdo c:|tr|co nos reatores defmmdo assim seu posterlor uso
industrial. :

. A cal virgem chega no empreendimento em caminhdes basculantes na forma sélida (CaC0,), .
sendo disposta na area de'recebimento de cal. Foi observado durante a vistoria de 19-3-2008
que nesse setor ha uma grande geracao de material particulado quando do descarregamento.

" desse produto. Na ocasiao; a empresa informou que esta previsto o término da instalagao de

um exaustor,’sendo recomendado concomitantemente -ao exaustor, a mstalagao de cortinas de
protegao, evitando assim a dlspersao desse partlculado

Como a TANSAN DO -BRASIL ‘est4 situada préxima. a rodovia MG-164, faz s necessdria a
"adogao. de um cinturdo verde no seu’ entorng, com vistas & redugo do impacto visual do
“empreendimento e ewtando assim a dlspersao do material particulado externamente a &rea

rndus’frlal : '

Apos a drea de receblmento a cal passa por d0|s fornos de calcinagéo de 45t cada onde o]
carbonato de célcio sofre decompo&gao e 'se transforma em Oxido de calcio e didxido de
carbono. O material nao calcinado se torna residuo do processo. (pedra crua). No processo
segumte 0 Oxide de calcio segue para a hidratagio, onde ocorre a adtgao e mcorporagao de
agua no processo, transformando-o em hidréxido de calcio. :

CaO + Hzo — Ca(OH)g

Como resultado dessa reagao forma-se uma polpa de hldI’OXIdO de calcio, denommada leite de
cal, contendo cerca de 10% -de solidos em suspensao Esse matenal & peneirado para
remocao de sohdos grossearos Co

#

Posteriormente ocorre o processo de carbonatar;ao - composta por llnhas de carbonatagao
“convencional e de-Turbo jet - onde um conjunto de equipamentos realiza a cristalizacdo do -
carbonato de calcio, através da suspensao do hidroxido de célcio que entra em contato com-o |
diéxido de carbono provemente dos fornos de calcmagao e caldeiras a lenha de 5 ¢ 12 ,5t/h,

liberando agua. A '

o . ¢ ‘ ) Ca(OH)2 + COQ — CaC03 + HQD

O carbonato de calcio segue entdo para a etapa de neutralizagdo, com lnjegao de diOXIdO de
carbono, e posteriormente para a secagem Drum Dryer e Flash Dryer. As caldeiras também -
fornecem calor para o sistema de secagem Drum Dryer

¥

'O sistema de secagem Flash Dryer.possui um conjunto de equipamentos 'composto por uma.
" centrifuga de cesto horizontal que realiza a operagéo de desidratagdo mecénica da polpa de
PCC, elevando a concentragio de sélidos com cerca de 25% para cerca de 80% contidas na
~ torta final. De forma semelhante, o sistema de secagem Drum Dryer se baseia em um conjunto
de operagdes objetivando a obtengao de varios tipos de PCC em po, com teores de umidade
dentro dos padroes espemﬁcados

Pl
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A agua consurnlda pe1a empresa é provemente do I'lO Indala sendo utjllzada no processo bl Ds 4'

industrial como insumo - hidratagao, carbonatagao ‘caldeiras e secdgern, na lavagem de pisga 7o ua v 52

-

e equipamentos e na geragao de vapor. Essa“agua € primeiramente encaminhada parg«f \g
“estagdo de tratamento de agua da. empresa sendo essa caracterizada por um sistefd 2
convencional.- O lodo gerado na ETA e encammhado para-a estacdo. de tratamento \& g,

efluentes l|qwdos mdustnais e : . Ca por “
Besir
A empresa possui outorga para captagao de 41 ,7L/s de agua do rio Indala contudo 0consumo. -~ '
T ndo ultrapassa 1,5L/s, conforme informado no RADA. | ’ . - '

‘Os efluentes iIQUIdOS industriais s&0 encaminhados para a estagao dertratamento cons’uturda

. basicamente por um' fioculador ¢om 12 camaras e quatro bacias de decantagao, sendo o.
efluente posteriormente. Iangado no rio Indaid. Os efluentes sanitarios sao encammhados para
0 sistema fossa-filtro, segwdo por um sumldouro - - :

Em 28-3-2005 a empresa apresentou documento protocolado sob on° F08052/2005 referente
ao aumento da produgdo, devido a._reativacdo dos secadores F!ash Diyer, . utilizando o -
combustivel GLP em subsiituicdo, ao oleo BPF tipo: 1A, aumentando a produgio média de
3,700 para 5.000 t/més de carbonato de calc:o precipitado;. contudo naoc houve retorno por’

- parte da- FEAM informando & empresa sobre a necesmdade de abertura de novo processo de
"licenciamento referente a ampllagao da produgao - .

. A empresa informou durante a wstorla dé 19-3-2008 que novas atteragoes sero:feitas no
processo produtlvo referente a substlturgao das.caldeiras a lenha e-do sistema Drum Dryer por
um forno a lenha e filtros-prensa. Com isso, .a empresa espera aumentar a producdo de CO.,.
.Estas mformagoes foram justrflcadas considerando que o forno possui uma taxa de geragao de
. CO; de 20%, enquanto a taxa de geracdo da caldeira equivale a 10%. Além- disso, apos a
' * passagem pelo Drum Dryer; 0 carbonato apresenta uma umidade de 0,5%, enquanto no filtro-
prensa o mesmo apresenta umldade de 40%. :

.

Para tal, em 21-6-2007, a empfesa antempadamente apresentou o proleto de mstalagao de um
filtro-prensa e de agitadores no empreendrmento conforme documento n® F054799/2007, com. ..

o objetivo de incrementar a- producédd, aumentando a capacidade instalada para 6.000 t/més de -
carbonato ‘de calcio. A- empresa “ainda informou, em 3-7-2007, .conforme protocolo- n°
"R081838/2007, em. resposta-ao OF. GERES N°.36/2007, que o aumento da produgao devido a
mstalagao desses equamentos nao alterou o’ numero de'empregados, bem como a area Gtil

" do empreendimento. Contudo ndo houve retorno posterior por parte da. FEAM informando
sobre a riecessidade de hcenc:amento especmco Conforme ‘informagoes apresentadas pela
empresa em 7-10-2008, protocolo n°® 78004072008, o filtro-prensa e os ag1tadores entraram em
operagao em setembro/2007 reduzmdo 0 consumo-de GLP e lenha. . ‘ S

. v : ]
e 2.2 Impactos Identificados * - ¢ I e
' Os. lmpactos identificados estao- relacaonados operagao do empreendtmento referentes &

‘geragac de eﬂuentes hquldos mdustnals e sanltarlos residuos sélidos e poluentes
* atmosféricos. - - -

" Segundo :nformagoes constantes no Parecer Téchico DIQUA N° 437/2001 relatlvo ao
. processo de Licenga de Operagao Corretiva, PA COPAM No 266/1983/003/1999, os efluentes
- liguidos gerados na empresa sao, em sua maioria, recirculados, sendo: o efluente do processo
- de hidratag&o recirculado- para a mesma etapa; o efluente dos espessadores é, em parte,
encaminhado para o processo de hidratagéo e a outra parte Iangado diretamente no rio Indaia;
‘o efluente .da lavagem: dos gases dos fornos e da caldeira é tratado .na ETE sendo par‘te
recirculado, e o restante langado no rio Indaia. Contudo,-conforme informacbes prestadas
quando da vistoria de 2008; todo o efluente vem sendo’langado, pos-tratamento no rio Indaia

~Os efluentes liguidos mdustnals sao caractenzados pela alta concentra@ao de carbonato ou
seja, elévadas concentragbes de solldos em suspensao no efluente a ser tratado, acarretando
sobretudo na eievagao dopH. : :

A atividade desenvolwda |mpl|ca tambem na elevada geragao de reS|duos solldos tais como.

Rubrica da Autora
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23 Avallagao do Desempenho Ambiental - e T
2:3.1 Cumpnmento das” Cond:cronantes _ - ' \
A Licenca de Operagéao obtida pela TANSAN DO BRASIL [NDUSTRIA QUIMICA LTDA para

NI

- pedra crua, residuos da hrdratagao continua - provenlentes do processo de. hidratagao, L

reciclaveis, cinza da caldeira, lodo dos decantadores do sistema de’tratamento de efluentes .
liquidosindustriais e lodo da ETA, conforme informagdes descritas no RADA. Quanto' ao fodo . .
da ETE sanitario, durante a vistoria de 2008 a empresa informou que ainda nao foram feitas -

limpezas’ nd fossa septlca cuja msta!agao ocorreu ha cerca de, um ano. .° i

‘Com relagao aos poluentes atmosfencos ‘gerados, destaca-se o matenal partlculado ,
- proveniente da area de recebimento de carga, conforme observado durante vistoria-de 2008. A’ R
-empresa mformou no RADA ‘como fontes de emissdes: atmosfencas os secadores Flash Dryer

ES

sua unidade industrial focalizada. no-municipio de Pedra .do’Indaid/MG, em 10-12- 2001 teve '
sua validade condicionada ac cumprimento dos itens descritos no Quadro 1. . ORI

Quadro 1 - Condlcmnantes da Llcgnga de Operagao de 20_01. 7

s

‘Rubyrica da Autora.
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Item: A N Descrlgao L e -~ .Prazo
7 Instalagao do espessador para. recuperagao e. rec:rculagao IR
1 | completa dos efluentes ||C|UIdOS dos espessadores de ‘carbonato ‘7meses .|
i de caicio. . ., . S . I
2 Implantagao de todo 5|stema de drenagem pluwal da fabrica: . -12meses
. | Reapresentar’ projeto do 51stema de tratamento dos efluentes . ‘ ;
. 3. | liquidos sanitarios, inclusive das’valas de mﬁltragao compatlvel  .3meses X
| com o'ndimero atual de funciondrios. . ‘ '
_ 4 Implantagéo e entrada em operagao do sistema de tratamento dos S 10 'méées‘-
efluentes hqundos samtarios apos aprovagao da FEAM ' S
| Apresentacao do proleto para armazenamento temporario dos S .
5 | residuos nas instalagGes da empresa, conforme a Norma Técnica - 4 meses.
ABNT/NBR 11.174 ou 12.235. ) : . ) T
.Implantagao do projeto apresentado para’ armazenamento <
6 | temporario. dos residuos ‘nas mstalagoes da empresa, apos i 6 meses
' aprovagao da FEAM. : - . : : -
'Apresentagao da proposta de construgao da bacia de conteng:ao S - '
7 | para tanque de armazenamento de oleo 1A de acordo com a g .3 meses
' Norma Técnica ABNT/NBR 7505. S e
8 Implantagao do pro;eto de-construcao da bacia de contengao para : 6- meses’ -
" 1 tanque de armazenamento de dleo 1A, apds aprovagao da FEAM : R
g Apresentar estudo para destinagao efou reutlllzagao dos resnduos . 9meses '
solidos da fase de h|dratagao v ., N
) - Apresentar estudo para a destinagéo é/ou reutmzagao do lodo dos
10 tanques de resfriamento e limpeza do efluente dos lavadores de : 1 4 meses
gases, cinza da caldeira ‘no multiciclone, lodo da ETA e lodo B
b1olog|co a ser gerado na ETE., T
‘41 Apresentar ¢dpia da detlaracao do’ Corpo de Bombeiros, relatwa 6 méses .
' a adequagao do sistema de’ prevengao € controle de mcend:os S
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Execugdo do programa- dekaut'qmonitor.i;zagéo dos efluentes

liquidos, sanitdrios, emissdes atmosféricas e de acompanhamento | Durante a vigéncia -

o 1_2 da geracéo e dlsp05|gao dos residuos sohdos conforme deﬁnldo_ - daljicenca
| no Anexo Il. R : L. v
Apresentar documentagao ermtlda pelo Instituto Estadual de.
43 Florestas — IEF — corn relagéo & fonte/origem da materla prima de Nao fo: deﬂm 3\

-origem florestal nos termos dos critérios a serem definidos pela

FEAM/ IEF. .

. Ressalta-se que, em reumao realizada pela CID/COPAM em 10-12-200%,. qﬂahdo do
. j julgamento ‘dessa licenga, foi incluido o item 13 aos demais itens constantes. do Anexo | do

Parecer Téenico DIQUA N° 437/2001 referente as condicionantes' do PA COPAM N°
266/ 1989/003/1999. ’ :

"Em atendimento as condlcmnantes n°.3,-7 e 8, a empresa apresentou os projetos de
redimensionamento do sistema de- tratamento de efluentes sanitarios e da bacia de contengac’
do tanque de armazenamento de dleo combustivel tlpo 1A, em 31-1 2002 conforme
documentagao protocolada sob o n® 05137/2002 —

Em relacao a condicionante n° 5, a empresa protocolou o documento n° 015784/2002 em ‘I1- :

4-2002, que consastia do projeto para armazenamento temporario dos residuos nas suas:
instalagdes, o qual 'ndo obteve liberagao pela FEAM por ndo atender s normas técnicas
pertinentes. Nesta ocasido, a empresa ainda solicitou a”prorrogagao do prazo,referente &

condlmonante n°® 1, sendo esse pedido deferido pela FEAM conforme OF. DIQUA N° 520/2002.

.Em 7-11-2002, conforme -documento n® 065683/2002, a'empresa informou a desat:vagao do
forno de calcinagao, mterrompendo 0 uso do dleo 7A para aquecimento. Outra medida a ser
adotada pela empresa seria a aquisicao 'de uma caldeira & lenha com capacidade nominal de
18t vapor/h, visando substituir as caldeiras j4 existentes.” Contudo, durante a vistoria de 19-3-
2008 a empresa informou que estavam operando duas caldeiras a lenha, de 5 e 15t vapor/h
as mesmas existentes em 2002. A empresa corrigiu esse valor posteriormente, em 7-10-2008,
protocolo n° 780040/2008, sendo entao duas caldeiras a lenha, de'5 e 12,5t vapor/h.-

' Referente as condicionantes n° 1,2, 10, 11, 12°e 13, essa Ultima sugerida pelo COPAM, .a

. empresa solicitou, em 26- 11-2002 documento n°, 070095/2002, a prorrogagao do prazo

dessas, sendo concedido pela FEAM o per;odo de seis meses para as devidas regulanzagoes
Nesse sentido, foram apresentados -

¢ Em. 20- 12 2002 sob protocolo-n® 077155/2002 o pro;eto de prevengao e combate a -

incéndios aprovado pelo Corpo de Bombeiros Militar, contudo o certificado somente foi
apresentado em 16 3-2008, em anexo ao documento n° FO20141/2006

"o Em 30-8-2003, sob protocolo n° 064267/2003, o ‘projeto de drenagem e tratamento de
aguas pluviais,. o projeto do sistema de tratamento de efluentes liquidos industrlals eo
projeto das células de. armazenamento temporano de residuos sélidos mdustrlats

’ Durante a vistoria realizada em’ 28-8-2003, fo: constatada a instalagao do espessador para

B

recuperacao e rec:rcuiagao dos efluentes liquidos contendo carbonato de cdlcio, em

atendimento &-condicionante n° 1.

Referente as condlmonantes ne. 2 e 4, a émpresa comunicou em, 2- 2 2005, por rhe:o da
documentacao protocolada sob o n° FO01473/2005, o inicio da operagao do snstema de
tratamento de efluentes industriais, pluviais e sanitarios. .

+

Postenormente em. 8-3-2005, sob protocolo n® F005550/2005 a empresa apreseniou um
relatorio de cumpnmento das suas condicionantes. Contudo, conforme informado no Relatdrio
Técnico DIINQ N° 88/2005, datado de 2-12-2005, referente a ‘consolidagéo de mformagoes

" relativas ao acompanhamento do PA COPAM N° 266/1989/003/1999, as’ condicionantes n° 5,

Rubiica da Autora o B

6, 8, 10 e 11 ainda encontravam-se pendentes. Destaca-se no referido - Relatdrio N° 88/2005 .
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que a empresa hawa sido autuada em 11-9- 2003 Al N® 655/2003 por descumpnr os itens 2, S
9 e 10das condlmonantes da LO contedida em 2001 : co

deposnto temporarlo de residuos sohdos conforme protocolo n° F020141/2006 ]untamente bty
a identificagao da empresa receptora dos residuos sdlidos produzidos na fase de hidrata § )
em atendimento a condlmonante n°® 9. Ainda foi apresentado o estudo para a disposicadwlo
solo das cinzas das caldeiras, lodo da ETA e residuo do resfr!ador de gases em atend|ment 2

condicionante n® 10. = - . _ - .

Foram feitas adequagoes ao projeto de depdsito de- re3|duos solidos, referente a cond:monante
n° 5, sendo encaminhado hovo projeto em 20-4- 2007, protocolo n° FO34565/2007 sem retorno -
por parte da FEAM., . - :

Em reiagao ao Programa de Automonltoramento estabelec;do quando da Licenga de Operagao v
concedida em 2001, ficou: definido para'os efluentes liquidos sanitarios e industriais a andlise .
dos. parametros e frequenmas cohstantes no Quadro 2. Cabia & - empresa encaminhar '
trimestralimente &8 FEAM os “resultados. das andlises efetuadas, informando a produgao

industrial ‘e ndmero de empregados, no pericdo, sendo os relatérios. elaborados conforme-

normas aprovadas pelo INMETRO, ou na auséncia: deles, no Standard Methods for :
Exammatfon of Water and Wastewater APHA AWNA umma edlgao L S

Quadro 2 Programa de Automonltoramento de Eﬁuentes Laqmdos Industnals e
Sanitarios -~ - .

'Local‘de Am,éstragem' - ‘ - Parametro ‘-V.Freqﬁ:éncié

DB, DQO pH, sotldos em suspensao

Entrada e saida da ETE SOlIdOS sedlmentavels Sleos e graxas

L

“Trimestral

Ressalta -se que em fung¢ao da aprovagao por parte da. FEAM do Estudo H|drogeolog|c0 da
Area das Bacias de Tratamento de Efluentes, protocolado em 3-9-2004, sob n°® 110614/2004,
foi definido um-novo’ Programa de Automonitoramento de -efiuentes liquidos industriais e
- sanitarios, conforme OF. DIINQ N° 579/2004 encaminhado a empresa; descrito no Quadro 3.

-

P . ~ g - B ' i

Quadro 3- Programa de Automonltoramento de Eﬂuentes quuldos Industrlais e

Sanitarios. - _ . -
Local de Amostragem ) S Parametro s - Fréqiiéncia ,
Entrada e-saida_do sisterha de Vazao média, pH, temperatura DBOs 20007 :
tratamento do efluente liquido - DQO, sélidos em suspensao, sdlidos . Quinzenal
' industrial sedtmentavels detergentes oleosegraxas . -
Entrada e saida do sistema de DBO:s se-c, DQO pH, solidos em
tratamento do efluente liquido | . - suspensdo, solidos sedimentaveis, - . |~ Trimestral
sanitario o detergentes, bleos é-graxas 5 1 N
" Rio Indaia — a montarite (cerca :
de 100 metros) e 'a jusante (cerca pH, temperatura ox1gen|o dlssol\ndo .
de 100 metros) do pontode .| DBOs 200, solldos dissolvidos totais, Oleos e Trimestral
Iangamento do efluente |IqUId0 _graxas - _ -
N . tratado e L o I
Para as emissdes atmosféricas, a empresa. deveria encaminhar anualmente a. FEAM, até 45 s

 dias, apds a data de reallzagao da amostragem, os resultados das analises efetuadas,
 acompanhados das respeciivas planilhas . de campo & de laboratério, bem como dos:
certificados de calibragéo do equipamento de amostragem. No caso da caldeira.@ aquecedor
térmico, deveriam ser informados os dados operacionais e.0 teor de enxofre no dleo. Para os :
parametros definidos no Quadro 4, os resultados apresentados nos laudos analltlcos deveriam . S

‘Rubrica-da Autora - S e ’ T T . Parecér Técnico, GEDIN N° 261/2008
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ser expressos nas mesmas umdades dos padrées ‘de emissao, sendo os’ metodos de

amostragem realizados a parhr das normas ABNT CETESB ou Enwronmental Protectron
Agency EPA . - :

.

' Quadro 4 — Programa de Auto'mb_ﬁitgiramento de Emissdes Atmosféficas =~ o

.'Local -de Amostrag_em‘

Parametro

’

Chaminé da cal'deira .

Matenal parhculado

_Material particulado 802 .

"~ - de agosto a dezembro de 2005 foram protocolados na FEAM concomitantemente, em 16-1-

-Chaminé do agquecedor térmico -

~«y | Chaminés dos setores de carbonatagio

(convencional e Turbo_jef) Mat:enal p?"?'c“'ad"-

Chammes dos setores de secagem (Drum :

Dryer e F!ash Dryer. 'Mate:narpaz_'tlculado

'
3

Para os residuos sélidos, ficou estabelecida a apresentagéo semestral & FEAM das planilhas
"-mensais de controle’ de geracao e disposi¢ao de residuos solidos, informando prevnamente ao
- referido drgac alteragdes na forma de disposigao final destes. ) o

. Conéta no Relatorio Tecnlco DIINGQ N° 88/2005, referente a consolidagao de’ mformagoes- L
" relativas ao acompanhamento do PA COPAM N° 266/1989/003/1999, que os relatérios de o
. automonitoramento de emissdes “atmosféricas ndo vinham atendendo aos- padroes. de
langamento estabélécidos pela DN COPAM N° 11/86, com valores de matefial partlculado
elevados nos laudos de abril/2003 para as chaminés do_aquecedor & 6leoc e da caldeira a lenha .
(ndo especificada), de outubro/2003 para as chaminés das caldeiras-a lenha | e Il e de -
jutho/agosto/2004 para a chamingé da caldeira. & lenha (ndo especificada). Além disso, nao

* foram realizadas amostragens de material particulado e SO,.em todos os locais estlpulados

Em relacao ao efluente liquido- sanitario, cuja frequenma de amostragem estabelecida €
trimestral, foi.informada a apresentagao de apenas um laudo de analise em: junho/2005,
somente com. Os resultados do .efluente, liquido. tratado. Das andlises no rio Indaia, foram

" realizadas amostragens em janeiro, maio e julho/2004, "ndo sendo apresentados laudos
posteriores até-a data de realizagao do referido Relatorio. Técnico, em 2-12-2005. Assim, pelo
descumprimento do programa de automonitoramento-a empresa foi autuada em 21-12-2005,
conforme Al N° 3390/2005 - T . -

Destaca- -8€ que 0s reiatorlos de automomtoramento de efiuentes liquidos referentes aos meses -

T

~ 2006, apds sua autuagao Esse descumprimento nos prazos de entrega também foi observado
* nos meses de janeiro, marco, abril e maio/2005, apresentados em 22-7- 2005; de fevereiro,
margo e junho/2005, apresentados em 1-8-2005 (destaca-se a repeticdo dos laudos referente
ao més de margo/2005); posteriormente a autuagdo, em janeiro/2007, ¢ respectivo- relatorio de
automonitoramento de efluentes liquidos, foi apresentade em 16-3- 2007 de abril, apresentados
em 21-6-2007, de dezembro/2007, apresentado em 20-2-2008 ¢; de junho/2008 apresentado
-em 22-8-2008. _

Os resultados de automomtoramemo dos- efluentes liquidos vém .atendendo ‘a0s padroes
estabelecidos pela extinta DN COPAM N° 010/86 e pela atual DN' COPAM/CERH N° 01/08 com
excecdo dos resultados relativos ao més de abril/2006, quanto ao parémetro.DQO, sendo a
empresa notificada por meio 'do OF. DIMOG N° 234/2006. Qutras concentragbes elevadas |
quanto a DQO. no efluente tratado também puderam ser observadas nos relatérios referente a
em outubro/2005 e & margo e maio/2006. Além disso, foram- encontrados valores dé pH acima

. de 9,0 nos laudos dos meses de agosto, outubro e. novembro/2005 e em ‘janeiro/20086. : . )

" ineficiente, constatando a emissdo de elevada.concentragéo de material particutade. Dessa

Os relatérios de  automonitoramento de emissdes atmosféricas nas chamines da caldeira & - '
Jlenha |, do carbonatador Turbo jef IH do secador |-e do Flash Dryer vém sendo entregues com
a frequenma esperada. Em 7-11-2006, conforme protocolo n°: - F202050/2006, a empresa.
informou . qué o multiciclone instalado na chaminé da caldeira & lenha | apresentava-se
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forma a empresa propos a adogao de filtro de mangas, de forma a atender a: legislagio.. Esse

" Quanto aos resnduos solidos, a eficacia dos sistemas de controle rao pode ser acompanhada :

devido. a auséricia desde 2006 dos respectivos relatérios de automonitoramento.  Constam. no

. RADA os. dados de geracao de residuos sélidos  referente ao periodo de 1ane|ro/2005 a

'setembro/2008 - ) . \ 3 S .

| 232 Controle e Momtoramento dos Impactos Amb:entars -

junh0/2007 Destaca-se que esses relatonos somente foram protocolados junto & FEAM em 21-
10-2008, confarme documento n° F{135824/2008 relativo - aos Iaudos de. junhofzo 2

Efiuentes L|gU|do

. Os efluentes I|qU|dos gerados pela empresa sao- provenlentes do processo mdustnal da’

o

- Résiduos Sélidos e v

lavagem de pisos .e equipamentos e da produgao de vapor alem dos efluentes liquidos
samtanos gerados petos 160 empregados o :

efluente, depois de tratado, e langado no rlo Indala conforme mformado pela- empresa

Ja a estdgao de tratamento -de eﬂuentes sanltanos ‘e constﬁwda por fossa septlca flltro :

anaerobto e sumldouro )

.- - 1 |
i . .

No RADA estao listados como resuduos solidos produ2|dos pela empresa a pedra crua

residuos’da’hidratagdo continua {massa branca, dmida* com 50% de so[udos) papel cnnzas da '

caldewa lodo dos decantadores da ETE e Iama da ETA

Quadro 5 — Dados de geragao de residuos SO|IdOS ‘de 2005 a 2007.

. sistema foi implantado, cohtudo sua eficiéncia ndo pode, ser averiguada, tendo em vista que o
|, ulitimo relatério de amostragem de - chaminges, protocolado em' 3-9-2007, ndo pode ser
- visualizado no SIAM e nao consta no processo administrativo. !

A estagao de tratamento de eﬂuentes da:empresa & constltmda por um flocul&dor com 12 ' _
camaras e quatro bacias ‘de decantagao com aplicagéo. de cloro e acido muridtico. Esse .

~.Nos dados de geragao de res;duos de 2005/2007 descntos no RADA constam as! segumtes _
fontes geradoras destmagao final e empresa respOnsaveI ‘tonforme Quadro 5

- . , ; oo .. Empresa - - _
-Residuo | .Origem' . Destinagéo final_ .| responsavel pela Periodo
. : I e destinagéo final | - = . i
R S - |+ Gaia Solugdes . Jutho/2005 a |
. : 1o - Ecologicas Ltda. | fevereiro/2006
"Papel | Secagens " Reciclagem - . EME T —
e meeeEmE OROST | o EMBACOL= 012006 a
cr ; ; Embalagens-Coelho. | iunhG/2007
BT B v+ | daRocha Ltda. _ ! .
Cmacidin o o Pawmentagao de estrada/ : - coo - i
Residuo -, Hidratag¢éo | pavimentacao do deposito. | - Tansan Incusiria Julho/2005 &
grosso o _ de lenha. -Quimica Ltda. - junh0/2007
, . : L _.Réaprév_eitémentb como | TR Julh0/2005 a
'Residuo fino | Hidratagdo | corretivo de solo ou na c %’222 S?t:ﬂg: € setembro/200
o _ .inddstria da construgao - HFanspor - 5 :
T ' I CIV1| rr e — —
" ; Tansan Industria g
) o] . , .|~ Quimica Ltda. Outubrof2005 :
Sl - L . | Calmag Comércio e NOV%”;ZO/ 20
- | oo Transporteltda " no/a006

‘Parecer Técnico GEDIN N°.2€i1/2008
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) ) S ] Agosto/2006 |
- Cal Campedo Lida. | 4 jinho/2007
- . e oo | Julho/2005 &
N Tans:ar'lllnd.ustna I setembro/200
. Quimica Ltda. - _ 5 -
S _ W Ag}ricuitura, como cbrre;i_vo Calr.hag Comércio e o - -_
. -Cinza Qaldelra : de salo. Transporie Ltda. 0utub_r0/2095. |
".Tafisan Industria |- Novembro/20 °
B Quimica Ltda 05.a "
S . : o ’ . junho/2007. A
x| Agricultura, como corretivo Tansan Industria Julho/200
lado - ETA ETA " desolo Quimica ltda. - ¢ junho/20é?/
Lodo - VG ' Ag_ricultt:ré_, como corretivo | . Tansan Industria | | Julho/2008R\ s
decantadores R “de solo - . Quimica Ltda. . junh0/200_ s

Durante a wstona de 19-3- 2008 foi visitado o dep05|to de reSIduos da empresa que se localiza
" ‘a "aproximadamente 1,6km. da unldade fabril, fora da 4rea da -empresa, para "onde sdo
. encaminhados o lodo da ETE industrial, as cinzas do lavador-de gases e da caldeira e o s
_ <"+ - residuo da hldratagao de cal. Na ocasiao, foi observada .a existéncia de quatro-bacias, sendo ot
e K -7 uma reservada a dlsposngao das cinzas -do lavador de gases. Esse material é destinado a ' :
* producéo de argamassa para construgao civil: & como corretivo de solo, sendo doado para
empresas da reglao Contudo, as"mesmas encontravam-se saturadas, sendo duas delas com -
volume superior & sua. capacidade. A empresa informou . ainda que as -bacias nao N
apresentavam, nenfum tipo de impermeabilizacao. Contudo, conforme Estudo Hldrogeologlco T
da Area .do’ Deposrto de Residuos Sdlidos apresentado em 12-8-2005, -sob protocolo n°
FO45763/2005 a disténcia entre o residuc depositado e o nivel piezometnco é de no minimo 3
metros.. Vale ressaltar que as referidas. bacias estao Iocallzadas em area de topo de morro,
com pastagem no entorno conforme observado durante a vistoria de 19-3-2008. i

- . -7 Aaplicagdo de lodo na agncultura se refere a_dnsposngao em floresta de eucallpto pertencente a
- . . empresa Quimica Cataguases, que, segundo informagdes prestadas em 7-10-2008, néo foi- -
. adquirida "pela UNIMIM DO BRASIL.- O projeto de disposicao de residuos . sdlidos foi -

apresentado em 16-3-2006, conforme documento n® F020141/2008, referente & apllcag,ao -de
residuos da ETA, do resfriador de gases e cinzas das caldeiras em area de- plantagdo de- -
eucalipto da propria empresa. Entretanto, o referido’ prOjeto nao foi previamente autorizado pela *©  ~ °
FEAM, conforme OF. DIINQ N° 268/2008, sendo necessario o envig de laudos-das analises. .
dos residuos. Contudo-os mesmos néo foramr apresentados pela empresa. Vale ressaltar que .

| .  conforme mformagoes prestadas quando da vistoria de 2008; a lama da ETA vem sendo

l . < . . encaminhado a ETE enquanto a crnza das caldeiras séo. dlspostas no deposno temporarlo de

: - ' TESIdUOS . . S -

Y

-EmussoesAtmosferlcas R AP o ' SEEE . .

4o

, O sistema de controle de emISSOES atmosferlcas 'da caldelra a Ienha é constltundo por
multiciclone, filtro de mangas e lavador .de gases. Na area de recebimento de cal onde ha’
elevada emissdo de particulados, a empréesa informou o término da nnstalagao de um exaustor,

, sendo sohcutado concomltantemente ao exaustor, a..nstalagdo ‘de cinturdo vérde no seu
entorno, evitando assim a dispersdo desse material externamente & area industriai. Alem disso,

. a empresa informou noc RADA. como outras fontes de emissoes atmosféricas os secadores, . °
Flash Dryer e Drum Dryers e os carbonatadores tendo. apenas o Flash Dryer S|stema de '

controle (filtro de mangas) - . _ S B )
y } ' i i ] . A . ' .
: } R - \ G - '_‘\)'c"‘{){‘_f;'.“ . : e
S : -~ Rubrica da Autora ﬁ" : A Parecer Técnica GEDIN N° 261/2008 -
: 9?:,9‘? ' ' & v Processo COPAM N 266/1988/008/2007
7 s w l. S )é; ] . .
. ’ o

£)
ARt
L3
(

I
=
¥
e
fe
e
s
O A
. (] ‘{r’ \ g
A U
e
"_"ﬁ
Bl




feam

233 Amph'aga“o/Modiﬁcagéo da Capacidade Produtiva-

aumento da produgao devido a reativagao dos secadores Flash Dryer utilizando o combustivel
GLP-em substituicao ac dleo 1A, aumentando a producéo média de 3.700 para 5.000 t/més,
sem alteragéo de sua classe. A empresa informou durante a vistoria de 18-3-2008 que novas
alteracoes serag feitas no processo produtivo, referente & substituigdo da caldeira a lenha e do
sistema Drum Dryer por um forno a lenha e filtros-prensa. Com isso, a empresa espera

aumentar a producao de CO,, sendo esse gas matéria-prima do processo. O forno terd

consumo de lenha_ equivalente a 5m3, em substituicdo aos 7m? atualmente consumidos na
caldeira, devido ao CO; necessarlo a0 processo ser também produzido durante a queima do
. carbonato de calcio, processo esse conhecido como calcinacdo. Ressalta-se que estas
alteracdes deverdo estar previstas-em novo processo de licenciamento referente a amplia¢ao

do processo produtivo. Dessa forma, em 21-8-2007 a empresa apresentou o projeto de - '

instalacdo de um filtro-prensa e de agitadores no empreendimento, .conforme documento n°

F054799/2007, ,com o objetivo de incrémentar a produgdo, aumentando-a para 6.000 /més de

_carbonato de calcio. Em 3-7-2007, conforme protocolo n® R081838/2007, a empresa informou a
. FEAM que o aumento da produgac devido a instalagao do filtro-prensa e agitadores na
carbonatacao nao alterou o nimero de empregados, bem como a area Util do empreendimento,
sendo esses os parametros referentes ao-porte do empreendimento, segundo a DN COPAM N°
74/2004. Contudo, ndo houve retorno por parte da FEAM informando a empresa sobre a
necessidade de realizagdo de novo processo de licenciamento, referente a ampliagdo do
processo produtivo. Os agitadores e filtro-prensa entraram em operagdo em setembro/2007,
conforme informacées prestadas pela empresa em 7-10-2008, protocolo n°® 780040/2008,
sendo informado durante-a vistoria de 19-3-2008 que a produgao foi mantida em 5.000 t/més.

3. CONCLUSAO

O processo COPAM N° 266/1989/008/2007 que trata do requenmento de revalidagao da-

Licenga de Operacao da TANSAN DO BRASIL INDUSTRIA QUIMICA LTDA., em Pedra do
Indai&, foi protocolado em 11-9-2007, sendo devidamente instruide do ponto de -vista técnico,
com a apresentagéo da documentacao para sua analise solicitada-por meio do Formulario de
Orientagao Basica sobre Licenciamento Ambiental - FOBI'N° 122109/2007.

-0 potengial poluidor da empresa € médio, principalmente no que se refere aos residuos sélidos
gerados no processo industrial, dentre eles os residuos da hidratagao; as cinzas das caldeiras,
a pedra crua, a lama da ETA e lodo dos decantadores. Os efluentes liquidos industriais

' _gerados apresentam elevadas concentragdes de carbonato de célcio,- sendo Iangados pos-

tratamento, no ric Indaia.

Tod.as as condicionantes da Licenca de Operagdo concedida em ,"2003 foram cumpridas,
contudo os relatérios de-automonitoramento de efluentes liquidos ndo vem sendo entregues
com a freqliéncia esperada, assim como o automonitoramento de residuos sdlidos, que desde
2006 ndo sdo encaminhados, sendo protocolados somente em 21-10-2008. Destaca-se que
esses laudos nao vém apresentando informagdes sobre a destinagao final de todos os residuos
sblidos gerados na empresa. Além disso, os laudos de efluentes liquidos sanitarios tém
apresentado baixa eficiéncia, além do efluente liquido mdustnal apresentar valores fora dos

padroes estabelecidos pela DN COPAM/CERH N° 01/08, em algumas analises, quanto aos

pardmetros pH e DQQO. Somente os relatdrios de automonitoramento de emissdes atmosféricas
atendem a ‘freqiiéncia estabelecida pela FEAM; contudo, os secadores Drum Dryer's & os

s

carbonatadores nao ‘possuem sistemas de controle de emissbGes atmosféricas, sendo-

necessario, dessa forma, a implantacdo dos mesmos. Dos residuos sélidos gerados, a
empresa ainda nao realizou a limpeza da fossa septtca n&o sendo mformada a destinagao final
prevista para-o lodo.

Em consuita ao Sistema Integrado de Informacéo Amblenta! - SIAM — constatou-se que a
empresa possui um histérico de autuagbes na FEAM, por-instalar, operar e expandir unidade

industrial sem licenca, além de descumprir condicionantes e fregléncias' do programa de -
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automonnoramento Alguns dos processos ‘encontram- -se arquwados e outros em fase de
-anélise do pedido de reconSIderagao .-

CEm' 21-6- 2007 a empresa apresentou o projeto de mstalagao de um flltro prensa e de
agltadores no empreendimento, com © ob1et|vo de incrementar a produgéo, aumentando -a para’
~6.000 t/més de carbonato. de célcio. Os agitadores.& filtro- -prensd- -entraram em operagao em,

- setembro/2007, Contudo ndo houve abertura de novo " Processo ‘referente & ampliacao da "

prodigao. Essa irregularidade foi anterlonnente constatada quando da substituigdo do-
combustivel GLP pelo 6leo BPF tipo. 1A, aumentando a produgao medra de 3. 700 para 5.000
t/més de PCC, mformagao essa protocolada em 28-3- 2005

" Diante do exposto, este Parecer Tecmco e contrario. a revahdac;ao da Llcenga de Operagao da
TANSAN DO BRASIL INDUSTRIA QUIMICA LTDA., e sugere a concesséo do’ prazo de 90

dIaS para formahzag,ao de novo processo de Iicenc:Iamento amblental T - ) oo
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