SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE MEIO
: AMBIENTE E DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL
NTEGRAD

PARECER UNICO

Data: 1/3/2007

PARECER UNICO
N° 092799/2007

Indexado ao(s) Processo(s) N°:
01284/2003/002/2005

Tipo de processo: Licenca de Operacgdo Corretiva:

UtiIiAzagéo de residuos siderurgicos (p6 de balédo e lama de alto forno) na fabricacao de tijolos de
ceramica.

Licenciamento Ambiental ( X) Auto de Infracdo ( )

1. Identificacdo

Empreendimento (Razao Social) /Empreendedor (nome CNPJ/ CPF:
completo): 20.666.145/0001-33
CERAMICA E LAJES SANTO ANTONIO LTDA

Empreendimento (Nome Fantasia) Endereco: Rua Pitangui, 403
Ceramica Ferreira

Municipio:
IGARATINGA

Atividade predominante:
FABRICACAO DE TIJOLOS DE CERAMICA

Cddigo da DN e Parametro

B-01-03-01
F-05-15-05
Porte do Empreendimento Potencial Poluidor
Pequeno () Médio (x) Grande () Pequeno () Médio (x) Grande ()

Classe do Empreendimento
I(fe1])  n(ez) m(e3) NV(ca) V(c5])  VI([c6)])
Fase Atual do Empreendimento

LP() LI() LO() LOC(X) Revalidacdo() Ampliagéo ()

Localizado em UC (Unidades de Conservagéo)?

(X ) N&o ( )SimPpb

Bacia Hidrogréfica: Rio Sao Francisco

Sub Bacia Rio Para
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Inspecao/Vistoria/fiscalizacdo | Relatério de
Inspecéo/Vistoria/Fiscalizacdo
( ) Néo (X) Sim N°:ASF072/2006 Data: 29/11/2006
Engenheiro Quimico: Alexandre
Ferreira

Geologo: Silvestre de Oliveira Faria

Notificacbes Emitidas N°: Adverténcias Emitidas N°: Multas N°:

1 - Introducéo

Este parecer refere-se ao requerimento de Licenca de Operagdo Corretiva do
empreendimento CERAMICA E LAJES SANTO ANTONIO LTDA, localizada no municipio
de lgaratinga, para fabricacéo de tijolos de argila cozido usados na construcéo civil com a
utilizacdo de residuos sdlido de siderurgia (p6 de baldo). O p6 de baldo sera fornecido
pela SIDERURGICA VALINHOS S.A..

O quadro atual de funcionarios € de 13 pessoas. O horario de funcionamento € de
segunda a sexta feira de 7:00 as 16:00 horas. Foi informado que a éarea total do
empreendimento é de 10.710 m? e a area (til de 7.710 m*.

A fabricacdo de telhas, tijolos e outros artigos de barro cozido, exclusive de cerémica,
Cédigo B-01-03-1 da DN 74/04, possui potencial poluidor/degradador pequeno e porte
pequeno, uma vez que a empresa utiliza em média 4320 t de argila por ano, considerado
de impacto ambiental pouco significativo, passivel apenas de concessdo de AAF(
Autorizagdo Ambiental de Funcionamento).

A proposta de utilizacdo dos residuos sélidos siderdrgicos enquadra a empresa em outro
codigo na DN 74/04, F-05-15-0 “Outras formas de tratamento ou de disposicdo de
residuos néo listados ou nao classificados”, configurando como atividade potencialmente
poluidora, Classe 3.

Estudos anteriores realizados pela UFMG atestam que a utilizacdo de pé de baldo,

insumo siderargico classificado como Classe |, (Perigoso, segundo a norma ABNT
10.004), ndo altera a classe do tijolo mantendo-o como sendo classe lll, material inerte.

Gestor: Alexandre Ferreira— Engenheiro Quimico
Equipe: Silvestre de Oliveira Faria - Gedlogo
Patricia Damasceno - Advogada




SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE MEIO
: AMBIENTE E DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL
NTEGRAD

PARECER UNICO

Data: 1/3/2007

O p6 de baldo é classificado como sendo residuo perigoso devido a presenca de fenais,
porém ao ser misturado a argila e levado ao cozimento, os fendis sdo decompostos em
CO, e agua.

Em 29/11/2006, foi realizada vistoria técnica a unidade industrial do empreendimento pelo
Engenheiro Quimico Alexandre Ferreira e pelo Gedlogo Silvestre de Oliveira Faria,
guando foi constatado que a empresa ainda ndo implantou os projetos listados no PCA. A
Empresa apresentou o certificado do IEF para consumo de lenha e derivados, valido até
dezembro de 2006.

As informacdes prestadas no Relatério de Controle Ambiental - RCA e no Plano de
Controle Ambiental — PCA, juntamente com os esclarecimentos feitos durante vistoria a
unidade industrial foram consideradas satisfatorias, ndo havendo necessidade de solicitar
InformagBes Complementares — IC.

Este parecer tem o objetivo de avaliar tecnicamente as informacdes que compdem o

processo COPAM ? 01284/2003/002/2005 que trata do requerimento de Licenca de
Operagéo Corretiva — LOC, para o empreendimento supracitado.

2 - Discussao

2.1- Processo Produtivo
O processo industrial geral de fabricacdo de tijolos e lajes pré-construidas consiste

basicamente na conformacdo mecéanica da mistura de argila Umida e seu posterior
enrijecimento nos fornos de cozimento.

As argilas sdo transportadas através de caminh8es basculantes sendo depositada em
pilhas a céu aberto nos pétios de estocagem, dentro da &rea industrial da empresa. O
referido patio est4 evidenciado no croqui fornecido pela consultoria responsavel pela
elaboracdo do RCA e PCA apresentados no processo, ndo foi constatado o orijeto para a
construcdo de canaleta para o escoamento de aguas pluviais e o destino destas. Sugere-
se a construcdo de caixa de sedimentacdo e sistema de separacdo agua/éleo antes da
destinacéo final.

A preparacéo da mistura de argilas é feita no préprio patio de estocagem utilizando uma
pa carregadeira. Apls a etapa de preparacdo, a mistura de argilas é encaminhada ao
caixao alimentador por meio da péa carregadeira.

O projeto apresentado para armazenar o p6 de baldo ndo podera ser usado, visto que
impermeabilidade com argila, se nao for bem compactada, podera permitir a percolacéo
dos fendis para o lencol freatico, ao que sugerimos a construcdo de um depdsito coberto
e impermeabilizado com cimento, o mais proximo possivel da correia alimentadora da
maromba, onde o pd podera ser dosado.
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O caixdo alimentador, moega, € regulado de forma a manter o fluxo de alimentacéo de
argila em conformidade com a necessidade da producéo.

A mistura de argila é levada ao umidificador por meio de uma correia transportadora.
Nesta etapa é adicionada agua a argila, até que se obtenha uma massa homogénea com
a plasticidade requerida.

Por meio da correia transportadora a massa € levada ao laminador, que tem a funcéo de
conformar a massa da argila de forma firme e compacta através de dois cilindros de
metal. O laminador alimenta a extrusora (maromba), onde por pressdo sao retiradas as
bolhas de ar na massa e concomitantemente séo produzidos os perfis de ocos que, apés
cortados no carrinho cortador, adquirem a forma final do tijolo ou da laje pré-construida.

O que diferencia o tijolo da laje € a saida da maromba, que, quando substituida (gabaritos
diferentes para o tijolo ou laje) proporciona a fabricac@o dos produtos em separado.

Os produtos que ndo estdo dentro da especificacdo adequada sdo retornados ao
processo na correia que alimenta o umidificador e os tijolos dentro da especificacdo séo
colocados na estufa de secagem natural.

Depois de secos, os tijolos sdo encaminhados através de carrinhos do tipo plataforma, e
empilhados manualmente dentro dos fornos de cozimento onde a temperatura de
cozimento oscila entre 800 e 900 °C.

ApoOs a queima (cozimento) os tijolos séo encaminhados a area destinada a produtos
acabados.

Como a empresa também fabrica laje pré-construida, existe a necessidade da fabricacao
de vigas de cimento.

As vigas sdo preparadas em galpdo proprio, distinto da linha de producéo de produtos
ceramicos devidamente coberto e cimentado.

Por meio de uma betoneira a argamassa é preparada e depois colocada em formas
(moldes) de metal lubrificadas com 6leo diesel. As vigas, apdés um pequeno tempo de
cura, sdo colocadas no patio, a céu aberto, para completar o tempo total de cura.

3 - Avaliacédo e diagnostico

No Formulario Integrado de Caracterizagdo do Empreendimento — FCEI o empreendedor
informa que o empreendimento € micro empresa e ndo esta localizado em Area de
Producao e Produtivas com Restricao de Uso.

Visando a reduc¢do do consumo de lenha e obtencdo de um produto de melhoria na
qualidade, o empreendimento CERAMICA E LAJES SANTO ANTONIO LTDA, pretende

4
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utilizar no seu processo produtivo de fabricacé@o de tijolos o residuo sélido de siderurgia,
denominado p6 de baldo. No caso deste empreendimento nos fornos utiliza-se a queima

de serragem de madeira para o cozimento dos tijolos e a madeira de eucalipto € utilizada
apenas para dar inicio a queima.

Com a incorporacgao deste produto a massa ceramica espera-se a obtencdo de produtos
de melhor qualidade, com maior resisténcia mecénica a compressédo e de melhor
aparéncia (coloracdo avermelhada) além de reducdo significativa no combustivel de
origem florestal utilizado no processo de queima (cozimento). Estima-se uma reducgéo de
até 30% do consumo de lenha com a incorporagéo de 8 a 10% de p6 de baléo a argila. A
mistura se dard na correia transportadora que alimenta o umidificador. Outro fator a se
considerar € o beneficio que trard as indlstrias siderdrgicas com relacdo a disposicao
deste residuo.

Toda area de preparacdo, secagem dos tijolos ou lajes e area dos fornos encontra-se
devidamente cimentada, sendo a area bastante limpa e organizada.

Os estudos de viabilidade técnica e ambiental para incorporacdo dos residuos
siderdrgicos, na massa ceramica utilizada na fabricagdo de tijolos consistiram
basicamente no seguinte procedimento:

a) Classificacdo, segundo a norma ABNT NBR 10.004, do residuo.

b) Classificacdo, segundo a norma ABNT NBR 10.004 da amostra de argila
proveniente da regido de lgaratinga, representando as argilas utilizadas por todas
as industrias de ceramicas da regiao.

c) Levantamento dos perfis técnicos de dois tipos de fornos (retangular e redondo)
que representam todos os modelos de fornos utilizados pelas industria de
ceramicas da regido de Igaratinga.

d) Classificacdo, segundo a norma ABNT NBR 10.004, das amostras de tijolos
contendo mistura argila + 10% em base seca dos residuos siderargicos, apds
realizacdo de testes de queima, em escala de laboratério e em escala industrial,
utilizando as temperaturas obtidas nos perfis térmicos dos fornos.

4 — Analise Processual

O processo encontra-se devidamente formalizado e conforme a documentagéo exigida.
Trata-se de empreendimento cuja atividade principal é a producéo de tijolos de barro
cozido com a utilizacédo de insumos siderurgicos (p6 de baldo).
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Quanto aos custos de analise, ndo ha ressarcimento, uma vez que se trata de micro-
empresa, excluida do recolhimento de tais custos pela Deliberacdo Normativa n® 74/04,
nos termos do art. 6°, in verbis:

Art. 6° - Isentam-se do dnus da indenizacdo dos custos de
analise de licenciamento e de autorizacdo ambiental de
funcionamento, as micro-empresas e as unidades
produtivas em regime de agricultura familiar, assim definidas,
respectivamente, em lei estadual e federal, mediante
apresentacdo de documento comprobatério atualizado emitido
pelo 6rgdo competente. (grifos nossos)

Conforme declaracdo no Formulario de Caracterizacdo do Empreendimento Integrado —
FCEI - de fls. 102, o empreendimento situa-se em zona urbana e ndo havera supressao
de vegetacdo ou alteracdo do uso do solo, tampouco havera intervencao em area de
Preservacdo Permanente. Tais razdes sdo suficientes para que ndo se exija demarcacao
e posterior averbacdo de reserva legal, bem como qualquer titulo autorizativo para
exploracao florestal.

Contudo, o empreendimento é consumidor de produtos e subprodutos da flora, sendo
imperioso, pois, determinar que o empreendedor apresente, no prazo de 30 (trinta) dias a
SUPRAM-ASF — como condicionante de n® 14 — o competente certificado de consumo
emitido pelo IEF para consumo de lenha e derivados vdlido, uma vez que, em vistoria, (fls.
100) verificou-se que o certificado apresentado expirou em dezembro de 2006.

No que se refere ao uso de recursos hidricos pelo empreendedor, informamos que o
mesmo esta devidamente documentado as fls. 94 a 96, restando comprovado o uso de
agua fornecida pela concessionaria local.

5 - Impactos Identificados

A incorporacao do p6 de baldo na massa ceramica utilizada na fabricagao de tijolos néo
acarretara em alteragdes nos principais impactos ambientais tipicos da atividade industrial
do empreendimento.

Os resultados obtidos nas analises efetuadas na amostras de tijolos cozidos, contendo a
incorporacdo do p6é de baldo em escala de laboratério (forno mufla), quanto em escala
industrial (forno redondo e retangular), apresentam valores de concentracdo de fendis e
de varios outros parametros abaixo do limite de deteccdo dos métodos analiticos
empregados nos ensaios realizados. Portanto, as andlises realizadas demonstraram que
os fendis presentes nos residuos siderargicos séo destruidos por decomposi¢édo térmica
guando os mesmos sdo submetidos a temperaturas e tempo de residéncia inerente ao
processo de cozimento do tijolo nos fornos industriais. Pela literatura quimica a
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temperatura de decomposicdo dos fendis estdo em torno de 182°C e 0s mesmos se
decompde em CO, e agua.

Considerando que os residuos siderurgicos utilizados na Ceramica foram classificados
como Classe | (Perigoso, segundo a Norma ABNT NBR 10.004), o transporte dos
mesmos, das unidades siderurgicas ate o patio da ceramica, devera ser licenciado pelo
Orgdo Ambiental do Estado.

As formas de metal para preparacdo de vigas sdo lubrificadas usando-se Oleo diesel,
também outros equipamentos sdo lubrificados usando graxa ou 6leo e todos com
pequenos vazamentos para o piso.

Existe no local uma vala utilizada para lavagem, limpeza e lubrificacdo de caminhdes.

6 - Medidas Mitigadoras

6.1 — EmissGes Atmosféricas
As emissfes atmosféricas nas chaminés dos fornos séo constituidas principalmente de

vapor e agua e diéxido de carbono (CO,) além de ser queimas descontinuas e usar
lenha como combustivel.

Avaliagées na chaminé de um forno similar de queima de tijolos da regido da empresa
indicaram niveis de material particulado dentro do limite permitido na Legislacéo
Ambiental do Estado, entretanto, para acompanhamento das emissdes de material
particulado, provenientes dos fornos de cozimento do empreendimento, a empresa devera
cumprir o Programa de Auto-Monitoramento estabelecido no Anexo Il das Condicionantes
da Licenca para os efluentes atmosféricos emitidos pelos fornos de cozimento de tijolos.

Conforme projeto apresentado, o controle das emissdes de poeiras devido ao transito
interno de veiculos serd realizado através de aspersores d’dgua a serem instalados em
pontos estratégicos na area do empreendimento.

6.2 — Emissédo de efluentes Liquidos

No processo de fabricacdo de tijolos, ndo ha geracéo de efluentes liquidos industriais,
sendo que a 4gua utilizada no processo de mistura da argila € totalmente incorporado ao
produto

O esgoto sanitario serd tratado por meio de fossa séptica com filtro anaerébico e
sumidouro.

As aguas de chuvas incidentes na area do empreendimento serdo captadas pelo sistema
de drenagem pluvial a ser implantado, constituido por canaletas de captacéo interligadas
a caixas de retencao de sdlidos direcionadas para uma bacia de sedimentacéao.
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6.3 - Residuos Sélidos
As sobras de argila provenientes do processo de extrusao e os materiais danificados no
processo de secagem retornam ao processo produtivo, ndo ocorrendo descarte.

As cinzas, resultantes da queima de lenha nos fornos, serdo enviadas para utilizacdo
como adubo nas plantacdes de eucalipto da regiéo.

O lixo gerado nos escritérios e sanitarios sera coletado pela empresa de limpeza urbana.
Os fragmentos de tijolos provenientes das quebras durante as operagfes de manuseio
serdo recolhidas pela prefeitura local para utilizacdo no enchimento de buracos nas
estradas rurais da regiao.

6.4 - Impacto Visual

Para reducéo do impacto visual a empresa apresenta um plano de plantio de um cinturéo
verde no entorno do empreendimento.

7 - Concluséo

Apo6s andlise interdisciplinar onde foi feita avaliagdo técnica e juridica dos estudos
técnicos/ambientais apresentados, concluimos pela viabilidade de ncorporagédo de até
10% de po6s de baldo a massa ceramica utilizada no processo de fabricagcdo de tijolos do
empreendimento Ceramica e Laje Santo Antonio Ltda..

Diante do exposto, este parecer é favoravel a concesséo da Licenga de Operacao para o
empreendimento , condicionada as determinagbes constantes nos anexos | e ao
atendimento aos padroes da Legislacdo Ambiental do Estado de Minas Gerais, com
validade de seis ano.

8 - Parecer Conclusivo

Favoravel: ( ) Nao ( X)Sim

9 - Validade da licenca:

6 (anos)
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ANEXO |

Empreendimento: CERAMICA E LAJES SANTO ANTONIO LTDA

CNPJ: 20.666.145/0001-33 Classe/Porte: 3/P
Atividade: Fabricacdo de Tijolos de Barro Cozidos com Utilizacdo de p6 de baldo
Endereco: Rua Pitangui, 403

Localizagéo: Igaratinga

Municipio: lgaratinga .

Referéncia: LICENCA DE OPERACAO Validade: 6 ANOS

CONDICIONANTES - PROCESSO COPAM ? 01284/2003/002/2005

ITEM DESCRICAO PRAZO
1 Apresentar novo projeto para area de estocagem do pé de baldo 3 meses*
contemplando outro tipo de impermeabilizante e cobertura,
juntamente com o cronograma de implantacdo. Apresentar a ART do
profissional responsavel.
2 | Apresentar a Licenca Ambiental de Transporte e do fornecedor do p6 3 meses*
de baldo.
3 Implantar o sistema de aspersao d’agua para controle das emissoes
de poeiras nas vias e patios internos da empresa, conforme projeto 2 meses *
apresentado.
4 | Apresentar projeto do sistema de drenagem das aguas pluviais,
contemplando a utilizag&o de caixas separadoras de solidos e agua e 3 meses*
oleo, informando o cronograma de implantacao.
6 | Implantar a cortina arbdrea na area interna no entorno da empresa 4 meses*
8 Implantar o sistema de fossa séptica e filtro anaerébico com a ART
do responsavel pela obra 2 meses*
9 | Apresentar projeto para area de disposicdo de cinzas e tijolos
guebrados 3 meses*
11 | Manter na industria para fins de fiscalizacao, certiddo valida emitida Durantea
pelo Corpo de Bombeiros, referente a adequacao do vigénciadaLO
9
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empreendimento no tocante & Prevencao contra Incéndio.

12

Executar o Programa de Automonitoramento conforme definido pela
SUPRAM-ASF no Anexao Il.

Durante a
vigéncia da LO

13

Apresentar a licenga ambiental dos empreendimentos fornecedores e
transportadores de matéria-prima — Prazo de 30 (trinta) dias a partir
da data da concessao da licenca de operagdo. Caso ndo sejam

licenciados pelo 6rgdo ambiental devera o empreendedor adequar o 1 mes*
seu quadro de fornecedores visando obter matéria-prima de origem
legalmente licenciada — Prazo 120 (cento e vinte dias) a partir da
data de concessao da licenca de operacao.
14 | Apresentar e manter no empreendimento, certificado valido de 30 dias*

consumidor de produtos e subprodutos da flora

*Contado a partir da data de concessao da Licenca Operacao

Obs.: O recebimento do p6 de baldo devera ocorrer somente apés aimplantacao do
deposito destinado ao armazenamento dos mesmos e apds a apresentacdo da
Licenca Ambiental de Transporte e do fornecedor dos residuos (cumprimento ao
item 3 do Anexo | das Condicionantes da Licenca.

A utilizacdo de p6 de baldo estara restrita a 10% em base seca na massa ceramica.
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ANEXO I
PROGRAMA DE AUTOMONITORAMENTO
PROCESSO COPAM? 01284/2003/002/2005 Ceramica e Lajes Santo Antonio Ltda

Efluente liquido

Local de amostragem Parametros FreqUéncia
) o D?O, DQQ, Sqlldqs €M SUSPeNSao, | g o
Saida da fossa séptica sélidos sedimentaveis, 6leos e graxas e ente
detergentes (agentes tensoativos).

Relatérios: Enviar semestralmente a SUPRAM-ASF, até o dia 10 do més subsequente,
os resultados das andlises efetuadas. O relatério devera conter a identificacdo, registro
profissional e a assinatura do responséavel técnico pelas analises alem da producéo
industrial e 0 nimero de empregados no periodo.

Método de andlise: Normas aprovadas pelo INMETRO, ou na auséncia delas, no
Standard Methods for Examination of Water and Wastewater APHA — AWWA, Ultima
edicdo.

2 - Efluente atmosféricos

Local de amostragem Parametros Frequéncia

Chaminés dos fornos de cozimento Material Particulado Anualmente

13, Analise 12 meses apds a concessao da licenga.

Monitoramento: O monitoramento anual das emissdes atmosféricas devera ocorrer em
uma Unica chaminé de um dos fornos de queima de tijolos da empresa, devendo ser
realizado o rodizio

Relatérios: Enviar a SUPRAM-ASF, conforme periodicidade estabelecida no quadro de
monitoramento dos efluentes atmosféricos, até o dia 10 do més subseqiiente ao més de
vencimento, os resultados das analises efetuadas, acompanhados pelas respectivas
planilhas de campo e de laboratério, bem como a dos certificados de calibragéo dos
equipamentos de amostragem. Os relatérios deverdo conter a identificacéo, registro
profissional, anotacao de responsabilidade técnica e a assinatura do responséavel pelas

amostragens. Deverao também, ser informado os dados operacionais e identifica¢éo do
forno no qual foi realizada a amostragem. Os resultados apresentados nos laudos

analiticos deverao ser expressos em mg/Nm®. O padrédo adotado para o parametro
“Material Particulado” devera atender ao limite estabelecido na DN COPAM 11/86.

Método de amostragem: normas ABNT, CETESB ou Environmental Protection Agency —
EPA ou outras aceitas internacionalmente.
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3 - Laudo deruidos

Apresentar laudo de com medigdes internas

de ruidos demonstrando o atendimento aos
padrBes estabelecidos pela Lei Estadual

10.100/90

anual

Relatérios: enviar até o dia 10 do subseqiente, a SUPRAM-ASF, o laudo efetuado no
méximo 45 dias antes, bem como a dos certificados de calibracdo do equipamento de
medicdo. O relatério deverd conter a identificacdo, registro profissional, anotacdo de
responsabilidade técnica e a assinatura do responsavel pelas amostragens.

4 - Residuos Sélidos

O inicio do Programa de Monitoramento para os residuos solidos devera ocorrer
imediatamente apés a data de concessao da Licenca de Operacdo e os relatérios de
gerenciamento dos residuos e deverao ser elaborados mensalmente.

Os relatérios mensais de controle e disposi¢édo dos residuos sélidos gerados deverao ser
enviados semestralmente a SUPRAM-ASF, até o dia 10 do més subseqliente ao més de
vencimento, e deverdo conter, no minimo os dados do modelo abaixo, bem como a
identificacdo, registro profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas
informacdes.

As empresas ou entidades recebedoras dos residuos deverao ser licenciadas por 6rgao
ambientais competentes para utilizacdo dos mesmos, sendo que o transporte dos
residuos classe | também devera ser licenciado.

RESIDUO TRANSPORTADOR DISPOSICAO FINAL
Denominacédo | Origem | Classe| Taxade | Razdo | Endereco | Forma Empresa
Geracdo | Social | Completo * Responsavel

(kg/més)

Razado | Endereco
Social | Completo

OBS.:

™ 1- REUTILIZAGAO
2 - RECICLAGEM
3— ATERRO SANITARIO
4— ATERRO INDUSTRIAL
5— INCINERACAO
6 — CO-PROCESSAMENTO
7— APLICACAO NO SOLO
8 - ESTOCAGEM TEMPARARIA (INFORMAR QUANTIDADE ESTOCADA)
9— OUTRAS (ESPECIFICAR)
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Em caso de alteracbes na forma de disposicdo final de residuos, a empresa devera
comunicar previamente a SUPRAM-ASF, para verificagdo da necessidade de

licenciamento especifico;
As doacgbes de residuos deverdo ser devidamente identificadas e documentadas pelo

empreendimento;
As notas fiscais de venda e/ou movimentacédo e os documentos identificando as doacdes

de residuos, que poderao ser solicitadas a qualquer momento para fins de fiscalizacéao,
deverado ser mantidas disponiveis pelo empreendedor.

Importante: OS parametros e freqiéncias especificadas para o
programa de automonitoramento poderdao sofrer
alteracbes a critério da area técnica da SUPRAM-ASF,
face ao desempenho apresentado pelos sistemas de
tratamento.
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