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RESUMO

em fabricar celulose kraft branqueada 100% ECF (tivre de cloro elementar), com capacfdade nominal
instalada para producdo de 1.250.000 tsa/ano (toneladas de celulose seca ao ar). A unidade industrial esta
localizada no distrito Industrial Perpétue Socorro do municipio de Belo Oriente/MG, na BR 381, Km 172.

proprios e 1.688 terceirizados. O regime de Operagao da empresa é de 8 horas/dia (horario administrativo)
€ 4 turnos de B horas/dia.

A agua consumida para abastecimento da fabrica & proveniente do rio Doce, cuja outorga foi concedida
pela ANA em 24-09-2002, através da Resollcdo ne 228, para captacao de 1,80 m¥s de agua e lancamento
de 1,67m° de efluente tratado no rig Doce. A agua captada & previamente tratada em uma ETA, para ser
utilizada no processo Industrial. Ressaltz-gse que a outorga venceu em 13-05-2007. no entanto, encontra-se
€M processo de revalidacéo. Sera objeto de condicionante do presente processo de licenciamento 3

Os efluentes da planta industrial da CENIBRA sao divididos em duas categorias antes do tratamento:
Efluentes de Baixa Carga Organica {bioquimica) e Efluentes de Alta Carga Organica (bioquimica).
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Os efluentes de baixa carga organica sio constituidos, basicamente, por aqueles gerados na plania ASS.

quimica, sistema de desmineralizagao de agua, caldeiras, preparo da madeira e alguns equipamentos de
secagem. Estes efluentes passam por tratamento especifico, visando a remocédo de solidos e correcao de
pPH. Apos o tratamento, os mesmos se juntam com o efluente de alta carga organica tratado, sendo
langados no corpa receptor (rio Doce). Os efluentes de alta carga organica, por sua vez, constituem-se,
basicamente, pelos efluentes dos setores de digestdo da madeira, branqueamento, secagem {parte dos
equipamentos), laboratorio analitico, e parte da planta quimica, e passam por tratamento especifico,
composto por etapas de neutraiizagdo, remecgao de sdlidos, desarenagdo, e tratamento biologico. Apos o
tratamento, em conjunto com o efluente sanitario, 0s mesmos se juntam com o efluente de baixa orgénica
tratado, sendo langados no corpo receptor (rio Doce).

Analisando o histérico do monitoramento do efluente da CENIBRA observa-se, de forma geral, que a
implantagdo da ETB1 (estacdo de tratamento biolégico 1) , foi fundamental para o enguadramento dos
parédmetros temperatura, solidas sedimentaveis, DBO e DQO, quando comparado ao valor limite de 353
mg/L especialmente concedido pelo COPAM em 1987 . Os demais pardmetros monitorados sempre
atenderam ao estabelecido na legislagdo. A DQO, no entanto, no periodo compreendido entre 1998 e 2000
ultrapassou os limites estabelecidos pela legislagdo, mas apds a conversao da linha 01 de produgdo de
celulose para ECF, observou-se o enquadramento desse parametro.

Vale ressaltar, no entanto, que com relagdo ao pardmetro DQO, em reunido realizada em 6-9-2000, com
vistas a nova ampliacao da unidade fabril, a empresa foi informada que, em face a Deliberagdo Normativa
N° 032/1998, que fixava o padrao minimo de remogio de DQO em 90%, todas as disposi¢des em contrario,
incluindo o limite de concentragdo deste pardmetro de 353 mg/L especialmente concedido pela COPAM,
haviam sido revogadas. Atém disso, em vista da pretensdc de nova ampliagdo da unidade fabrit, a
CENIBRA foi orientada a incluir todo o complexo industrial nos estudos ambientais pertinentes ao
licenciamento devido ao ndo atendimento dos padrées de lancamento dos efluentes liquidos e emissdes
atmosfericas e cujos projetos deveriam considerar esse novo padrio.

Conforme consta no parecer Técnico DIINQ 213/2005, a despeito dessa revogagdo, na LO (PA
033/1977/020/2001), a empresa propds a manutengdo desse padrio especial bem como a adogéo de um
novo padrdo, em termos de carga (30 kgDQO/TSA). Entretanto, como condicionante dessa ficenca @ FEAM
solicitou a apresentagdo de estudo de novo valor de DQO, com vistas a racionalizagdo desse parametro.
Esse estudo foi encaminhado a FEAM em agosto de 2002 propondo um valor de 18kg DQO/tsa.

Segundo os padrdes nacionais e internacionais contidos nesse estudo, o valor proposto pela empresa era
inferior aos praticados na Eurcpa. e no B rasil, p recisamente no es tado do E spirito S ante, ¢ ujo | imite
estabelecido & de 20 kg DQO/tsa. De acordo com o mMesmo parecer, a carga de DQO durante esses anos
tem demonstrado um valor meédio geral de 13,5 kg/tsa, apresentando um maximo de 18,5 kgftsa.

Em vista da entrada em vigor da DN 32/1998, a CENIBRA estaria sujeita ao padréo estabelecido na
legisla¢ao, ou seja, 90 mg/L ou 90% de eficiéncia na remogéo da DQO. No entanto, sabe-se que, em vista
da revisdo da DN 10/1986 a empresa apresentou a proposta de langamento de DQO em termos de carga
no valor de 18 kg DQO/tsa. A minuta da revisdo da DN 10 prevé o limite de lancamento diario de 20 kg
DQO/tsa e uma média anual de 15 kg DQO/tsa. A empresa foi notificada em 01-02-2008 através do oficio
OF. N° 30/2008/GERES/FEAM/SISEMA quanto ao descumprimento do padrio de emissao estabelecido na
legislagdo ambiental vigente.

Os itens contidos no AIA referentes as aguas subterrdneas, superciciais e efluentes foram tambem
analisados pelas técnicas Raquel Mendes e Vanessa Saraiva do IGAM. Com base nas recomendacgdes
feitas através do OF/11QIDG/DMF/GMG/IGAM/SISEMA, foram incluidos no programa de monitoramento
dos efluentes os seguintes parametros: nitrogénio amoniacal, nitrato, fésforo total, cor verdadeira e sulfeto.
Ja para o monitoramento do rio Doce, foram incluidos ensaios ecotoxicalogicos crdnicos, com
microcrustaceo Ceriodaphinia dubia e agudos com o microcustaceo Daphinia simifis, em frequéncia
trimestral.

Além disso, € sugerido um aumento na malha de pontos de amostragem das aguas superficiais, com a
inclusdo de um ponto no afluente do rio Santo Antdnio a jusante do aterro industrial classe 1. Um ponto no
rio Santo Antdnio a montante de sua foz no rio Doce & um ponto no rio Doce a jusante da area 200. Tal

recamendacao sera objeto de condicionante.

Os principais residuos solidos gerados no processo s&o o lodo biolégico produzido na ETB, cascas de
eucalipto, residuos lenhosos, lama de cal (CaCOy) e materiais alcalinos da planta de caustificagdo (Dregs e
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institucional, sucatas metalicas e fibras do tratamento primario da ETB. Nas dependéncias da empresa ha
um aterra para disposigéo de residuos classe Il e uma célula para disposicdo de residuos classe |

Conforme informado no AIA, o indice geral de reciclagem, considerando todos os residuos gerados na
produgdo de celulose, aumentou de 93.7% para 97% no periodo 2004-2005, proporcionalmente aos
ganhos de produgdo e a entrada de materiais no processo. A geragio especifica de residuos envolvendo
as atividades da empresa totalizou 874 kg/itSA, sendo 848 kg/tSA reciclados nas atividades florestais, no
proprio processo ou comercializados com outros setores produtivos {base (mida).Com as estratégias de
reutilizag&o e reciclagem, o envio de materiais para o aterro industrial foi reduzido em 45% em relacdo ao
praticado em 2004,

As principais fontes de emissao atmosféricas, atualmente monitoradas sdo: caldeira de recuperacao 1 e 2,
caldeiras a biomassa A e B, caldeira a 6leo, tangue de dissolugdo de smelt 1 e 2 e fornos de cal 1 e 2. De
acordo com os laudos de monitoramento encaminhados & FEAM no periodo compreendido entre julho de
2005 e julho de 2006, verificou-se que os parametros analisados (MP e SO,)atendem aoc estabelecido na
DN10/86.

Vale ressaltar que os itens referentes a emissdes atmosféricas contidos no AIA foram analisados pelo
tecnico Alvaro Martins da GESAR (Geréncia de Gestdo da Qualidade do Ar). Medidas a serem adotadas, a
partir da analise realizada, serdo itens constantes das condicionantes do presente processo de
licenciamento.

A CENIBRA vem cumprindo as condicionantes das licencas de operagdo e aquelas ainda remanescentes
em vista da solicitagéo de prorrogagio de prazo, estdo contempladas no anexo | do presente parecer.

Diante do exposto, este parecer sugere o deferimento do pedido de licenca de operacao, em carater
corretivo, solicitado pela CELULOSE NIPO-BRASILEIRA , com validade de 4 anos, contemplando todas as
licengas de operacdo concedidas pelo COPAM até a licenga n® 147/2005. condicionada ao itens
explicitados no ANEXO I,
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1 - INTRODUCAO

A CELULOSE NIPO-BRASILEIRA S/A — CENIBRA é uma empresa de grande porte, cuja
atividade consiste em fabricar celulose kraft branqueada 100% ECF (livre de cloro elementar). A
unidade industrial estad localizada no distrito Industrial Perpétuo Socorro do municipio de Belo
Oriente/MG, na BR 381, Km 172.

Em 25-10-2005 foi realizada reunido entre a area técnica da FEAM e representantes da empresa
com o objetivo de convocar a CENIBRA a proceder o licenciamento ambiental de seu complexo
industrial, tendo em vista que a licenca de operagao da unidade industrial (P.A 03/1977/012/1993)
expirou em 30-10-2002, sem que a mesma fosse revaiidada. Na oportunidade foi acordado que a
empresa deveria iniciar o processo de licenciamentio, na fase de LO corretivo, contemplando
todas as licengas de operagio ja concedidas, inclusive o P.A 03/1 9777/020/2001, para o qual foi
dispensada a revalidagdo. Em substituicdo ac RCA/PCA, foi exigido o AlA — Avaliacdo do Impacto
Ambiental, nos termos do artigo 9° da Lei Estadual 6938. O referido processo foi protocolado na
FEAM em 19-12-2008, cuja anélise é objeto do presente parecer.

Este parecer tem o objetivo de subsidiar o COPAM quanto & apreciagdo do requerimento de
licenga de operagéo (PA COPAM 003/1977/034/20086), de natureza corretiva de todo o complexo
industrial da CENIBRA.

2- HISTORICO

A CELULOSE NIPO-BRASILEIRA S/A - CENIBRA iniciou funcionamento, no municipio de Belo
Oriente, em 1977, passando a operar a plena carga a partir de 1980, com produgdo média de
350.000 t/ano.

O processo da CENIBRA junto ao 6rgdo ambiental do Estado de Minas Gerais teve inicio em
julho/1977, quando a fabrica exercia suas atividades em fase de testes operacionais. Consta que
aguela época houve um vazamento de licor negro para o rio Doce, em decorréncia de um
problema na area de producéo.

Em maio/1982 foi concedida LI a CENIBRA, referente as novas caldeiras geradoras de vapor, em
funcéo do projeto de substituicdo do éleo combustivel por biomassa. Em dezembro/1984, o
COPAM concedeu LO (PA COPAM N° 003/1977/002/1984) a titulo precario, pelo periodo de
quatro meses, para os testes com as caldeiras a biomassa, prorrogada, em maio/1985, por seis
meses (PA COPAM N° 003/1977/003/1995), e em carater definitivo em janeiro/1986 (PA COPAM
N° 003/1977/004/1986), quando foi recomendado um estudo global da fabrica.

Nesse interim a empresa foi autuada por meio do Auto de fnfragdo N° 379/1986 (PA COPAM N°
003/1977/001/1986) e quando do seu julgamento em 1987, foi aceita pelo COPAM a proposta
para langamento do efluente tratado com DQO até 353 mg/L, condicionada a apresentacdo do
ElA, visando avaliar as caracteristicas e comprometimento do rio Doce com este langamento.

Além disso, em agosto/1986 a empresa firmou Termo de Compromisso com o COPAM para
obtenc&o de prazo para implantacéo do sistema de tratamento de efluentes liquidos industriais e
sanitarios, o qual efetivamente entrou em operagéo em 1988,

Em setembro/1988 a CENIBRA requereu a Licenga de Instalag8o para a ampliacdo da unidade
fabriil de 350.000 para 800.000 t/ano de celulose branqueada (PA COPAM N°
003/1977/005/1988) bem como de instalacdo da caldeira de recuperagdo, apresentando na
ocasido EIA/RIMA. Entretanto, em vista da urgéncia de imptantag&o da caldeira, por solicitacao
da empresa, a ampliagao foi desvinculada desse processo, gerando outros dois processos.

Desta forma, em agosto/1989, o COPAM concedeu a CENIBRA a LI (PA COPAM N°

_.}i;ubrica do Autor Parecer Técnico GEDIN 048/2008
AN Processo COPAM 0003/1977/034/2007



003/1977/006/1989) para uma nova caldeira de recuperagéo de produtos quimicos em sua
fabril, bem como LP (PA COPAM N° 003/1977/007/1989) para a duplicagdo da fabrica
celulose, ou seja, de 350.000 para 700.000 t/ano (diferentemente do patamar previsto em 1988).

Ressalta-se que, além de outras condicionantes, foi solicitado estudo de autodepuragao do rio
Doce, em observancia ao disposto no artigo 17° da Deliberagdo Normativa 010/1986, tendo em
vista a DQO de langamento do efluente tratado da empresa superior a Legislagdo vigente, ou
seja, de 353 mg/L.

Em novembro/1991 é concedida LO (PA COPAM N° 003/1977/008/1991) para a nova caldeira de
recuperacdo.

Quanto a LI (PA COPAM N° 003/1977/009/1992) da duplicag&o da fabrica de celulose, a mesma
foi concedida em maio/1992.

Ressalta-se que até janeiro/1994, a empresa administrava um total de 155.863,39 ha de 4rea
florestal, dos quais 87.727,54 ha eram de plantio de eucaliptos, e em vista dessa ampliagio
previa um acréscimo de 25.250 ha da drea de plantio, e p ara is so f oram adq uiridos m ais
44.246,31 ha. Assim, para a regularizagdo do parque florestal, foi decidido pelc COPAM em
setembro/1995, que na LO da duplicagdo da planta industrial figuraria como condicionante o
licenciamento da area florestal.

Nesse interim, em agosto/1993, o COPAM concedeu LP para aumento da capacidade e .
modificacéo de processo produtivo na planta de diéxido de cloro e ampliagdo da producgéo de
clorato de sédio (PA COPAM N° 003/1977/010/1993), com vistas a substituicdo do cloro
elementar no processo de branqueamento da celulose. A respectiva LI (PA COPAM N°
003/1977/011/1993) foi concedida em novembro/1993. .

A despeito das licengas para as ampliagdes e alteracao de processos produtivos, supracitadas, o
complexo industrial ndo possuia até entfo a Licenca de Operagao. Q respectivo processo (PA
COPAM N° 003/1977/012/1993) foi formalizado apenas em 7-12-1993. Esta licenga foi concedida
em novembro/1994, com prazo de validade indeterminado, onde estava prevista, fora da planta
industrial, distante cerca de 7 km, a implantacdo de aterro para residuos classe I, cuja vida dtil de
projeto era de 17 anos, que receberia 3.000 t/més de residuos, inclusive atendendo a populacao
do distrito de Perpétuo Socorro.

Dando continuidade ao processo de licenciamento da ampliagido da unidade fabril, cuja LI havia
sido concedida em 1992, foi requerida em jutho/1995 a LO {(PA COPAM N° 003/1977/013/1995)
sendo a mesma conferida a litulo precario, em novembro/1995, por 6 meses, para verificagéo da
eficacia dos novos sistemas de controle ambiental.

O processo de transformagédo da LO precaria de ampliacdo da unidade fabril para LO definitiva
(PA COPAM N° 003/1977/015/1996) foi formalizado maio/1996. Durante a analise do
licenciamento da empresa foram discutidas a fixagdo de padrao para o parametros AOX (haletos
organicos adsorviveis) para os efluentes tratados, bem como a possibilidade desses despejos
estarem provocando efeitos toxicos agudos e crdnicos na biota do rio Doce.

Assim, quando da concessio da LO, em maio/1997, por tempo indeterminado, foi estabelecido o
limite de 0,6 kg AOX/t de celulose branqueada seca ao ar e, dentre outras condicionantes, foi
delerminada a avaliagdo e proposta de padrdo de TRS (compostos reduzidos de enxofre), cloro
elementar e cloretos (medidos como HCL) nas fontes de emissdo atmosférica, proposta de
acompanhamento de percepgdo de odores pelas comunidades vizinhas a unidade fabril e
avaliagdo da interferéncia dos efluentes liquidos no rio Doce. Com relacdo as fontes de emissdo
atmosférica, foi realizado apenas o monitoramento dos pardmetros TRS, cloro elementar e
cloretos. Somente em 2001, na documentagéo técnica referente ao processo de LI (PA COPAM
003/1977/020/2001) foi apresentada proposta de padrédo de emissao de TRS, gue nao foi levada
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Ressalta-se que em nenhum dos dois processos de Licenca de Operagdo da ampliagdo da
unidade fabril, levaram em consideragdo a planta florestal. Porém, segundo o RCA apresentado
no P AN °003/1977/020/2001, a at ividade f lorestal, que se estendia por 47 municipios, era
licenciada pelo IEF. Em 31-8-2005, no Ultimo processo de ficenciamento em curso na FEAM. foi
apresentado novo Certificado N° 015/2003 de Licenca de Operagdio do IEF com validade até 28-
3-2007.

Em vista da geracao de residuos perigosos, em fevereiro/2001 foi concedida LO (PA COPAM N°
003/1977/016/1999) para a célula de residuos classe i, com validade até 20-2-2007. A despeito
do emprego das Normas da ABNT especificas para a construgéo do aterro, 0 mesmo atualmente
é utilizado como um galp&o de armazenamento de residuos classe |, ou seja, ndo é executada a
cobertura do material, que fica confinado em células de concreto, aguardando a disposicdo final.

Em 1999 a CENIBRA foi alvo de duas autuagdes, a primeira (PA COPAM N° 003/1977/017/1999)
em decorréncia ao langamento de efluentes liquidos em desacordo com a Legislagdo vigente e
acima do limite de 353 mg/L. de DQO eslabelecido pelo COPAM e descumprir condicionantes da
Licenca de Operacdo concedida em 1997. A segunda autuagdo (PA COPAM N°
003/1977/018/1999) se refere ao inicio de implantagdo do aterro para residuos classe | gque ainda
estava em fase de LI, que foi alterada posteriormente para LO.

Com o objetivo de reduzir o consumo de &leo combustivel e consumir biomassa, a CENIBRA
obteve a LI (PA COPAM N° 033/1977/019/2001), em junho/2001, valida por dois anos, para
instalacdo de dois precipitadores eletrostaticos, visando o controle das duas caldeiras a biomassa
com a reduc¢do de uso da caldeira a dieo.

Ressalta-se que reuniio de 6-9-2000, com vistas a nova ampliagdo da unidade fabril. a empresa
foi informada que, em face a Deliberacéo Normativa N° 032/1998, que fixava o padrido minimo de
remocdo de DQO em 90%, todas as disposigdes em conlrario, incluindo o limite de concentracao
deste parédmetro de 353 mg/L especialmente concedido pelo COPAM, haviam sido revogadas.
Além disso, em vista desta pretensdo de nova ampliagdo da unidade fabril, a CENIBRA foi
orientada a incluir todo o complexo industrial nos estudos ambientais pertinentes ao
licenciamento devido ao nao atendimento dos padrées de langamento dos efluentes liquidos e
emissbes atmosféricas e cujos projetos deveriam considerar esse novo padrao,

Antes mesmo de iniciar o licenciamento ambiental da ampliagdo a empresa j4 estava produzindo
820.000 t/ano de celulose, conforme ficou caracterizado na vistoria de setembro/2001. A despeito
disso ndo houve autuagdo. Em fevereiro/2002 foi concedida LO corretiva (PA COPAM N°
003/1977/020/2001) para ampliacéo da produgéo de 760.000 para 840.000 tsa/anoc e operagao
dos precipitadores eletrostaticos., Dentre as condicionantes da licenga foram exigidos o
encerramento das areas 100 e 200, a avaliagéo de todas as emissoes atmosféricas do complexo
industrial e respectivas mitigacoes, apresentacac de proposta de novo padrio de DQO para a
industria de celulose e a execugdo dos itens 8 a 18 do Termo de Referéncia do RADA.

Em atendimento & condicionante: “Visando racionalizar o padrédo de DQO para industria de
celulose, deverd ser elaborado pela CENIBRA ¢ om ac ompanhamento da F EAM u m es tudo
visando a proposicdo de valor ac COPAM. ", @ CENIBRA apresentou em agosto de 2002 um
estudo com vistas a racionalizagdo desse parametro propondo um padrdo, em termos de carga,
para 18 kg DQO/tsa, cuja proposta foi encaminhada para discussdo para a revisdo DN 10/86.

Em novembro/2001 foi concedida LI (PA COPAM N° 033/1977/021/2001) para melhoria de
processo da unidade industrial e ampliacdo da producdo de 840.000 para 860.000 tsa/ano de
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ao conhecimento da CID/COPAM pelo Parecer Técnico DIQUA n°® 21/2002. Em relacao aodTAEE
demais gases, os respectivos estudos constaram como condicionante n® 7 de LI (PA
003/1977/020/2001), retomada na condicionante n° 7, PA COPAM (03/1977/023/2003) A rede de
percepcao de odores foi implantada em dezembro/1988.



FEANM
i

celulose 100% ECF, vélida por 2 anos. A empresa obteve a respectiva LO (PA COPAM™ AET.
033/1977/023/2003) em 6-4-2004, valida até 6-4-2008. Ressalta-se que neste processo de
licenciamento foram incorporadas as condicionantes vincendas das Licengas de Instalagéo e de
Operacgédo concedidas, respectivamente, em novembro/2001 e fevereiro/2002.

Para novamente ampliar sua capacidade produtiva, em 23-3-2004 7 empresa obteve a LI (PA
COPAM Ne 033/1977/022/2003) para o aumento da produgdo de 860.000 para 1.000.000 tsa/ano
de celulose 100% ECF, cuja LO (PA COPAM N° 033/1977/026/2004) foi concedida em 12:4-
2005, em carater preventivo. Além de outras condicionantes foi solicitado estudo de analise de
risco, nos moldes do manual P 4261 — parte | da CETESB, em vista do uso de substancias
toxicas e inflamaveis.

A empresa também licenciou um posto de abastecimento de combustiveis — dleo diesel e
gasolina - para sua frota de veiculos, que foi instalado dentro do complexo industrial, obtendo em
7-11-2003 a LP concomitante com a LI (PA COPAM N° 033/1977/024/2003) e a LO (PA COPAM
N° 033/1977/025/2004) em 27-4-2004.

Em 1-12-2004, o empreendimento formalizou seu processo de LI, de carater preventivo, para a
amplia¢do de sua unidade industrial de 1.000.000 para 1.250.000 tsa/ano de celulose 100% ECF,
cuja licenga foi concedida em 25-10-2005. Ressalta-se que na vistoria de 24-6-2005, foi verificado
0 inicio das respectivas obras de ampliagdo e em decorréncia a empresa foi autuada por meio do
Auto de Infragdo N° 3.110/2005.

Nesse interim, além dessa autuacdo, a CENIBRA havia sido objeto de outra autuagao (PA
COPAM N° 003/1977/028/2005) por operar em desacordo com a capacidade nominal instalada
estabelecida na LO (PA COPAM n° 003/77/023/2003), sendo constatada poluicdo ambiental, uma
vez que a caldeira de recuperagdo 2 vinha emitindo material particulado acima do limite definido
na DN COPAM 011/86, no 2° semestre de cada ano, conforme constatado nos reiatérios das
campanhas de monitoramento a partir de 2002.

Em 12-04-2005 o COPAM concedeu a CENIBRA a Licenga de Operagado para ampliagdo de sua
unidade industrial (P.A 03/77/026/2004) DE 860.000 tsa/ano para 1.000.000 tsa/ano.

Convém mencionar que, durante esses anos de funcionamento, a empresa também foi alvo de
denuncias de mortandade de peixes no rio Doce, sendo a Ultima registrada em 28-8-2001.
Existem também denincias quanto aos odores emanados da planta industrial, que culminou a
implantagéo da rede de percepgao de odores, que conta com a participacdo de individuos das
comunidades localizadas num raio de 27 km.

Em 25-10-2005 foi realizada reunido entre a area técnica da FEAM e representantes da empresa
com o objetivo de convocar a CENIBRA a proceder o licenciamento ambiental de seu complexo
industrial, tendo em vista que a licenca de operagdo da unidade industrial ( PA
03/1977/012/1993) expirou em 30-10-2002, sem que a licenca fosse revalidada. Na oportunidade
foi acordado que a empresa deveria iniciar o processo der licenciamento, na fase de LO corretivo,
contemplando todas as licengas de operagao ja concedidas, inclusive o P.A 03/19777/020/2001,
para o qual foi dispensada a revalidacdo.. Em substituigdo ao RCA/PCA, foi exigido o AIA —
Avaliagdo do impacto ambiental, nos termos do artigo 9° da Lei Estadual 6.938. O referido
processo foi protocolado na FEAM em 19-12-2008, cuja analise € objeto do presente parecer.

Vale ressaltar, dentro deste contexio, que foi discutido, em reunido realiza em 23-05-2006, o
procedimento a ser adotado para regularizagdo ambiental das empresas prestadoras de Servicos
situadas dentro da area industrial da CENIBRA. Na oportunidade ficou acordado que a descrigéo
das caracteristicas de cada empresa terceirizada faria parte do capitulo 8 do Estudo de Avaliacio
de Impacto Ambiental e, a partir disso, a FEAM verificaria quais empresas seriam passiveis de
AAF, licenciamento ou dispensadas de regularizacdo ambiental no nivel estadual.
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3 - DISCUSSAO S .

3.1 — Avaliagdo do Diagnéstico

A CENIBRA encontra-se localizada no municipio de Belo Oriente - MG, especificamente;
Rodovia BR 381 - km 172 - Distrito de Perpétuo Socorro, ocupando uma area de 13.284.460,15

m? dos quais 1.207.000 m? correspondem a area til.

A Bacia do Rio Doce, dentro do Estado de Minas Gerais, esta dividida em Unidades de
Planejamento e G estdo do s R ecursos H idricos (UPGRHs), conforme Deliberacao Normativa
06/02 do CERH.

A CENIBRA esté inserida na drea da bacia do médio Rio Doce, na UPGRH denominada DO3 e,
.mais especificamente, na regido que esta compreendida entre a foz e a margem direita do Rio
Santo Anténio e a margem esquerda do rio Doce, a montante do Ric Santo Antdnio e a jusante
da cidade de Ipatinga.

Com o objetivo de conhecer o comportamento climatico das regioes e através destas informacdes
produzirem conhecimentos que agreguem valor ao processo de produgdo de madeira e celulose
€ ao controle ambiental, a empresa vem adquirindo, desde 2000, estagoes climaticas automaticas
visando cobrir uma significativa area de abrangéncia da organizagdo, munindo a mesma de
informagdes que subsidiem tomadas de decisdes. A CENIBRA possui 9 (nove) estagdes
climaticas em funcionamento, operando desde abril de 2000. Essas estagbes estdo |localizadas
nos seguintes municipios: Sabindpolis, Pecganha, Anténio Dias, Sado Domingos do Prata, Santa
Barbara, Belo Oriente, Santo Anténio do ltambé, Agucena e Caratinga.

A empresa possui, em suas dependéncias, uma célula para disposigéo de residuos classe | e um
aterro classe Il, os quais operam, respectivamente, dede 2001 e 1993.

3.2 Caracterizagao do empreendimento

A atividade principal desenvolvida pela empresa consiste na fabricagdo de celulose branqueada
de eucalipto através do processo Kraft, 100% ECF (Livre de Cloro Elementar).

A capacidade nominal instélada no ano de 2005 era de 1.000.000 tSA/ano (toneladas de celulose
branqueada de fibra curta de eucalipto por ano), quando eram produzidos cerca de 967.060
tSA/ano. Atualmente, a CENIBRA possui a capacidade instalada para produzir 1.250.000
tSA/ano.

Os insumos utilizados ne processo produtivo encontram-se listados nas paginas 45 a 48 do AlA.
@ 0s equipamentos utilizados pela empresa encontram-se listados nas paginas 52 a 67.

O numero total de funcionarios envolvidos nas atividades industriais da CENIBRA é de 2.845,
sendo 1.157 proprios e 1.688 terceirizados. O regime de operacgédo da empresa € de 8 horas/dia
(horario administrativo) e 4 turnos de 6 horas/dia. Na area operacional trabalham 450 funcionarios
de turno e 317 no horario administrativo. Ja na area administrativa trabalham 62 funcionarios de
turno e 328 no horario administrativo.

A agua consumida para abastecimento da fabrica & proveniente do rio Doce, cuja outorga foi
concedida pela ANA em 24-08-2002, através da Resolugdo n® 226, para captacdo de 1,80 m%/s
de a4gua e langamento de 1,67m® de efluente tratado no rio Doce. A agua captada € previamente
tratada em uma ETA, para ser utilizada no processo industrial. Ressalta-se gue a outorga venceu
em 13-05-2007, no entanto, encontra-se em processo de revalidacdo. Sera objeto de
condicionante do presente processo de licenciamente a apresentac¢ao da outorga no prazo de 10
dias da data de publicagdo da resolugdo da ANA.
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Para geracio de vapor e/ou energia a empresa conta com cinco caideiras: uma a 6leo, com
capacidade de geragao de vapor de 200 t/h, duas caldeiras a biomassa de 75 t/h cada uma e trés
caldeiras de recuperagio de 225, 387 e 505 t/h. A empresa possui 2 turbogeradores de 40 e 60
MWh e também adquire energia elétrica da CEMIG, 10MWh.

Descricéo do Processo Produtivo

O processo de fabricagio de celulose € baseado nas seguintes etapas: manuseio da madeira e
preparacao dos cavacos; cozimento; depuragdo e lavagem; deslignificagdo com oxigénio;
branqueamento; secagem e enfardamento.

Apds a chegada na fabrica, a madeira é descascada e mecanicamente reduzida em cavacos, que
sao posteriormente alimentados no digestor, iniciando-se o circuito da polpa.

A primeira etapa do processo da preparacao da madeira é o descascamento que & realizado em
tambores cilindricos, horizontais e rotativos. Terminado o descascamento, a madeira é picada,
com o objetivo produzir cavacos em dimensées adequadas, para que seja possivel o contato
enfre a madeira, os produtos quimicos e o vapor.

Com os cavacos ja preparados, inicia-se o circuito da polpa. Nesta linha sdo desenvolvidas as
operagoes de ¢ ozimento ( polpeamento), dig estdo, dif uséo, dep uracao U KP, br anqueamento,
depuragdo BKP, secagem, enfardamento e expedicdo. '

O processo de cozimento da madeira utilizado pela CENIBRA & o processo Kraft ou sulfato, cuja
principal caracteristica é a recuperacgéo de 90% dos produtos quimicos utilizados (reposicdo das
perdas na forma de sulfato) para continuo retorno ao processo.

A CENIBRA opera com 02 digestores continuos. O cozimento da madeira & feito com a
simultédnea alimentacgédo de cavacos de madeira, Licor Branco {solugao aquosa de hidréxido de
sédio - NaOH - e sulfeto de sodio Na,S) e vapor para aquecimento, pela parte superior do vaso,
que permanece sempre cheio. Proporcionalmente é descarregada pasta marrom de celulose pelo
fundo. O tempo der etencdo dent ro do dig estor é de ¢ erca de 4 horas. A temperatura de
cozimento é de aproximadamente 165 °C, mantida por recirculagbes de licor e reaquecimento em
trocadores de calor externos.

Como inicio de uma primeira etapa de lavagem de celulose, s&o injetados licores de lavagem
pela parte inferior, em contra corrente a descida de celulose. Este licor & extraido ha mesma
proporcao, por segbes de peneiras radiais, resultando no Licor Preto Fraco, gue é resultado da
retirada de cerca de 50% da madeira que se dissolveu no cozimento. A maior parte do licor (ja
inativo) € usada no cozimento. O objetivo do cozimento & o de promover a remogae da lignina
das fibras de celulose. A lignina é um elemento estrutural dos vegetais superiores que torna as
suas paredes lenhosas e conseqlentemente mais rigidas.

Terminada a etapa de lavagem no digestor, a celulose passa por uma nova operagdo de
lavagem, porém no difusor e, em seguida, é encaminhada para a etapa de depuracdo UKP
(Unbleached Kraft Pulp). A funcdo do difusor é a de lavar o que foi quebrado no digestor. As
lavagens no digestor e difusor, além de permitir a seqiiéncia no processamento industrial,
permitem que os produtos quimicos utilizados no cozimento, juntamente com o material orgénico
(lignina), sejam recuperados e também utilizados na geracao de energia elétrica (através do ciclo
de recuperacac do Licor Preto).

Na depuracido UKP, & promovido o peneiramento da celulose, visando a remogao das impurezas
solidas néo retiradas durante as etapas anteriores de lavagem no digestor e no difusor.
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A celulose, apds as lavagens no digestor e difusor e depuragdo UKP, ainda apresenta colorac
marrom, sendo necessario seu branqueamento.

O branqueamento da celulose é realizado pela oxidagdo ou remogao da lignina ainda presente
nas fibras, através da acéo de produtos quimicos. Esta etapa visa melhorar as propriedades da
celulose, podendo citar a alvura e a pureza quimica,

Q pré-branqueamento é promovido com o oxigénio, o que reduz a necessidade do uso de
produtos quimicos. O branqueamento & feito, atuaimente, utilizando-se dioxido de cloro como
alvejante.

O branqueamento pode ser feito através de diversas etapas, dependendo do grau de alvura
desejado e também de outros fatores. A aivura é uma condigéo estética inserida no processo
industrial culturalmente ao longo dos anos.

Resumidamente, o processo de branqueamento da CENIBRA, atualmente, & o sequinte:

- Oxigénio;

. -~ Didxido de cloro;

-Extracéo alcalina com NaOH (soda);
- Diéxido de cloro;

- Perdxido de hidrogénio

Nas ullimas etapas do ciclo da polpa, a celulose & novamente depurada (Depuragdo BKP),
enviada para a secagem e prensada, obtendo-se uma folha de celulose continua.

A Depuragado BKP promove a remogdo das impurezas sdlidas na celulose ja branqueada. Na
secagem a agua ¢ retirada da celulose até um ponto de equilibrio com a umidade relativa do ar.
Normalmente, a relagdo é de 90% de fibras e 10% de agua no produto. -

Apos a secagem, & promovido o corte da folha continua em outras menores e com formato
padrao com as seguintes dimensées: 690 x 800 mm. As folhas cortadas formam os fardos de 250
kg de celulose, oito dos quais constituem uma unidade de carga que & encaminhada para a
expedicio.

Recuperacédo do Licor Preto

Com a dissolucéo da lignina e separacao das fibras do eucalipto, ocorre a formagdo no digestor
do chamado Licor Preto Fraco, composto de lignina, carboidratos (celulose e hemicelulose
dissolvidos), resinas e substancias extrativas naturalmente presentes na madeira, além do NaOH
e Na;S residuais ou organicamente combinados.

O Licor Preto Fraco segue entdo para uma unidade de evaporacao, € concentrado até cerca de
72% de solidos, transformando-se no Licor Preto Forte, sendo posteriormente enviado para a
caldeira de recuperacao. Na caldeira de recuperagdo € promovida a queima da matéria orgénica
concentrada produzindo a energia térmica necessaria para a produgéo de vapor e a geragio de
eletricidade na fabrica.

Durante o processo de queima, os compostos organicos ligados ao sédio (Na) sdo convertidos
em carbonato de sédio (NaCO;) e os ligados ao enxofre (S), em sulfeto de sodio (NayS). Esta
massa resultante, ou Smeft, é dissolvida em solucéo aquosa e se transforma no Licor Verde, que
contem a mistura de NaCO; e Na,S.

Posteriormente, o Licor Verde é enviado para a planta de caustificacdo para a recuperacdo do
NaOH, através da reagéo do licor com a cal hidratada ou hidréxido de célcio (Ca(CH),).
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Com a regeneragao do NaOH, o Licor Verde se converte novamente em Licor Branco, retornando
ao digeslor para a centinuidade do processo e fechando o ciclo do sédio.

Recuperacgdo do Licor Branco

A recuperagdo do Licor Branco envolve, basicamente, a sua caustificacdo, ou seja, a conversdo
do NaCQO; contido no Licor Verde em NaQH.

Na,CO; + Ca(OH), = 2 NaOH + CaCO,

Esta reagéo, por sua vez, gera como subproduto a chamada Lama de Cal ou o carbonato de
calcio (CaCO;). Com o objetivo de promover o fechamento do circuito de recuperagao de
quimicos de fal forma que o processo seja economicamente viavel, o CaCQ; passa por um
processo em um forno rotativo de calcinagdo, obtendo-se o éxido de cal (CaO) e a liberagéo de
dioxido de carbono (CO,).

CaCO; = Cal + CO27

Apds a regeneracgdo da cal nos fornos de calcinagdo, a mesma € hidratada se convertendo
novamente em hidroxido de calcio (Ca(OH);). O CaOH, retorna aos caustificadores para
processar mais Licor Verde, fechando-se o ciclo do calcio.

3.3 — Impactos Ambientais

Considerando as informagdes prestadas no AlA, verifica-se que a operagdo da CENIBRA causa
impactos sobre o meio ambiente, relacionados a geracdo de efluentes liquidos industriais e
sanitarios, emisstes atmosféricas e residuos sdlidos.

3.3.1 Efluentes Liquidos

Os efluentes liquidos da planta industrial da CENIBRA s3o divididos em duas categorias antes do
tratamento: Efluentes de Baixa Carga Organica (bioquimica) e Efluentes de Alta Carga Orgéanica
{bioquimica).

Os efluentes de baixa carga orgénica s&o constituidos, basicamente, por aqueles gerados na
planta quimica, sistema de desmineralizaco de agua, caldeiras, preparo da madeira e alguns
equipamentos de secagem. Estes efluentes passam por tratamento especifico, visando a
remocao de solidos e corregao de pH. Apds o tratamento, os mesmos se juntam com o efluente
de alta carga orgénica tratado, sendo langados no corpo receptor (rio Doce).

Os efluentes de alta carga orgénica, por sua vez, constituem-se, basicamente, pelos efluentes
dos setores de digestdo da madeira, branqueamento, secagem (parte dos equipamentos),
laboratorio analitico, e parte da planta quimica, e passam por tratamento especifico, composto
por etapas de neutralizagéo, remogéo de sélidos, desarenagéo, e tratamento biolégico. Apos o
tratamento, os mesmos se juntam com o effuente de baixa orgénica tratado, sendo langados no
corpo receptor (rio Doce).
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Secagem: efluente das prensas
combinadas,
prensa de rolos macicos de
aco, e rolos apos
secador flakt

Eftuente gerado na linha 1
segue para lavagem
das toras de madeira, de onde
posteriormente
segue para o Sistema de
Tratamento de efluente
de baixa carga orgénica

O efluente gerado na linha 2
segue para Sistema
de Tratamento de efluente de
baixa carga
organica

Drenagem e lavagem de piso
da area das
caldeiras (biomassa,
recuperagéo e oleo)

Regeneracio das resinas no
processo de
Desmineralizagio de Aguas

Tratamento de salmoura

Produgéo de clorato de sodio

Produgao de dioxido de cloro

Sistema de Tratamento de
efluente de baixa
carga organica

Brangueamento: efluente de
lavagem e extragéo
- Estagio 02

Branqueamento: efluente de
lavagem e extragéo
- Estagio Do

Brarqueamento: efluente de
lavagem e extracdo
- Estagio Eo

Branqueamento: efluente de
lavagem e extracdo
- Estagio D1

Branqueamento: efluente de
lavagem e extragéo
- Estagio D2

Sistema de Tratamento de
efluente de alta carga
orgénica

Categoria Origem do Efluente Sistema de Tratamento Q_w \ —_
Efluente de Baixa Carga Lavagem de cascas sujas, apos Sistema de Tratamento de Ne FL.S.
Organica descascamento efluente de baixa Dot
da madeira carga organica ADS.
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Branqueamento: efluente de
lavagem (lavador
rotativo - linha 1, e difusores -
linha 2)

Branqueamento: efluente da
depuracio BKP em
peneiras e hidrociclones

Planta de SO; - lavagem de
S0; gasoso

Contribuigbes e coletas de
redes pluviais e
lavagem de piso

Efluentes do taboratdrio
analitico

Efluentes
Recirculados no
processo (sem

descarte)

Licor Preto Fraco (gerado no
digestor)

Lavagem primaria e secundaria
da Depuragio
UKP

Pré-brangueamento - efluente
de lavagem do
difusor pressurizado e
efluente da prensa)

Passagem por resfriamento,
evaporacéo e
condensagio, sendo
recirculado no processo
(utilizacdo como combustivel na
caldeira de
recuperagdo)

Licor Preto Diluido (gerado no
difusor,
proveniente da mistura de licor
preto fraco e
agua de lavagem)

Efluente recirculado no
processo

Secagem: efluente de
drenagem por gravidade
e sucgdo e prensa de rolo

Secagem: etapa de pré-
secagem (linha 1) -
efiuente dos cilindros
secadores

Efluente recirculado no
processo

Efluentes de oficinas
mecanicas

Lavagem de veiculos e pisos

13 unidades de Caixa Separadora de
Agua e Oleo — CSAQ. O efluente
tratado € encaminhado para a ETB e
posteriormente descartado no rio
Doce.

Efiuente da Estacédo de
Tratamento de Agua -
ETA

Tratamento de 4gua: lavagem de
filtros @
descarte dos decantadores

Descarte no rio Doce *

Agua de resfriamento
das unidades
hidraulicas e ar
condicionado

Agua de resfriamento das unidades
hidraulicas e
ar cendicionado

Descarte no ria Doce *

Efluente Pluvial

Efluente pluvial n&o contaminado

Descarte no rio Doce *
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O efluente da ETA e as dguas de resfriamento ja apresentam um plano de adequacdo visando seu tratamento antes
do descarte no rio Doce.

Tabela I: Caracterizacio do efluente industrial

Parametros Unidade | Resultado | Resultado | Limites COPAM
(entrada) (saida) n® 10/86
PH e 7.7 7.9 Entre 6,5 8,5
D.B.O mg/L 2920 24,0 Max.-60 mg/L ou
. 85% n
D.Q.O mg/L 902,0 257 Max - 90 mg/L
ou 90% n
Temperatura °C 38,0 37,6 <40
Sdlidos Suspensos mg/L 126,0 33,0 Max. — 100 mg/L
Sdlidos Sedimentaveis ml/L 9,0 0,16 Max. — TmlL
Fendis mg/L 0,74 0,07 0,20
AOX kg/TSA 0,34 0,14 0,60

Os efluentes liquidos sanitarios gerados constituem-se, basicamente, pelos efluentes das
instalagtes sanitarias existentes, bem como dos efluentes gerados no restaurante da empresa.

Todo o efluente sanitario gerado é conduzido para tratamento bioldgico, se juntando, nesta
estagcao de tratamento (tanques de aeragao), ao efluente industrial de alta carga organica. O
efluente tratado final é descartado no rio Doce.

3.3.2 Emisstes Atmosféricas

Na CENIBRA ocorre a emissdo significativa de compostos oxidados de enxofre, material
particulado, compostos reduzidos de enxofre e compostos clorados. Estas emissdes ocorrem
em diversos setores da unidade industrial. Estas fontes serdo descritas, sucintamente, a

seguir.

Fatio de cavacos

Nas linhas de picagem, classificagio e transporte de cavacos ocorre emissdo de finos de.
madeira.

Atualmente encontra-se em execu¢ao o sistema piloto para reducéo dos finos de madeira em
SUSpensao No ar na area de manuseio de madeira, conforme condicionante n°® 8 do P. A.
COPAM 03/1977/023/2003, de LO. Trata-se de um spray controlado de agua que aumenta a
densidade das particulas de madeira, sedimentando-as em um tempo inferior ao necessario
para a sedimentagéo natural. O material coletado é reintroduzido no processo produtivo e
posteriormente segregado através do sistema de peneiramento e classificagdo de cavacos.

Em 14-12-2005 foi apresentado o relatério final quanto a fase de teste do sistema.Tendo em vista
que os resultados nédo foram satisfatérios, foram solicitadas, através do oficio DINQ 418/2008,
que novas alternativas sejam avaliadas para melhoria da qualidade do ar no local e da saGde
ocupacionai sejam contempladas no processo em curso na revalidagéo da licenga de operacao
de todo o complexo. A apresentacdo de tais alternativas sera objeto de condicionante do presente
parecer.
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Cozimento e depuracio da massa marrom

Na etapa de cozimento ocorre emissdo de TRS (compostos reduzidos de enxofre) que sdo
percebidos pelo odor desagradavel que proporcionam. Estes gases sdc encaminhados
atualmente as caldeiras a biomassa para queima.

Atualmente a empresa monitora a emissdo destes gases pela Rede de Percepcédo de Odor
(RPO). Sao enviados anualmente relatérios contendo o registro de reclamacgoes em relacao
ao odor.

Pré-branqueamento e brangueamento

No pré-branqueamento ocorre emissdo fugitiva de gases, bem como em outros
equipamentos/setores do processo produtivo da CENIBRA.

No branqueamento, devido a utiizagao de didxido de cloro, ha emissdo de compostos
clorados.

Atualmente estes setores ndo sdo monitorados.

Secagem

Na secagem ha emissao de compostos clorados, nao monitorados.

Evaporacio

Na evaporagdo sdo gerados varios gases, como TRS. Os gases passam por um sistema
denominado stripper a vapor, onde os gases condensaveis, apds condensacdo, sdo
encaminhados para tratamento na ETB e os gases nao condensaveis sdo encaminhados
para queima nas caldeiras de biomassa.

Caldeira de recuperacio

O licor preto concentrado é queimado nas caldeiras de recuperacdo. Nesta queima séo
gerados varios gases como TRS, 302, além de material particulado. Parte dos particulados
sao captados no precipitador eletrostatico conectado em cada uma das caideiras.

Os tanques de dissolucdo de smeff também representam pontos significativos de emissio
atmosférica. Sao providos de lavadores de gases (scrubber), visando a retengdo de material
particulado. Atualmente, nestas fontes sio monitorados os parametros material particulado e
diéxido de enxofre.

Caustificacdo e calcinacdo

Os fornos de cal sdo fontes de emissdo de TRS, SOz e material particulado. Estes fornos sdo
providos de precipitador eletrostatico como sistema de controle para os materiais particulados
emitidos.

Plantas quimicas

Na planta de SO: também ha emissdo atmosférica, predominantemente CO e SO,
Atualmente nao ha monitoramento nesta planta.
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Na planta de ClOz ha emissdo de especies cloradas, cuja analise foi contemplada na tese de
mestrado entitulada “Estudo da Dispersédo Atmosférica de Clz e CIO: de uma Fabrica de
Celulose Branqueada”.

Caldeiras auxjliares

Nas caldeiras a biomassa sao queimadas as cascas geradas no processo de descascamento
das m adeiras para a geragao de vapor e energia. Esta queima promove a geragdo de
material particulado. Como medida de controle, as duas caldeiras a biomassa sio providas
de precipitador eletrostatico.

Ha também uma caldeira 3 Oleo, desprovida de sistema de controle, utilizada geralmente
para partida da planta industrial. Esta queima promove a emissdo de SO», VOC e material
particulado.

3.3.3 Residuos Sélidos

Em 2001, a CENIBRA obteve 3 Licenga de Operacao n°® 074/01 relacionada a célula de
disposigéo de residuos classe | e também do Centro de Triagem de Residuos (CTR).

Dentre as condicionantes da licenga supracitada enconira-se a execugdo de um Plano de
Minimizagao de Residuos (PMR) abordando methorias e modificagbes no processo industrial,
substituicdo de materias-primas e insumos, substituicdo e eliminacdo de embalagens e,
principalmente, o reuso potencial dos residuos gerados no processo produtivo, visando a reducao
dos impactos ambientais em fungédo da disposicdo destes e a garantia de extensao da vida util
dos aterros,

A celula de residuos classe | Possui Uma area Util total de 232 m? o que permite a disposigéo de
1744 bombonas de 200L contendo residuos. Conforme ja citado, esta célula entrou em operagédo
em 2001. :

Atualmente, os residuos dispostos na célula representam uma porcentagem de utilizacdo de,
aproximadamente, 28%.Torna-se importante ressaitar que os residuos armazenados nesta célula
sao encaminhados para co-processamento em fornos de clinquer.

Alicenga do aterro foi revalidada em setembro de 2007, por um periodo de 06 anos.

O Aterro Classe Il da CENIBRA entrou em operagdo em 1993. Considerando as estratégias de
aproveitamento de residuos, principaimente dos residuos alcalinos (dregs + lamas, grits e cinzas)
anteriormente encaminhados para aterramento, estima-se uma vida util de, aproximadamente, 12
anos para o Aterro Classe |I.

3.4 — Medidas Mitigadoras

3.4.1 Efluentes Liquidos

Os efluentes liquidos de alta carga organica séo recolhidos através de drenagens especificas nas
respectivas areas de geracao das Linhas de Producdo 01 e 02, e conduzidos, separadamente
{segundo cada iinha de produ¢ao), para tratamento.

O tratamento se inicia com a passagem dos efluentes por sistemas de gradeamento, onde séo

retidos os sélidos mais grosseiros. Apos essa etapa, todo o efluente das linhas de producdc sao
conduzidos para um compartimento Gnico de desarenacdo e em seguida para a neutralizacao,
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Os residuos sélidos retidos no gradeamento (cavacos, cascas e nés parcialmente cozidos) sao
enviados para o aterro industrial.

Na etapa de neutralizacdo ocorre a corregao do pH do efluente, que ocorre com a adicdo, quando
necessario, de acido sulfirico e licor branco fraco ( NaOH e Na,S). Apos essa etapa, o efluente
segue para a decantagdo primaria. Nesta etapa, o efluente proveniente da neu tralizagao &
separado em duas linhas distintas, passando através de 02 tanques de decantagdo dispostos em
paralelo.

Além disso, neste momento, ocorre a entrada de novos efluentes no sistema de tratamento, os
quais sdo constituidos pelos condensados EVA2 {condensados provenientes do tratamento do
licor preto fraco da Linha de Produgdo 02). Todos estes efluentes sio conduzidos aos
decantadores primarios. Apos a decantagéo primaria, todo o efluente é conduzido para
resfriamento e posteriormente para tanques de aeragdo, onde ocorre o tratamento bioldgico.

Dos lanques de aeragdo, o efluente & conduzido para o compartimento denominado pogo de
lodo. Do pogo de lodo o efluente pode seguir dois caminhos: retornar aos tanques de aeracéo,
gerando uma recirculagéo continua no sistema, ou seguir para a decantacdo secundaria.

Na decantagdo secundaria, os efluentes provenientes de cada tanque de aeragao sao
conduzidos, separadamente, para dois tanques de decantagdo dispostos em paralelo (ha, no
total, 04 tanques de decantagéo, sendo 02 unidades para cada tanque de aeracgéo).

Como cumprimento & condicionante 6 da Licenga de Instalagdo n° 182/2005, Processo COPAM
003/1977/027/2004, a CENIBRA apresentou em 01/11/2006 uma avaliagdo de desempenho
ambiental do rio Doce desde a implantacdo da unidade fabril e a caracterizacao evolutiva do
efluente liquido gerado no empreendimento e tratado anteriormente ao seuy lancamento no
referido rio.

Algumas consideracées foram feitas para essa caracterizacao:

- Em relagdo ao parametro DQO, existe um acordo firmado entre a CENIBRA e a FEAM,
conforme oficio OF/SMA/COPAM/® 3551/87, datado de 30/10/1987, em gue foi
estabelecido um limite de 353 mgO./L.

- Com relagédo ao parametro AOX, este nido é contemplado na legislagdo ambiental vigente.
Entretanto, para o caso da CENIBRA. a FEAM estabeleceu um valor limite para o mesmo,
conforme Parecer Técnico DICIQ N° 088/1997, de 0,6 kg/TSA, cujo valor é adotado
internacionalmente.

A seguir sdo apresentados graficos que demonstram eficiéncia do tratamento dos efluentes
oriundos da u nidade fabril, quanto aos pardmetros: temperatura, pH, sélidos sedimentaveis,
solidos suspensos totais, DQO, DBO, fendis, AOX.
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Observa-se um aumento gradual da temperatura até o ano de 1986, guando entfo, verifica-se a
diminuicdo dos valores de temperatura monitorados. E importante destacar, que a legislagao
ambiental entrou em vigéncia exatamente no anoc de 1986. O parametro se enquadrou em 1989,
0 que provavelmente estd relacionado com a implantacdo da ETB1(1988) e, deste entso,
observa-se que os resultados encontram-se em conformidade com a legislacio ambiental.

pH

"
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Observa-se a conformidade do parametro pH com o padrdo estabelecido pela legislacdo. De
acordo com a empresa, a tendéncia nos anos mais recentes para um pH na faixa mais alcalina
(8,0} esta relacionada as seqiiéncias de branqueamento tipicamente ECF.
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Avaliando-se os resultados, percebe-se que os periodos de instabilidades referem-se ao periodo
anterior a instalacdo da ETB1 e aco periodo compreendido entre a implantagdc da linha de
producao 2 e adogdo de melhorias adicionais na ETB (2002). A partir desse ano, verifica-se uma
diminuicéo significativa na concentragéo desse pardmetro no efluente tratado.
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Desde 1994, ano a partir do qual ha resultados disponiveis, observa-se o enguadramento do
parametro sélidos suspensos totais, sendo evidenciado um significativo decaimento das
concentragoes desse pardmetro no efluente tratado, a partir de 2002, quando foram realizadas
melhorias no sistema de tratamento.
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Observa-se a partir de 1988, guando foi implantada a ETB1, uma diminuicdo acentuada dos
valores de DQO. No periodo Ccompreendido entre meados de 1998 e o ang 2000, verifica-se que
a concentragcdo de DQO presente no efluente tratado uitrapassa o valor de 353mg O,/L. No
entanto, apés conversdo da linha 01 para 100% ECF, houve uma estabilidade nos valores de
DQO até o ano de 2005.
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Considerando o histérico da DBO ao longo do tempo, verifica-se que apos a implantagdo da
ETB1 houve uma diminuicdo acentuada da concentragdo de DBO presente no efluente tratado,
sendo que em meados de 1990 o parametro é enguadrado, conforme estabelecido pela
legislagao, e a partir de entdo apresenta comportamento estavel.

Com relacdo ao pardmetro DQO & importante ressaltar que, conforme mencionado na
indtrodugéo deste parecer, em reunido realizada em 6-9-2000, com vistas a nova ampliagdo da
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unidade fabril, a empresa foi informada que, em face a Deliberagdo Normativa N° 032/1998, U e

i e

fixava o padrdo minimo de remocdo de DQO em 90%, todas as disposicGes em contrari e

et

incluindo o limite de concentragdo deste parametro de 353 mg/L especialmente concedido pelo

unidade fabril, a CENIBRA foi orientada a incluir todoe o complexo industrial nos estudos
ambientais pertinentes ao licenciamento devido ao nio atendimento dos padres de langamento
dos efluentes liquidos e emissGes atmosféricas e cujos projetos deveriam considerar esse novo
padrio.

Conforme consta no parecer Técnico DIINQ 213/2005. a despeito dessa revogagao, na LO (PA
033/1977/020/2001), a empresa prop6s a manutencdo desse padrdo especial bem como a
adog&o de um novo padrdo, em termos de carga (30 kgDQO/TSA). Entretanto, como
condicionate dessa licenca a FEAM solicitou a apresentacao de estudo de novo valor de DQO,
com vistas a racionalizacdo desse parédmetro. Esse estudo foi encaminhado a FEAM em agosto
de 2002 propondo um valor de 18kg DQO/tsa.

Segundo os padrdes nacionais e internacionais contidos nesse estudo, o valor proposto pela
empresa era inferior aos praticados na Europa e no Brasil, precisamente no Estado do Espirito
Santo, cujo limite estabelecido & de20 kg DQO/tsa.De acordo com o mesmo parecer a carga de
DQO durante esses anos tem demonstrade um valor médio geral de 13,5 kg/tsa, apresentando
um maximo de 18,5 kg/tsa.

Em vista da entrada em vigor da DN 32/1998, a2 CENIBRA estaria sujeita ao padrdo esiabelecido
na legislagdo, ou seja, 90 mg/LL ou 90% de eficiéncia na remogao da DQO. No entanto, sabe-se
que, em vista da revisdo da DN 10/1986 a empresa apresentou a proposta de langamento de
DQO em termos de carga no valor de 18 kg DQO/tsa. A minuta da reviséo da DN 10 prevé o
limite de langamento didrio de 20 kg DQO/tsa e uma média anual de 15 kg DQO/tsa. A empresa
foi notificada em 01-02-2008 através do oficio OF, N2 30/2008/GERES/FEAM/SISEMA quanto ao
descumprimento do padrao de emissdo estabelecido na legislagdo ambiental vigente..

FENOIS
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Os fendis s6 passaram a ser monitorados a partir de 1998, nao tendo sido observadas
concentragbes acima do estabelecido pela legislagdo durante o periodo avaliado.
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Em relagao a legislagdo ambiental vigente, a DN COPAM 10/86 nao estabelece padrio para este
pardmetro. No entanto, conforme acordo realizado entre o orgéo ambiental e a CENIBRA
(Parecer Técnico DICIQ/N® 068/97), foi estabelecido pela FEAM um valor de referéncia de 0,6
kg/tSA. Considerando-se o valor de referéncia mencionado, todos os resultados encontrados se
encontraram inferiores ao referido valor,

OLEOS E GRAXAS
Considerando o padrio de 20 mg/L, estabelecido pela legislagdo ambiental vigente a partir de

dezembro de 1986 (DN 10/86) para o parametro dleos e graxas, os valores médios anuais
obtidos, conforme tabela abaixo, encontram-se em conformidade com este padrio.

Ano Valor {mg/L)
1990 3,56
1991 11,39
| 1992 3.56 ]
2004 2.63
2005 3.56

L _

Os itens contidos no AIA referentes as aguas subterrdneas, superciciais e ef luentes f oram
também analisados pelas técnicas Raquel Mendes e Vanessa Saraiva do IGAM. Com base nas

Processo COPAM 0003/1977/034/2007
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ensaios ecotoxicolégicos crénicos, com microcrustaceo Ceriodaphinia dubia e agudos co
microcustaceo Daphinia similis, em frequiéncia trimestral

Além disso, & sugerido um aumento na malha de pontos de amostragem das aguas superficiais,
com a incluséo de um ponto no afluente do rio Santo Anténio a jusante do aterro industrial classe
1. Um ponto no rio Santo Anténio a montante de sua foz no rio Doce e um panto no rio Doce a
jusante da area 200. Tal recomendagé&o sera objeto de condicionante.

3.4.2 Emissbes Atmosféricas

Atualmente sdo encaminhados semestralmente laudos de amostragem em relagdo aos
parametros m aterial p articulado e diéxido de enxofre, dos seguintes pontos: caldeira de
recuperacao 1 e 2, caldeiras a biomassa A e B, caldeira a dleo, tanque de dissolugéo de
smelt1e2efornosdecal 1e?2.

De acordo com os laudos de monitoramento encaminhados a FEAM no periodo
compreendido entre julho de 2005 e julho de 20086, verificou-se que os pardmetros analisados
(MP e S0,) atendem ao estabelecido na DN11/86.

Como alternativa ao monitoramento da dispersdo atmosférica dos compostos reduzidos de
enxofre (TRS) junto &s comunidades inseridas na area de influéncia do empreendimento, foi
definido no PA. COPAM 003/1977/15/1996 a condicionante n°® 4 relativa a apresentacdo de
proposta de sistema de acompanhamento de percepcao de odores pelas comunidades
préximas as instalacdes industriais. Esta proposta foi apresentada a FEAM em 23-12-1997,
sob o n® 26217/1997. De acordo com a proposta apresentada, a Rede de Percepcao de Odor
(RPO) foi definida como “o conjunto de equipamentos medidores. hardwares, softwares e
pessoas envolvidas tanto na industria quanto na comunidade, com o objetivo de monitorar e
retro-alimentar informagdes que serviriam de base para futuras agbes da empresa, no
tocante a geragdo e controle das emissées odorosas”

Foi proposta a seguinte estrutura para a RPQ:

* instrumentos analisadores on-iine de gases odorosos nas chaminés das caldeiras de
recuperacao e na saida dos gases de exaustdo dos fornos de calcinagdo, reportados como
ppm de TRS;

* Nova estagao meteoroldgica automatizada constituida por um conjunto de sensores para
detecgdo da velocidade e diregdo dos ventos, radiagéo solar, temperatura ambiente, umidade
relativa do ar, pluviometria e pressio barométrica, além de equipamentos para aquisigao,
transmisséo de dados e software para recuperacao e disponibilizagdo dos mesmos em uma
base comum do tipo planilha eletrénica;

» software de avaliagdo e gerenciamento dos dados obtidos pelos instrumentos e pela
estagio meteorolodgica; ‘

* hardware basico para operacionaliza¢do dos programas e

* grupo de colaboradores da comunidade treinados para registrar os eventos de percepcao
de odor, dentro de um determinado raio de acao.

Segundo as informacdes apresentadas, de acordo com o limite de acuracidade definido pelo
software ATMOS, a concentracdo de TRS torna-se inferior ao limiar de percepcdo de odor
em um raio de 42 km apo6s a fonte emissora, dentro das condicGes climaticas da regido em
estudo e das limitagdes do modelo. Nas vizinhangas do raio operacional do modeio foram
identificados 32 ndcleos populacionais, sendo Perpétuo Socorro o distrito de Belo Oriente
onde se localizam as fontes emissoras(centro) e um pequeno nilcleo populacional (Cachoeira
Escura}a 3 km a leste da fabrica.
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Em cumprimento 3 condicionante 7 da LO n° 285/2004, “Apresentar a proposta dos padrées de
emissdo de gases clorados, incluindo o programa de monitoramento das fontes emissoras. (LI n°
266,7)” . a CENIBRA apresentou um trabalho intitulado ‘Estudo da Disperséo Atmosférica de

Cloro e Diéxido de Cloro para fabricas de Celulose Branqueada “, o qual avaliou as fontes

Vale ressaltar que os itens referentes a emissées atmosféricas contidos no AIA foram analisados
pelo técnico Alvaro Martins da GESAR (Geréncia de Gestdo da Qualidade do Ar). Medidas a
serem adotadas, a partir da analise realizada, serdo itens constantes das condicionantes do
presente processo de licenciamento.

3.4.3 Residuos Sdlidos

Conforme informado no AlA, a evolugso histérica da quantidade especifica de residuos gerados e
reciclados/reutilizados internamente e éxternamente ¢ apresentada abaixo, assim como a
quantidade média encaminhada para aterro (industrial e célula classe .

TABELA I: Residuos encaminhados para aterro industrial
Indicador Ano
Residuos para aterro

caustificagéo (Dregs e Grits), além dos rejeitos da depuracéo da polpa marrom e branqueada,
entulhos de obras civis, lixo institucional, sucatas metalicas e fibras do tratamento primaric da
ETB. Todos estes residuos sao considerados como de Classe IIA (n&o-inertes) e 1IB (inertes),
segundo as regras da Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT).
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O indice geral de reciclagem, considerando todos os residuos gerados na'produgéo de celul§se
Para 97% no periodo 2004-20 ASE.

aumentou, conforme informado no AlA, de 937%
proporcionalmente aps ganhos de producdo e a entrada de materiais no processo.

Com as estratégias de reutilizagdo e reciclagem, o envio de materiais para o aterro industrial foj
reduzido em 45% em relagao ao praticado em 2004,

3.5 - Analise de Risco

INSUMOS em quatro niveis de toxicidade e inflamabilidade. Parg isto, foram utilizados os dados
disponibilizados nos Anexos A e B do Manual da CETESB.

No caso da CENIBRA foram considerados os seguintes insumos:

- Acido cloridrico:

- Dicromato de sodio;

- Dioxido de cloro;

- Diéxido de enxofre;

- Gas liquefeito de petréleo;
- Metanol;

- Oleo Diesel

- Amina steamate NA 1324

A partir da definicdo dos insumos loxicos e inflamaveis (niveis 3 e 4), foram feitos levantamentos
das quantidades presentes nos recipientes existentes na unidade industriai, determinacdo da
distancia real de cada recipiente a populagdo fisica mais proxima e externa ao empreendimentic e
obtencgdo da distancia Segura correspondente 3 quantidade presente nos recipientes, de acordo
tom os dados constantes das listagens dos Anexos C e/oy D do Manual da CETESB.

€ a Rodovia BR 381, que se localiza a ums distdncia superior a 630m dos locais de
armazenamento dos insumos.
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Assim, considerando que a maior distancia segura foi de 149m para os tanques e tubulacdes
contendo didxido de cloro e Que esta € ainda bastante inferior 3 distancia da populacgdo fixa mais

No entanto, no item 7.11 do AlA a empresa se propoe discutir com a FEAM a nNecessidade de se
realizar um Estudo de Andlise de Risco. :

3.6 — Situacio do Cumprimento das Condicionantes das Licencgas de Operacio anteriores

Processo 0003/1977/12/1993

Executado
Condicionante 2 Instalar e operar, até janeiro/96, o precipitador eletrostatico previsto para o
forno de calh Oje ex istente, indep endentemente daent rada em o peracao da no valinha de

FEAM/COPAM apos as andlises e comentarios dos resuftados de cada teste.
Executado
Processo 0003/1977/15/1 996

Condicionante 1: Efotyar medicées em chaminés, trimestralmente, durante o periodo de 1 ano,
determinando-se os teores dos sequintes poluentes: TRS, Cl,, Cloretos medidos com HCL,

Condicionante 2: Apresentar, 2 meses apos a conclusdo das medigbes mencionadas no item
anlerior, proposta de padrées de emissédo para TRS, Cl; e Cloretos.

Condicionante 3: Apresentar proposta tecnica, incluindo cronograma, para reducdo das
emissées de TRS, CI2, e cloretos, para atendimento aos padrbes, no prazo maximo de 6 meses,
apos a data da fixagdo dos padrées pela FEAM /COPAM, se estes forem ultrapassados.

Condicionante 4; Apresentar, até 30-1 2-1997, proposta de sisterma de acompanhamento de
percepcao de odores pelas ¢ omunidades p réximas a s ins talagbes indu striais. Co ndicionante
-cumprida em 06-02-1998
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Condicionante 5: Apresentar, até 30-12-1998, relatério de avaliagdo da interferéncia que as
instalagbes da CENIBRA acarretam no rio Doce, definindo os efeitos dos efluentes nos ambientes
aquaticos. Para o cumprimento desse item, deverdo ser levados em consideragdo os relgtérie ,

apresentados, antes da duplicacéo da fabrica. FEAM
| A

Nao foi possivel localizar o éumprimento da condicionante

Condicionante 6: Cumprir o programa de automonitorizacéo apresentado no anexo ||,
Executado

Processo 0003/1977/16/1999

Condicionante 1: Definir e obter a liberagdo prévia da FEAM sobre quais os residuos solidos
perigosos, além do passivo de agroquimicos, serdo depositados na célula classe I, considerando
a incompatibilidade entre os residuos oleosos e o asbesto e o particulado. Atualmente, nestas
fontes sdo monitorados os parametros Providenciar as melhorias da célula classe I, conforme
proposto — cercamento, pavimentacéao, protegdo lateral contra interpéries.

Apresentado em 30-04-2001

Condicionante 2: Apresentar uma reavaliagéo da classificacdo dos residuos solidos, que devers
Jjustificar, para cada residuo, a classificagdo dada, com base na avaliagdo direta das tabelas na
NBR 10.004 ou com base em laudos analiticos dos testes de sofubilizagdo e lixiviacdo,
considerando que residuos contaminados com substancias ou composto perigosos, a exemplo
dos tambores e bombonas vazios, passa a ser classe |I.

Apresentado em 30-04-2001

Condicionante 3: Com base na classificagdo anterior, propor e definir destino final adequado do
ponto de vista ambiental para cada residuo solido. Contrariamente ao que foi informado para
parte dos residuos, a empresa devers especificar o responsavel pelo destino final — razao social e
endere¢o completo — e ndo o intermediario. Entende-se como destinacao final uma das seguintes
alternativas: aterramento, incineragdo, controfada, reciclagem, reuso ou co-processamento em
fornos de clinquer. Em qualquer caso, deverdo ser comprovados 0s destinos propostos
(contratos, aceites, etc.) e sua adequacdo do ponto de vista ambiental. Nos casos de repasse a
terceiros para reciclagem, esia atividade devera eslar licenciada junto ao orgdo Ambiental
compefente.

A CENIBRA firmou parceria com a HOLCIM para co-processamento de 135 toneladas de terras
contaminadas com 6leo no periodo de margo a maio de 2005.

Condicionante 4: Apresentar Plano de Minimizagdo da Geracdo de Residuos, abordando os
aspectos refativos a: modificagées/melhorias no processo industrial, " troca/substituicdo de
matérias-primas e insumos (asbesto por diafragma de polimero e outras), troca/substituicdo de
embalagens de produtos quimicos {‘porta-feeds”, e usosfreusos potenciais de residuos.

Condicionante cumprida em 25-09-2002

Condicionante 5: Implantar 0 projeto do depdsito temporario - na area do atual “hipermercado
da sucata”— para o armazenamento transitério de parte dos residuos sélidos na empresa, até sua
destinacdo final. Adequar os demais depositos transitorios do ponto de vista ambiental,
especialmente do clorato de sédio, considerando todas as medidas de seguranganecessérias
para a area.

NO RCA da LI para produgdo de 860.00tsa/ano, foram apresentadas informacées sobre a
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estocagem intermediaria de residuos e estocagem de clorato. I

Condicionante 6: Formalizar os processos para o licenciamento ambiental dos fransportes
externos dos residuos sdlidos classe |, independentemente do destino final a ser dado.

foi informado em informacées complementares {(processo 16) que o transporte de residuos
classe | gerados nas regionais florestais e na fabrica é realizado ela empresa CENIBRA logistica

Condicionante 7: Apresentar Plano de Otimizagdo da Coleta Seletiva da empresa, visando
reduzir o percentual de residuos perigosos reciclaveis presentes no denominado “lixo geral” ~
considerar campanhas educativas para os funcionarios, bem como a possibilidade de aumenio
das opgdes de coletores. O plano devera edstabelecer metas claras, agbes a serem
implementadas e respectivo cronograma executivo.

Condicionante cumprida em 19-09-2002

Condicionante 8: Executar o monitoramento da qualidade das aguas do lengol fredtico em um
ponto a monlante e trés pontos a jusante do aterro, no sentido do fluxo do lengol. O

para o monitoramento poderédo sofrer alteragbes, a critério da area técnica da FEAM, face aos
resultados obtidos nos primeiros 12 meses.

Atendido em 07-02-2003 '
A empresa solicitou na oportunidade a reducdo de 4 para duas campanhas anuais.Esses
resuftados sdo apresentados semestralmente a FEAM no automonitoramento.

Condicionante 9: Apresentar a FEAM anualmenie Relatorio de Operagéo da célula com registro
das inspegdes de Mmanutengado da célula (nos drenos, coletores, redes de drenagem, sistemas de
deteccdo de vazamentos), com especial atencdo para a questdo da erosido nas proximidades da
area dos dois aterros e com registros de incidentes/acidentes ocorridos e de agdes corretivas
adotadas.

Atendido em 07-02-2003. Este relatorio é enviado anualmente 8 FEAM

Condicionante 10: Caso sela detectada qualquer falha — através de observacgdo do sistema de
deteccéo de vazamento da célula ou por meio do monftoramento do aqlifero — a empresa devers
comunicar o fato imediatamente 3 FEAM, estabelecer as causas do evenlto, e tomar as
providéncias necessarias ao restabelecimento das condigbes fniciais da célula, de imediato. Caso
ndo sefa possivel diagnosticar a razéo da falha oy seja inviavel a adocdo de medidas
apropriadas, a empresa devers encerra-la, conforme o projeto de cobertura final proposto,
independentemente da capacidade ulilizada. .

Conforme informado nas informacées complementares, durante todo o periodo de operagdo da
célula de residuos classe | nao foi detectado falhas através do sistema de deteccéo de
vazamento da célula ou por meio do monitoramento do agliifero.

Processo 0003/1977/020/2001

Condicionante 1: Apresentar proposta técnica final do projeto de Biomonitoramento do rio Doce
visando avaliar a interferéncia dos efluentes da CENIBRA nesse curso d’agua, prevendo envio de
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relatorios parciais conclusivos & FEAM.

A proposta técnica final do projeto de biomonitoramento foi encaminhada em 16-01-2002

Condicionante 2: Executar o projeto de biomonitoramento do rio Doce
A empresa executa o projeto de biomonitoramento, encaminhando relatorios trimestrais.

Condicionante 3: Apresentar projeto de prevengdo da contaminacdo da agua pluvial que
conlenha a identificacéo de todas as fontes € proposigdo de medidas corretivas vinculadas a
cronograma de execuc¢do e de eliminacdo de todas as contribuigGes para a rede pluvial gue ndo
sejam exclusivamente agua de chuva.

O projeto foi apresentado em 06-08-2002, porém, de acordo com a sintese de reunido protocolo

047062/2002, o cronograma executivo ndo foi adequado ao prazo fixado como condicionante,
sendo o cronograma revisto e protocolado em 14-08-2002

Condicionante 4: Apresentar o projeto para tratamento de efluentes provenientes da lavagem
dos filtros e do dreno de fundo dos floculadores /decantadores da ETA vinculado a cronograma
de execucgio.

A Feam encaminhou em 27-02-2003 oficio es tabelecendo p razo at e j unho de 20 03 paraa
empresa apresentar um cronograma para cumprimento da condicionante. Essa foi objeto de
condicionante do processo 23 '

Condicionante 5: Apresentar projeto global para racionalizacdo do uso da agua na unidade

industrial e ajustar cronograma de implantagdo com a FEAM. Para o ano de 2002, reduzir de 65

Atendido em 6-8-2002. O limite industriaf foi alcancado em dezembro de 2006.

Condicionante 6: Implantagcdo de equipamentos para remogdo de finos nas cathas de
lransferéncia de picadores. ;

Essa foi objeto de condicionante do processo 23

Condicionante 7: Encerrar a utilizacéo das &reas denominadas 100 e 200 destinado
adequadamente os residuos nelas dispostos.

Condicionante 8: Apresentar cronograma de pavimentagdo das sequintes dreas: patio de toras,
patio de cavaco Il (30% restantes), patio do supermercado da sucata, patio de dregs e drea de
estocagem e distribuicido de éleo.

Apresentado em 11-06-2002. Implantagcdo em 3 anos.

Condicionante 9: Apresentar a FEAM projeto, incluindo pavimentacao, vinculado ao crohograma
de implantagédo, das areas de estocagem interna da lama e cinza.

Em reunido realizada em 5-8-2003 (processo 16)foi informada a criagdo das areas 600 e 700
para reaproveitamento de biomassa, area 800 para estocagem de cinzas das caldeiras 3
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biomassa e a 900 para estocagem de fibras de tratamento primario AR
\s-.i_;/
Condicionante 10: Efetuar a avaliagdo de todas as emissées gasosas da unidade industrial e
apresenlar a FEAM medidas mitigadoras, vinculadas a crohograma de implantacao. :
Apresentado em 09-03-2004

Condicionante 11: Plantar a especie vegetal que jra compor o cinturdo verde com a finalidade de
dissipar o ruido proveniente dos picadores de tora 4 e 5.

Atendido. Liberado pela FEAM em 17-09-2003, oficio DIINQ 12172003

Atendido. Liberado pela FEAM em 1 7-09-2003, oficio DIINQ 121/2003
Condicionante 13: Protocolar na FEAM um programa de educacdo ambiental para a empresa,
Atendida em 24-04-2002

Condicionante 14: Visando racionalizar o padrdo de DQO para industria de celulose, devers ser
elaborado pela CENIBRA com acompanhamento da FEAM um estudo visando a proposicdo de
valor ao COPAM.

Apresentado em 06-08-2002. Em reunido realizada na mesma data ficou registrado que a
empresa estaria aguardando uma reunido a ser agendada pela FEAM, para apresentacdo do

estudo técnico sobre padrdo de DQO para industrias de celulose, por um professor de vicosa.

Condicionante15: Apresentar os itens 8 a 18 do Termo de Referéncia do reflatorio de
Desempenho Ambiental — RADA de Atividades Industriais.

Atendido em 7-8-2002

Processo 03/1 977/023/2003

Condicionante 1: Executar o Programa de automonitoramento conforme definido pela FEAM no
anexo II.

Condicionatez: I nformar a F EAM, at é 12h ap 6s ao corréncia, qu aisquer ano rmalidades de
processo que fragam impactos ambientajs significativos & sua area de influéncia (sinistros).

Condicionante 3: Executar o projeto de biomonitoramento do rio Doce visando avaliar a
interferéncia dos efluentes da empresa no curso d'agua, com envio de relatérios parciais e
globais & FEAM. (LO n°64, 2)

A empresa execuyta o profeto de biomonitoramento, encaminhando relatorios trimestrais.
Condicionante 4: Apresentar proposta de estudo para tratamento dos efluentes decorrentes da
lavagem dos filtros de areia e dreno de fundo dos floculadores/decantadores da £ TA, vinculado a

um cronograma de execucgéo. (LO n° 64,4)

Encaminhou proposta em 4-5-2004. Cronograma encaminhado em 06-01-2005 que previa a
elaboracédo e defesa da tese no 1° semesire de 2007,

 ARubrica do Autor Parecer Técnico GEDIN 048/2008
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Condicionante 5: Apresentar um plano de controle e monftoramento da aplicacéo de resid, FEPAG
industriais na drea de plantio de eucalipto da empresa.

Atendido em 03-08-2004
Condicionante 6: Definir estralégias ou local a ser para disposigao de entulho.
Atendida em 24-09-2004. Cronograma executivo apresentado em 23-08-2006

Condicionante 7: Apresentar a proposta dos padrées de emisséo de gases clorados, incluindo o
programa de monitoramento das fontes emissoras. (LI n° 266,7)

Apresentado em 22-12-2004

Condicionante 8: Implantar o sistema piloto para reducdo dos finos de madeira em suspensao
110 ar na area de manuseio da madeira (LO n° 64,6)

Apresentado em 22-12-2004 o relatério parcial referente a implantacéo do sistema piloto.Em 14-
12-2005 foi apresentado o relatério final. Tendo em vista que os resultado néo satisfatérios, foram
solicitadas, através do oficio DINQ 41 8/2006,que novas alternativas sejam avaliadas para
melhoria da qualidade do ar no Jocal e da satide ocupacional sejam contempladas no processo
em curso na revalidagéo da licenca de operagdo de fodo o complexo.

Condicionante 9: Dar continuidade ao programa de racionafizagdo do uso de agua industrial até
o limite operacional da fabrica. Definir este limite e apresentar anualmente a meta de reducdo a
FEAM.(LO n° 64,5)

Atendida em16-02-2007

Condicionante 10: Implantar o projeto de prevengéo da contaminacao da agua pluvial, eliminado
fodas as contribuicées para a rede que ndo sejam agua de chuva. (LO n° 64,3)

O projeto foi apresentado em 06-08-2002, porém, de acordo com a sintese de reunido protocolo
047062/2002, o cronograma executivo nao foi adequado ao prazo fixado como condicionante,
sendo o cronograma revisto e protocolado em 14-08-2002

Condicionante 11: Efetyar a avaliagdo de todas as emissées gasosas da unidade industrial e
apresentar a FEAM, caso aplicavel, vinculadas a um cronograma de execugdo. (LO n° 64, 1 0)

Atendido em 23-12-2005. Cronograma apresentado em 23-08-2006. O cronograma prevé g
enirega do relatério final em Outubro de 2008.

Condicionante 12: Encerrar a utilizagéo da grea denominada 100 destinando adequadamente os residuos
nelas dispostos. Implantar o projeto de recomposigédo paisagistica ja aprovado pela FEAM, (LO n°64,7).

Em reuniao realizada em 5-8-2003 (processo 16) a empresa informou que obteve o registro da
tama de cal e ficou acordado que a empresa apresentaria um oficio solicitando umprazode 3a 4
anos para encerramento da area. Prazo esse Qque encerra em dezembro deste ano.

Processo 003/1977/026/2004

Condicionante 1: Executar o Programa de Automonitoramento conforme definido no certificado
LO n® 285.
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deveréo ser listadas as empresas transportadoras, identifica
apresentado copia do cerlificado de licenciamento ambiental junto ao COPAM.

Atendido em 08-09-20085,

4 - CONCLUSAO

O requerimento de Licenca de Operacéo apresentado em 19-12-2008, pela CELULOSE NIPO-
BRASILEIRA S/A — CENIBRA, instalada No municipio de Belo Oriente, foi devidamente instruido
Sob o ponto de vista técnico, tendo sido apresentado o Relatério de Avaliacao de Impacto
Ambiental

carater corretivo, solicitado pela CELULOSE NIPO-BRASILEIRA , com validade de 4 ano s,
contemplando todas as licengas de operagdo concedidas peilo COPAM até 3 licenga n°
147/2005., condicionada ao itens explicitados no ANEXO I.

Rubrica do Autor Parecer Técnico GEDIN 048/2008
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ANEXO |

Empreendedor- CELULOSE NIPO-BRASILEIRA S.A
| Empreendimento: Unidade Industrial

Atividade: Fabricacao de Celulose

CNPy: 042.278.796/0001-99

Endereco: BR 381, km 172

Municipio: Belo Oriente/MG

Consultoria Ambiental: Brandt Meio Ambiente
Referéncia: LICENGCA DE OPERACAO CORRETIVA Validade: 4 anos

CONDICIONANTES DA LICENGA DE OPERACAO
PROCESSO COPAM N° 0003/1977/034/2007

ltem Descrigio Prazo (*)
Apresentar novas alternativas tecnologicas a serem avaliadas 4 meses

para melhoria da qualidade do ar no local onde foj implantado o

1 sistema piloto parg reducéo dos finos de madeira, ja que os

Durante a vigéncia
da LO.

100 e implantar o projeto de | Dezembro de 2011
3 j& aprovado pela FEAM, conforme
m 27-12-2007 sob o n°®
Outubro de 2008

4
apresentado em 23-08-2006 sob 0 Nn° F0B64212/2006.

5 Apresentar anualmente o Relatério da Rede de Percepcio de Durante a vigéncia
Odor (RPO) da LO

6 Apresentar o relatério fotografico da adequacao da central de 1 més
triagem de residuos sélidos.

- Elaborar o Estudo de Analise de Risco conforme termo de 6 meses

referéncia elaborado pela FEAM.
Apresentar a versao final do estudo realizado em atendimento & Julho de 2008
condicionante n° 4 da LO n° 64 “Apresentar proposta de estudo para
8 ratamento dos efluentes decorrentes da lavagem dos JHtros de areig ¢
dreno de fundo a’os_ﬂocz.f/adores/decanmdm'es da ETA, vinculado a wm
cronograma de execugdo”
9 Apresentar o projeto detalhado para to tratamento do lodo da| Outubro de 2008
ETA, vinculado a um cronograma de implantacso.
Apresentar renovacao da outorga concedida pela ANA para 10 dias apés a

10 captacdo de agua no rio Doce publicacio da
| Resolucao
11 Apresentar proposta de instalagdo de um ponto de 4 meses
monitoramento de particulas inalaveis e um de TRS no Distrito GESAR)
Rubrica do Autor Parecer Técnico GEDIN 048/2008
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14

15

16

17

Perpétuo Socorro

Considerando que as emissdes de cloro, enxofre, carbono e
oxigénio sdo favoraveis 3 formagdo de dioxinas e furanos,
realizar estudo quanto & possivel formacgao desses compostos.

6 meses
(GESAR)

Realizar levantamento de ruido no entorno do empreendimento
de acordo com a Resolucdo CONAMA 01 de 1990.

2 meses
(GESAR)

Com base no “ Estudo da D ispersé@o At mosférica de Cl oro &
Diéxido de Cloro para Fabricas de Cejulose Branqueada”
apreseniado ao orgdc ambiental em 2004, apresentar uma
proposta de padrdo de emissdo e programa de monitoramento
das trés principais fontes emissoras desses gases.

Apresentar proposta para inclusdo de um ponto de amosiragem
de aguas superficiais no afluente do rio Santo Anténio a jusante
do aterro industrial classe 1. Um ponto no rio Santo Anténio a
montante de sua foz no rio Doce e um ponto no ric Doce a
Jusante da area 200.

2 meses

2 meses
(IGAM)

Executar o projeto de biomonitoramento do rio Doce visando
avaliar a interferéncia dos efluentes da empresa no curso
d’agua, com envio de relatérios parciais e globais (LO n°64)

Executar o automonitoramento definido no anexo ||

Durante a vigéncia
dalO
(Frequéncia
Trimestral)
Durante a vigéncia

da LO

(*) Contado a partir da data de Concessao da Licenga de Operacao.
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ANEXO 1
PROGRAMA DE AUTOMONITORAMENTO
CELULOSE NIPO-BRASILEIRA
PROCESSO COPAM 0003/1977/034/2007

1.1 Efluente Liquido? sanitario e industrial T
Local de Amostragem Parametro Frequéncia
Efluente Bruto Vazdo, pH, temperatura, solidos 3 vezes na
sedimentaveis, sélidos suspensos totais, semana
DQO
DBOs 5 Semanal
Fendis, AOX Quinzenal
Efluente Tratado Vazao, pH, temperatura, sélidos Diario
sedimentaveis, sélidos suspensos totais,
DQO
DBOs 29 Semanal
Oleos, graxas, Fendis, AOX, Quinzenal
Nitrogénio amoniacal, nitrato, fosforo total, Mensal
cor verdadeira, sulfeto, ecotoxicidade {(IGAM)

crénica (microcrustaceo Ceriodaphnia
dubia) e aguda {microcustaceo Daphnia

similis)
Toxicidade (microtox), clorofendis, TCDD Anual
{dioxinas), TCDF (furanos)
Eficiéncia Global sélidos sedimentaveis, sélidos suspensos Diario
totais, DQO

DBOs 20 Semanal
AOX Quinzenal

Eficiéncia ETB DQO Didrio
DBO 5,20 Semanal

* Relatério: enviar mensalmente 8 FEAM os resultados das analises efetuadas informando
a producéo industrial e o nimero de funcionarios, no periodo. O relatério devera conter a
identificacdo, registro profissional e a assinatura do responsavel técnico peias analises.

» Graficos: acompanhando esses resultados deverdo ser elaborados e enviados também,
graficos de | inha p ara c ada u m do s p ardmetros m onitorados na ETE, contemplando
apenas os valores do efluente tratado e os limites estabelecidos na DN 01/08. Para
aqueles parametros que se encontram fora do padrio apresentar justificativas. Os graficos
dos meses subseqlientes devem trazer os dados dos meses anteriores.

¢ Método de andlise: normas aprovadas pelo INMETRO, ou na auséncia delas, no
Standard Methods for Examination of Water and Wastewater APHA — AWWA (ltima
edigao.

O empreendedor devera comunicar 4 FEAM a respeito de qualquer modificagdo na rotina de produgdo, que possa implicar
alteragbees nos diversos efiuentes gerados, sefa a nivel gualitativo ou quantitativo. Tal comunicagéo e necessaria,
independentemente de se configurar a necessidade de novo licenciamento ambiental a fitulo de expansdo do empreendimento. A
partir dessa comunicagdo a FEAM considerara a necessidade da revalidagdo dos sistemas de tratamento de efluentes implantados.
Citam-se como exemplos de alteraghes na rotina de produgdio com potencial para alterar as caracteristicas dos efluentes: aumento do
pericdo de produgdo, via inclusdo de novos turnos de trabalho; aumento da capacidade nominal instalada; inclusdo de novos
produtas, ainda que similares aqueles originalmente produzidos; substituiggo de matérias-primas; alteragfes do processo de trabalho;
etc.
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1.2 Rio Doce !
:
i

2

Local de Amostragem Parametro Frequéncias, .
Rio Doce — a montante e a| pH, temperatura, DBOs 5, DQO, oxigénio Trimestral
jusante do ponto de dissolvida inicial, turbidez, cor, {via

tangamento do efluente* condutividade, alcalinidade, dureza total, biomonitoramento)
solidos suspensos totais, solidos
sedimentaveis, solidos dissolvidos.
Solidos totais, fosfato total, fésforo total,
nitrito, nitrato, nitrogénio amoniacal,
nitrogénio total nitrogénio organico, sédio,
cloretos, fendis, sulfato, sulfeto, ferro
soluvel, cromo total, manganés solilvel,
aluminio total, zinco, dleos e graxas totais,
coliformes fecais e coliformes totais
ecotoxicidade crénica (microcrustaceo
Ceriodaphinia dubia) e aguda
(microcustaceo Daphinia similis
* Pontos ja definidos: captagéo e cachoeira escura

2- Residuos Solidos

Deverdo s er env iadas b imestraimente a3 F EAM p lanilhas m ensais de ¢ ontrole da geragdo e
disposicéo dos residuos sélidos gerados, contendo, no minimo, os dados do modelo abaixo, bem
como a identificacéo, registro profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas informacgdes:

Empresa
Residuo Taxa Eie Tranﬂsporta!dor Forma de responsavel pela
geragado| (razdo sociale| ,. . . o
no endereco disposigao disposigéo final
Denominacéo | Origem| Classe periodo!  completos) final (*) (razdo social e

endereco completos)

{(*) 1- Reutilizagéo
' 2 - Reciclagem
3 - Aterro sanitario
4 - Aterro industrial
5 - Incineragéo
6 - Co-processamento
7 - Aplicagdo no solo
8 - Estocagem temporaria (informar quantidade estocada)
9 - Qutras (especificar)

# Em caso de alteragbes na forma de disposico final de residuos, a empresa devera comunicar
previamente a FEAM, para verificacdo da necessidade de licenciamento especifico.

»  As notas fiscais de vendas efou movimentacio de residuos deverdo ser mantidas disponiveis pelo
empreendedor, para fins de fiscalizagao.

» As doagdes de residuos deverdo ser devidamente identificadas e documentadas.

Ressalta-se gue o gerador do residuo & responsavel pelo mesmo enquanto este estiver em suas instalacbes
e € co-responsdvel por gualquer dano ou uso do mesmo, enquanto nas maocs de terceiros, nas operacdes de
manuseio, de transporte, de depdsitos transitérios ou definitivos, de incineracao, de reciclagem. etc.
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[ EEap
3- Efluentes atmosféricos f g M:D 3
o MOFLE /
Local de Amostragem Parametro Frequéncia ™._ ADS.
Caldeira de recuperacgo 1 Material Particulado, diéxido de Semestral R
e’ enxofre, TRS
Caldeiras a biomassa A e
B
Caldeira a dleo
Tanque de dissolugdo de
smelf1e?2
Forno de cal 1 e2
4- Aterro Industrial — classe | e Il
[ Local de Amostragem Pardmetro Frequéncia
Pogos de monitoramento1 | Conforme definido na condicionante n° 2 Conformga definido
a montante e 3 a jusante — da licenga n® 003/2007 na condicionante
aterro classe | n®2 da licenga n®
(003/2007
Pocos de monitoramento pH, temperatura, cloretos, dureza total, semestral
a montante e 3 a jusante — alcalinidade total, nitrogénio total,
aterro classe Il nitrogénio amoniacal, nitrito, nitrato,
fosforo total, solidos dissolvidos, sulfatos,
sulfetos dissolvidos totais, condutividade,
calcio, sddio, magnésio, potassio, ferro
sollvel, zinco sollvel, manganés soldvel,

pentaclorofenol e 2 4,8, triclorofenoc!

* Deverfio ser enviados semestralmente 4 FEAM os resultados das analises fisico-
quimicas, realizadas nas aguas subterraneas. O relatorio deverd conter a identificaggo,
registro profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas andlises.

Apresentar anualmente relatério de avaliagéo dos dados levantados nos 2 semestres.

¢ Método de andlises: Normas aprovadas pelo INMETRO, ou na auséncia delas, no
Standard Methods f or E xamination o f W ater na W astewater AP HA — AW WA, (i ltima
edigdo.

* A necessidade de continuidade da amostragem semestral serd avaliada com base na
analise dos dados dos 4 primeiros relatérios enviados,

IMPORTANTE: OS PARAMETROS E FREQUENCIAS ESPECIFICADAS PARA O PROGRAMA
DE AUTOMONITORIZACAO PODERAO SOFRER ALTERAGCOES A CRITERIO DA AREA
TECNICA DA FEAM, FACE AO DESEMPENHO APRESENTADC PELOS SISTEMAS DE
TRATAMENTO,
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